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Program Studi Keahlian/ :
Kompetensi Keahlian

SMK DHARMA BAHARI SURABAYA
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan
Mata Pelajaran

: SMK Dharma Bahari Surabaya
: Teknik Pemesinan Bubut (TP.B)

:4/TP. 2020-2021
: Dian Yustantiko

Semester / Tahun Pelajaran
Nama Pengajar

Kelas/ Kompetensi Keahlian : XI/ Teknik Pemesinan Alokasi waktu PTS : 120 menit
Sasaran, Tujuan, dan Konten AKM :
ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (/. Asesmen Literasi Membaca dipergunakan untuk mengukur kemampuan siswa dalam memahami, menggunakan, mengevaluasi, dan merefleksikan berbagai jenis teks
AKM - KELAS A. Teks informasi Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan informasi dalam rangka pengembangan wawasan serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah
KELOMPOK MAPEL C-3 B. Teks fiksi Teks yg bertujuan untuk memberikan pengalaman mendapatkan hiburan, menikmati cerita, dan melakukan perenungan pada pembaca
KOMPETENSI KEAHLIAN 2. Asesmen Numerasi dipergunakan untuk mengukur k berpikir men, kan konsep, prosedur, fakta, dan alat matematika
TEKNIK PEMESINAN A. Bilangan Meliputi representasi, sifat urutan, dan operasi beragam jenis bilangan (cacah, bulat, pecahan, dan desimal)
SMK DHARMA BAHARI SURABAYA| B. Pengukuran geometri Meliputi mengenal bangun datar hingga menggunakan volume, dan luas permukaan, memahami pengukuran panjang, berat, waktu, volum, dan debit
C. Data dan ketidakpastian ~Meliputi pemahaman interpretasi serta penyajian data maupun peluang
2021 D. Aljabar Meliputi per dan pertidak: , relasi dan fungsi (termasuk pola bilangan), serta rasio dan proporsi
No Kompetensi Dasar Materi Sub Materi Tujuan Pembelajaran | Jenis Asesmen Konten Level Kognitif | Pendekatan | Bentuk soal
1 |3.1.  Memahami bagian-bagian mesin |Mesin Bubut Standar Bagian-bagian uatam mesin bubut Mengidentifikasi bagian- Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
bubut berdasarkan jenis dan standar bagian utama mesin bubut (literasi) (interpret and
fungsinya integrate)
2 13.1. Memahami bagian-bagian mesin |Mesin Bubut Standar Bagian-bagian uatam mesin bubut Mengidentifikasi bagian- Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
bubut berdasarkan jenis dan standar bagian utama mesin bubut (literasi) (interpret and
fungsinya integrate)
3 [3.1. Memahami bagian-bagian mesin [Mesin Bubut Standar Bagian-bagian uatam mesin bubut Mengidentifikasi bagian- Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Problem Pilihan Ganda
bubut berdasarkan jenis dan standar bagian utama mesin bubut (literasi) (interpret and solving
fungsinya integrate)
4 13.1. Memahami bagian-bagian mesin |Mesin Bubut Standar Bagian-bagian uatam mesin bubut Mengidentifikasi bagian- Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
bubut berdasarkan jenis dan standar bagian utama mesin bubut (literasi) (interpret and
fungsinya integrate)




No Kompetensi Dasar Materi Sub Materi Tujuan Pembelajaran | Jenis Asesmen Konten Level Kognitif | Pendekatan | Bentuk soal

5 [3.1. Memahami bagian-bagian mesin [Mesin Bubut Standar Bagian-bagian uatam mesin bubut Mengidentifikasi bagian- Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
bubut berdasarkan jenis dan standar bagian utama mesin bubut (literasi) (interpret and
fungsinya integrate)

6 [3.1. Memahami bagian-bagian mesin [Mesin Bubut Standar Bagian-bagian uatam mesin bubut Mengidentifikasi bagian- Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
bubut berdasarkan jenis dan standar bagian utama mesin bubut (literasi) (interpret and
fungsinya integrate)

7 |[3.2.  Memahami handle-handle yang  [Mesin Bubut Standar Handle-handle pada mesin bubut Menjelaskan handle- Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
tersedia pada mesin untuk handle pada mesin bubut (literasi) (interpret and
pembubutan integrate)

8 [3.2. Memahami handle-handle yang  [Mesin Bubut Standar Handle-handle pada mesin bubut Menjelaskan handle- Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
tersedia pada mesin untuk handle pada mesin bubut (literasi) (interpret and
pembubutan integrate)

9 [3.2. Memahami handle-handle yang  [Mesin Bubut Standar Handle-handle pada mesin bubut Menjelaskan handle- Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
tersedia pada mesin untuk handle pada mesin bubut (literasi) (interpret and
pembubutan integrate)

10 [3.2.  Memahami handle-handle yang ~ [Mesin Bubut Standar Handle-handle pada mesin bubut Menjelaskan handle- Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
tersedia pada mesin untuk handle pada mesin bubut (literasi) (interpret and
pembubutan integrate)

11 [3.1.  Memahami bagian-bagian mesin [Mesin Bubut Standar Bagian-bagian uatam mesin bubut Mengidentifikasi bagian- Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
bubut berdasarkan jenis dan standar bagian utama mesin bubut (literasi) (interpret and Kompleks
fungsinya integrate)

12 [3.1.  Memahami bagian-bagian mesin [Mesin Bubut Standar Perlengkapan mesin bubut Menjelaskan perlengkapan |Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
bubut berdasarkan jenis dan mesin bubut berdasarkan (literasi) (interpret and Kompleks
fungsinya fungsinya integrate)

13 [3.1.  Memahami bagian-bagian mesin [Mesin Bubut Standar Perlengkapan mesin bubut Menjelaskan perlengkapan |Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
bubut berdasarkan jenis dan mesin bubut berdasarkan (literasi) (interpret and Kompleks
fungsinya fungsinya integrate)

14 |3.1. Memahami bagian-bagian mesin [Mesin Bubut Standar Perlengkapan mesin bubut Menjelaskan perlengkapan |Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
bubut berdasarkan jenis dan mesin bubut berdasarkan (literasi) (interpret and Kompleks
fungsinya fungsinya integrate)

15 [3.1.  Memahami bagian-bagian mesin [Mesin Bubut Standar Perlengkapan mesin bubut Menjelaskan perlengkapan |Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
bubut berdasarkan jenis dan mesin bubut berdasarkan (literasi) (interpret and Kompleks
fungsinya fungsinya integrate)

16 [3.1. Memahami bagian-bagian mesin [Mesin Bubut Standar Perlengkapan mesin bubut Menjelaskan perlengkapan |Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
bubut berdasarkan jenis dan mesin bubut berdasarkan (literasi) (interpret and Kompleks

fungsinya

fungsinya

integrate)




No Kompetensi Dasar Materi Sub Materi Tujuan Pembelajaran | Jenis Asesmen Konten Level Kognitif | Pendekatan | Bentuk soal

17 13.3. Memahami mesin-mesin bubut Mesin Bubut Standar Spesifikasi mesin bubut standar Menjelaskan macam- Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
untuk jenis pekerjaan tertentu macam mesin bubut (literasi) (interpret and Kompleks
yang disyaratkan berdasarkan dimensi dan integrate)

jenisnya

18 13.3.  Memahami mesin-mesin bubut Mesin Bubut Standar Spesifikasi mesin bubut standar Menjelaskan macam- Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
untuk jenis pekerjaan tertentu macam mesin bubut (literasi) (interpret and Kompleks
yang disyaratkan berdasarkan dimensi dan integrate)

jenisnya

19 [3.3. Memahami mesin-mesin bubut Mesin Bubut Standar Spesifikasi mesin bubut standar Menjelaskan macam- Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
untuk jenis pekerjaan tertentu macam mesin bubut (literasi) (interpret and Kompleks
yang disyaratkan berdasarkan dimensi dan integrate)

jenisnya

20 [3.3. Memahami mesin-mesin bubut Mesin Bubut Standar Spesifikasi mesin bubut standar Menjelaskan macam- Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
untuk jenis pekerjaan tertentu macam mesin bubut (literasi) (interpret and Kompleks
yang disyaratkan berdasarkan dimensi dan integrate)

jenisnya

21 [3.3. Memahami mesin-mesin bubut Teknik Pembubutan Pembubutan ulir Menjelaskan prosedur Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Problem Pilihan Ganda
untuk jenis pekerjaan tertentu | pembubutan ulir (literasi) (interpret and solving Kompleks
yang disyaratkan integrate)

22 [3.3. Memahami mesin-mesin bubut Teknik Pembubutan Pembubutan tirus Menjelaskan prosedur Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Problem Pilihan Ganda
untuk jenis pekerjaan tertentu | pembubutan tirus (literasi) (interpret and solving Kompleks
yang disyaratkan integrate)

23 |3.4. Menganalisis kecepatan putar Parameter Pemotongan Pada Kecepatan potong (Cutting speed - Cs) | Menentukan nilai Asesmen Literasi Teks informasi (L-3) Mengevaluasi Problem Pilihan Ganda
mesin bubut untuk berbagai Mesin Bubut kecepatan potong mesin (literasi) dan merefleksi solving Kompleks
kecepatan potong bahan bubut (Cs) (evaluate and reflect)

24 |3.4. Menganalisis kecepatan putar Parameter Pemotongan Pada Kecepatan potong (Cutting speed - Cs) | Menentukan nilai Asesmen Numerasi  |Bilangan (L-2) Memahami Scientifik Pilihan Ganda
mesin bubut untuk berbagai Mesin Bubut kecepatan potong mesin (numerasi) (interpret and Kompleks
kecepatan potong bahan bubut (Cs) integrate)

25 |3.4.  Menganalisis kecepatan putar Parameter Pemotongan Pada Kecepatan potong (Cutting speed - Cs) | Menentukan nilai Asesmen Literasi Teks informasi (L-3) Mengevaluasi Problem Pilihan Ganda
mesin bubut untuk berbagai Mesin Bubut kecepatan potong mesin (literasi) dan merefleksi solving Kompleks
kecepatan potong bahan bubut (Cs) (evaluate and reflect)

26 [3.4. Menganalisis kecepatan putar Parameter Pemotongan Pada Kecepatan potong (Cutting speed - Cs) | Menentukan nilai Asesmen Literasi Teks informasi (L-3) Mengevaluasi Problem Pilihan Ganda
mesin bubut untuk berbagai Mesin Bubut kecepatan potong mesin (literasi) dan merefleksi solving Kompleks
kecepatan potong bahan bubut (Cs) (evaluate and reflect)

27 |3.4.  Menganalisis kecepatan putar Parameter Pemotongan Pada Kecepatan putaran mesin bubut Menentukan nilai Asesmen Literasi Teks informasi (L-3) Mengevaluasi Problem Pilihan Ganda
mesin bubut untuk berbagai Mesin Bubut (Revolution Per Minutes - RPM) kecepatan putar mesin (literasi) dan merefleksi solving Kompleks
kecepatan potong bahan bubut (evaluate and reflect)

28 [3.4. Menganalisis kecepatan putar Parameter Pemotongan Pada Kecepatan putaran mesin bubut Menentukan nilai Asesmen Numerasi  |Bilangan (L-2) Memahami Problem Pilihan Ganda
mesin bubut untuk berbagai Mesin Bubut (Revolution Per Minutes - RPM) kecepatan putar mesin (numerasi) (interpret and solving Kompleks

kecepatan potong bahan

bubut

integrate)




No Kompetensi Dasar Materi Sub Materi Tujuan Pembelajaran | Jenis Asesmen Konten Level Kognitif | Pendekatan | Bentuk soal
29 13.5. Mengevaluasi kecepatan putaran |Parameter Pemotongan Pada Kecepatan putaran mesin bubut Menentukan nilai Asesmen Numerasi | Bilangan (L-2) Memahami Problem Pilihan Ganda
mesin berdasarkan tabel yang Mesin Bubut (Revolution Per Minutes - RPM) kecepatan putar mesin (numerasi) (interpret and solving Kompleks
tersedia untuk pemotongan/ bubut integrate)
pembubutan
30 |3.5. Mengevaluasi kecepatan putaran |Parameter Pemotongan Pada Kecepatan putaran mesin bubut Menentukan nilai Asesmen Numerasi | Bilangan (L-2) Memahami Problem Pilihan Ganda
mesin berdasarkan tabel yang Mesin Bubut (Revolution Per Minutes - RPM) kecepatan putar mesin (numerasi) (interpret and solving Kompleks
tersedia untuk pemotongan/ bubut integrate)
pembubutan
31 |3.6. Memahami alat potong mesin Alat Potong Pada Mesin Bubut ~ [Macam-macam alat potong pada Menjelaskan macam- Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Menjodohkan
bubut mesin bubut macam alat potong bubut (literasi) (interpret and
berdssarkan bentuk dan integrate)
|fungsinya
32 |3.6. Memahami alat potong mesin Alat Potong Pada Mesin Bubut ~ [Macam-macam alat potong pada Menjelaskan macam- Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Menjodohkan
bubut mesin bubut macam alat potong bubut (literasi) (interpret and
berdssarkan bentuk dan integrate)
|fungsinya
33 |3.6. Memahami alat potong mesin Alat Potong Pada Mesin Bubut ~ [Macam-macam alat potong pada Menjelaskan macam- Asesmen Literasi Teks informasi (L-1) Menemukan Scientifik Menjodohkan
bubut mesin bubut macam alat potong bubut (literasi) informasi (access
berdssarkan bentuk dan and retrieve)
|fungsinya
34 13.6. Memahami alat potong mesin Alat Potong Pada Mesin Bubut ~ [Macam-macam alat potong pada Menjelaskan macam- Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Menjodohkan
bubut mesin bubut macam mesin bubut (literasi) (interpret and
berdasarkan dimensi dan integrate)
jenisnya
35 13.6.  Memahami alat potong mesin Alat Potong Pada Mesin Bubut ~ [Macam-macam alat potong pada Menjelaskan macam- Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Menjodohkan
bubut mesin bubut macam alat potong bubut (literasi) (interpret and
berdssarkan bentuk dan integrate)
|fungsinya
36 |3.7. Menganalisis alat potong untuk  |Alat Potong Pada Mesin Bubut ~ [Pahat bubut Menjelaskan macam- Asesmen Literasi Teks informasi (L-1) Menemukan Scientifik Isian Singkat
kesesuaian keperluan macam alat potong bubut (literasi) informasi (access
berdssarkan bentuk dan and retrieve)
|fungsinya
37 |3.7. Menganalisis alat potong untuk  |Alat Potong Pada Mesin Bubut  [Pahat bubut Menjelaskan macam- Asesmen Literasi Teks informasi (L-1) Menemukan Scientifik Isian Singkat
kesesuaian keperluan macam alat potong bubut (literasi) informasi (access
berdssarkan bentuk dan and retrieve)
|fungsinya
38 |3.7. Menganalisis alat potong untuk  |Alat Potong Pada Mesin Bubut ~ [Pahat bubut Menjelaskan macam- Asesmen Literasi Teks informasi (L-1) Menemukan Scientifik Isian Singkat
kesesuaian keperluan macam alat potong bubut (literasi) informasi (access
berdssarkan bentuk dan and retrieve)
|fungsinya
39 13.8.  Menganalisis parameter Parameter Pemotongan Pada Kecepatan potong (Cutting speed - Cs) | Menentukan nilai Asesmen Numerasi | Bilangan (L-2) Memahami Problem Uraian
pemotongan mesin bubut untuk  [Mesin Bubut kecepatan potong mesin (numerasi) (interpret and solving
berbagai jenis pekerjaan bubut (Cs) integrate)
40 [4.8. Menganalisis parameter Parameter Pemotongan Pada Kecepatan pemakanan (Feed - F) Menentukan nilai Asesmen Numerasi | Bilangan (L-2) Memahami Problem Uraian
pemotongan mesin bubut untuk  [Mesin Bubut kecepatan pemakanan (numerasi) (interpret and solving

berbagai jenis pekerjaan

mesin bubut

integrate)




No Kompetensi Dasar Materi Sub Materi Tujuan Pembelajaran | Jenis Asesmen Konten Level Kognitif | Pendekatan | Bentuk soal
41 |3.8.  Menganalisis parameter Parameter Pemotongan Pada Waktu pemesinan bubut (tm) Menentukan lama proses Asesmen Numerasi | Bilangan (L-2) Memahami Problem Uraian
pemotongan mesin bubut untuk  [Mesin Bubut | pemesinan bubut (numerasi) (interpret and solving
berbagai jenis pekerjaan integrate)
42 |3.8.  Menganalisis parameter Parameter Pemotongan Pada Waktu pemesinan bubut (tm) Menentukan lama proses Asesmen Numerasi | Bilangan (L-2) Memahami Problem Uraian
pemotongan mesin bubut untuk  [Mesin Bubut | pemesinan bubut (numerasi) (interpret and solving
berbagai jenis pekerjaan integrate)
43 |3.8.  Menganalisis parameter Parameter Pemotongan Pada Waktu pemesinan bubut (tm) Menentukan lama proses Asesmen Numerasi | Bilangan (L-2) Memahami Problem Uraian
pemotongan mesin bubut untuk  [Mesin Bubut | pemesinan bubut (numerasi) (interpret and solving
berbagai jenis pekerjaan integrate)
44 13.9. Menganalisis berbagai jenis Teknik Pembubutan Pembubutan permukaan benda Menjelaskan prosedur Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Uraian
pekerjaan pada pemesinan bubut (Faching) | pembubutan permukaan (literasi) (interpret and
benda (Faching) integrate)
45 13.9.  Menganalisis berbagai jenis Teknik Pembubutan Pembubutan lubang senter Menjelaskan prosedur Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Problem Uraian
pekerjaan pada pemesinan bubut \pengeboran (drilling) (literasi) (interpret and solving
integrate)
46 [3.9. Menganalisis berbagai jenis Teknik Pembubutan Pembubutan lurus Menjelaskan prosedur Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Problem Uraian
pekerjaan pada pemesinan bubut | pembubutan lurus (literasi) (interpret and solving
integrate)
47 13.9. Menganalisis berbagai jenis Teknik Pembubutan Pembubutan tirus Menjelaskan prosedur Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Problem Uraian
pekerjaan pada pemesinan bubut | pembubutan tirus (literasi) (interpret and solving
integrate)
48 [3.9. Menganalisis berbagai jenis Teknik Pembubutan Pembubutan alur (groove) Menjelaskan prosedur Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Scientifik Uraian
pekerjaan pada pemesinan bubut | pembubutan alur (groove) (literasi) (interpret and
integrate)
49 [3.10. Menerapkan prosedur teknik Teknik Pembubutan Pembubutan eksentrik Menjelaskan prosedur Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Problem Uraian
membubut eksentrik | pembubutan eksentrik (literasi) (interpret and solving
integrate)
50 |3.11. Menerapkan prosedur teknik Teknik Pembubutan Pembubutan bentuk/ profil Menjelaskan prosedur Asesmen Literasi Teks informasi (L-2) Memahami Problem Uraian
membubut bentuk oval/handle | pembubutan bentuk/ profil (literasi) (interpret and solving

mesin

integrate)

Mengetahui

Kepala SMK Dharma Bahari Surabaya

Jermias Yohsua Takdare, SE., M.MPd

Surabaya, 28 Mei 2021

Penyusun,

Guru Mata Pelajaran

Dian Yustantiko, S.Pd
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko
Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) 1 Semester :3
Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021
Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.1. Memahami bagian-bagian mesin bubut Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, berdasarkan jenis dan fungsinya (interpret and Judul buku
i integrate)
konseptua{,Aoperanonal dasal", dan BSE Teknik Pemesinan Bubut 1
metakognitif sesuai dengan bidang dan
lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
. is. spesi ; y Bagian-bagian uatam mesin bubut standar Kemdikbud Republik Indonesia
tingkat teknis, vpewj.‘ik, detil, dan kompleks, Asesmen Literasi Scientifik 2P
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, Penulis
teknolog, seni, budaya, dan humaniora Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal
dalam konteks pengembangan potensi diri Teks infe i - D awab ert i d .
sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia eks informasi (literasi) engan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit
keri ] g Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan |/@"P4 melihat buku siswa dapat 2013
erja, warga masyarakat nasional, regional, | . ’ Pilihan Ganda
dan internasional informasi dalam rangka pengembangan wawasan Mengidentifikasi bagian-bagian utama mesin
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah bubut
Naskah Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan
Kunci jawaban : D PEMBAHASAN

Seorang operator mesmn bubut akan meelstukas peoses pembubutan beada
keria dengan permukann yang tidak beraturan. Mesin butmt vang tersedia
gaar ito adalah mesin kbt stsndar AN telak pamEsIng ?h‘[FFjH'U:'I! rhnck
pada apindlc utamanya DI bawih  ind langkah yang tepal untuk

mrlaksmaksm aktivitas pembobotin benda kena fersebit adalah 7

Men_gg)nh' chudc dmgnn collet
Mengganr chids rahang 3 dengan wnlversal chiock
Sdebiubun dengan bantuan canter madi

RIS

Mengzunakan Sal indifsatar dalnm melalodean setting bendaloega
Mlelakubian proses pembubutan demgan menggounaban fx stady

.-h r

amobar 118 ¥ kmn m g wep ndetk segarmi - o et ik

Universal chuck merupakan  cekam tidak sepusat yaitu, masing-masing rahang dapat digerakkan
menuju/ menjaui pusat dan rahang lainnya tidak mengikuti. Maka
Jenis cekam ini digunakan untuk mencekam benda-benda yang tidak
silindris atau tidak beraturan, karena lebih mudah disetel

_‘r“'ﬁ" 7

Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi

Tingkat Kesulitan Soal

1 |Mudah
2 |Sedang
3 |Sulit

Rekomendasi Soal

Diterima

Ditolak

Revisi
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan
Mata Pelajaran
Kelas / Kompetensi

: SMK Dharma Bahari Surabaya
: Teknik Pemesinan Bubut (TP.B)
: XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan

No. Soal

2

Penyusun Soal : Dian Yustantiko
Semester :3

Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021

Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar

3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.1. Memahami bagian-bagian mesin bubut Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami

mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, berdasarkan jenis dan fungsinya (interpret and Judul buku

i integrate)

konseptua{,Aoperanonal dasal", dan BSE Teknik Pemesinan Bubut 1

metakognitif sesuai dengan bidang dan - - -

lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan

. is. spesi ; y Bagian-bagian uatam mesin bubut standar Kemdikbud Republik Indonesia

tingkat teknis, vpewj.‘ik, detil, dan kompleks, Asesmen Literasi Scientifik 2P

berkenaan dengan ilmu pengetahuan, Penulis

teknolog, seni, budaya, dan humaniora Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal

dalam konteks pengembangan potensi diri — - - - — .

bacai bacian dari kel tolah. duni Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit
sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia : .
X .g & s . . Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan |/@"P4 melihat buku siswa dapat 2013
erja, warga masyarakat nasional, regional, | . ’ Pilihan Ganda
dan internasional informasi dalam rangka pengembangan wawasan Mengidentifikasi bagian-bagian utama mesin
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah bubut
Naskah Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan
Kunci jawaban : E PEMBAHASAN

I

Pada kemtrufcsi kepalz tetan mesin bubuat, sering ldte jompal bagian pullewy,
balt. dan roda gim. Pada gambar dicsmping dapat kita lhae bahoa belt
(sabuk) wenplubuogkan pulley vaug ierdepat pada panpgkal poros moioc
liztrike dengon pulley kain vang terhubumg pada roda gigi

Di baweh ini pemyatesn vang tepat untuk menjdoeskan fungsi dan bels
(szbuk) pada pada sistem tranamisi peopeerak spindle entama mesin bubue
aclalah 7

A Babagai sumbser penggerak utama motor DO

B Bahan flek=nibel vang tdakmemilils njung dan-diporgunakan sebhagail penghubung antara woda

gigt dan handls pengatiar kecepatan putar spindle utama

. Debian fcksibcl vane menoliks Fupnpst monpikat keduderan chock pada spindle slamas sgar ddak

menyebablan pergeseran sumbe ptama mesno

D Bahan Hekabel yang digunakan ueink mesghubanghkan secara mekans dua poros yvaag berpetar,
scrta digunakan schaga penvalur dava vang cfisen dan spindlc etama mesin ko motor DC ! Mudah Diterima
E.  Bahan flecsibel vang digunakan antuk mesghubunglkan secara mekaniz dua poros vang bempurar, 2 |Sedang Ditolak
gerta digunakan gebagai penvalor dava vang eficien dortmoter ke spindle urama 3 Sulit 3 Revisi

Sabuk adalah bahan fleksibel yang melingkar tanpa ujung, yang digunakan
untuk menghubungkan secara mekanis dua poros yang berputar. Sabuk
digunakan sebagai sumber penggerak, penyalur daya yang efisien atau untuk
memantau pergerakan relatif. Sabuk dilingkarkan pada katrol. Dalam sistem
dua katrol, sabuk dapat mengendalikan katrol secara normal pada satu arah
atau menyilang. Sabuk digunakan sebagai sumber penggerak contohnya
adalah pada konveyor di mana sabuk secara kontinu membawa beban dari

satu titik ke titik lain

Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi

Tingkat Kesulitan Soal

Rekomendasi Soal
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko
Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) Semester :3
Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan 3 Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021
Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.1. Memahami bagian-bagian mesin bubut Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, berdasarkan jenis dan fungsinya (interpret and Judul buku
integrate)

konseptual, operasional dasar, dan BSE Teknik Pemesinan Bubut 1

metakognitif sesuai dengan bidang dan

lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
tingkat teknis, spesifik, detil, dan kompleks, Asesmen Literasi Bagian-bagian uatam mesin bubut standar Problem solving Kemdikbud Republik Indonesia
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, Penulis

teknolog, seni, budaya, dan humaniora Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal

dalam /fonte{cs P engfzmbangan potensi diri X Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit

sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan |/@"P4 melihat buku siswa dapat 2013

kerja, warga masyarakat nasional, regional, Pilihan Ganda

dan internasional informasi dalam rangka pengembangan wawasan Mengidentifikasi bagian-bagian utama mesin
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah bubut
Naskah Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan
Kunci jawaban : A PEMBAHASAN.

3 ‘Pada proses pembubutan alir segitign bendomun ME = 1.5 Kepala lepas (tail stock), digunakan sebagai dudukan senter
putar (rotary centre), senter tetap, cekam bor (chuck drill) dan
mata bor bertangkai tirus yang pemasanganya dimasukkan

pada lubang tirus (sleeve) kepala lepas.

mm dengan pamang 30 mm. Terdapat resibo kerusakan
mat=rizl kermz {ang relatif tingpr  diastaranya adalahb
patahnyn  bazian  uolir Beherapa aktifitas sang  dapat
dipergimakan UMUK menzaasi  penmmasalaban  tesedus,
salah samnyva adalah dengan cara memberikm dnlbomzan

Senter putar (rotary centre) atau senter tetap dipasang pada kepala lepas dengan tujuan untuk
mendukung ujung benda kerja agar putarannya stabil, sedangkan cekam bor atau mata bor
dipasang pada kepala lepas dengan tujuan untuk proses pengeboran

=tau support mengpunakan conier puiar
Di bawah ini adalah ‘bagian wtama mesin bubul ving

berfangst sehegai kedududan comter pukar adalah 7

A Tail _’!“k Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi
E: .cmng? Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal
€. Toolpst
D. Hesdstock 1 |Mudah 1 |Diterima
E. Bed 2 |Sedang 2 |Ditolak
3 |Sulit 3 |Revisi
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)

TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko
Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) 4 Semester :3
Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021
Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.1. Memahami bagian-bagian mesin bubut Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, berdasarkan jenis dan fungsinya (interpret and Judul buku
i integrate)
konseptua{,‘operanonal dasal", dan BSE Teknik Pemesinan Bubut 1
metakognitif sesuai dengan bidang dan
linghup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
. is. spesi ; y Bagian-bagian uatam mesin bubut standar Kemdikbud Republik Indonesia
tingkat teknis, Ypewj.‘ik, detil, dan kompleks, Asesmen Literasi Scientifik 2P
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, Penulis
teknolog, seni, budaya, dan humaniora Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal
dalam konteks pengembangan potensi diri — — - - — .
bacai bacian dari kel ol duni Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit
sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia : .
& & & Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan |/@"P4 melihat buku siswa dapat 2013

kerja, warga masyarakat nasional, regional, Pilihan Ganda

dan internasional infor ”f”Si dalam rangka pengembqngqn wawasan Mengidentifikasi bagian-bagian utama mesin
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah bubut
Naskah Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan
A, Pada saat proses pembubutan benjalan. terdapat ketenman KunCijawaban ¢ B PEMBAHASAN

dan  prosedur  penwayaian yemg  disyaratlan  untulc Alas/meja mesin bubut, digunakan sebagai tempat kedudukan kepala

mengkasifban pembubuian vang presid. valm dbwana lepas, eretan, penyangga diam (steady rest) dan merupakan tumpuan

“proses pényayatan dilakukan dengan pergessran: erstan gaya pemakanan pada waktu pembubutan Meja mesin bubut memilki

vang memiliki tingkat kesejajaran sangst timggi sejpjar permukaannya yang sangat halus, rata dan kedataran serta

soimbu ntama mesin ik kesejajaranya dengan ketelitian sangat tinggi, sehingga gerakan

Tntuk madapatkan hasil kesejajaran hasil penvacratam kepala lepas dan eretan memanjang diatasnya pada saat melakukan

pigau bubur tidak lepss dad persn baglen urawia mosvive penyayatan dapat berjalan lancar dan stabil sehingga dapat

bubut yang berfungsr  sebaga hedudukan  maupun menghasilkan pembubutan yang presisi

lintasamn kepals lopas dan coctan mesin bubot o soodie
Bagran utama mesm bobot ving dimsksnd pada polenk pembabhasan di stze (hertulie tebal dan bergans Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi
bawah) disebut dengan T - - .
A, Teolpusk Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal
B Bed 1 |Mudah 1 |Diterima
. Tail stock 2 |Sedang 2 |Ditolak
Id. Headstock - .
E  SpinleREM 3 |Sulit 3 |Revisi
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko
Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) Semester :3
Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan 5 Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021
Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.1. Memahami bagian-bagian mesin bubut Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, berdasarkan jenis dan fungsinya (interpret and Judul buku
konseptual, operasional dasar, dan integrate)

BSE Teknik P inan Bubut 1
metakognitif sesuai dengan bidang dan eknik Pemesinan Bubu

lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
tingkat teknis, spesifik, detil, dan kompleks, Asesmen Literasi Bagian-bagian uatam mesin bubut standar Scientifik Kemdikbud Republik Indonesia
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, Penulis

teknolog, seni, budaya, dan humaniora Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal

dalam /fonte{cs P engfzmbangan potensi diri X Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit

sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan |/@"P4 melihat buku siswa dapat 2013

kerja, warga masyarakat nasional, regional,
dan internasional

informasi dalam rangka pengembangan wawasan Mengidentifikasi bagian-bagian utama mesin Pilihan Ganda

serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah bubut

Naskah Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan

5 Promen  peraweton Cashalal  lwibkate a ababawm

i hankm Kunci jawaban : C PEMBAHASAN.

Ep e e T R ol —L-"E_.,
M. D ‘
‘ e -
o W -—

v et patl

Eretan (carriage), terdiri dari tiga
bagian/elemen diantaranya, Petama: Eretan
memanjang (longitudinal carriage), berfungsi
untuk melakukan gerakan pemakanan arah
memanjang mendekati atau menajaui spindle

bemtuk garyE gosck vang ditimbutlar olch porakin pisan bubnet Fang
sojejar maupnm echintzng sumbo mezin din bogesskan dongem
bends kege vas g bergerel secera crmiifisgal

Gerakan peovevotan poaan bubat haik seaiar moupen melimtmme
cwmilwi mesin, dapst kita bbat pacia besian utarmn meem bubet di
baasal ol adelsh *

‘;_ ::':h'l‘l?‘ mesin, secara manual atau otomatis sepanjang
& B meja/alas mesin dan sekaligus sebagai
'ED T[-;:::id mack dudukan eretan melintang.
Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi
Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal Kedua: Eretan melintang (cross carriage), befungsi untuk melakukan gerakan pemakanan arah
7 |Mudah Diterima melintang mendekati atau menjaui sumbu senter, secara manual/otomatis dan sekaligus sebagai
dudukan eretan atas. Ketiga: Eretan atas (top carriage), berfungsi untuk melakukan pemakanan
2 |Sedang 2 |Ditolak secara manual kearah sudut yang dikehendaki sesuai penyetelannya.
3 |Sulit 3 |Revisi
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko
Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) 6 Semester :3
Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021
Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.1. Memahami bagian-bagian mesin bubut Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, berdasarkan jenis dan fungsinya (interpret and Judul buku
j integrate,
konseptual, operasional dasar, dan grate) BSE Teknik Pemesinan Bubut 1

metakognitif sesuai dengan bidang dan

lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
tingkat teknis, spesifik, detil, dan kompleks, Asesmen Literasi Bagian-bagian uatam mesin bubut standar Scientifik Kemdikbud Republik Indonesia
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, Penulis

teknolog, seni, budaya, dan humaniora Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal

dalam lfonte{cs P engfzmbangan potensi diri X Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit

sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan |/@"P4 melihat buku siswa dapat 2013

kerja, warga masyarakat nasional, regional, Pilihan Ganda

dan internasional informasi dalam rangka pengembangan wawasan Mengidentifikasi bagian-bagian utama mesin
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah bubut
Naskah Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan
Kunci jawaban : D PEMBAHASAN.
6 Fadi akiviiay pebubsivin Bhumsnyi uniid nesin-mesin yane # Poros transportir adalah : sebuah poros berulir berbentuk segi empat atau trapesium dengan

berdimens (bendoaran) standar, soring kite jampai fasilitas

1 ) A : ) Jenis ulir whitehworth (inchi) atau metrik (mm), berfungsi untuk
fhsilitas kerjn  otomatis gamb penyorvatan  baik  memanjmmg

membawa eretan pada waktu pembubutan secara otomatis,

AU nk lintang. Genlk ot t -at i . . . .
e Y e NP e S U e misalnya pembubutan arah memanjang/melintang dan ulir.

tubnt hermjuan nnmk memberksn kestabil:m. kecepatan savat
maupun  petong, sehingga efsiensl keda  dilabukan  secara
cptimal seanad hasl yang dihampkan

T hawah Ini adalah keagian wmama mesin boonr vang herfingsi

untuk meembawa camiape bogerak sccare otomatis pada proscs

# Poros pembawa adalah : poros yang selalu berputar untuk membawa atau mendukung
Jjalannya eretan dalam proses pemakanan secara otomatis. Poros
transportir dan poros pembawa

T

TEMVAVREAW FATA MEMmAN[Ang S0 ajir sambn

Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi

A Porosslesve tail stock
B.  Hradstock Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal
g s:.:j ]r:::qg‘:::i::ng Brandle kelistribean mesin 7 Mudah I Diterima
E  Preos transporeic 2 |Sedang 2 |Ditolak
3 |Sulit 3 |Revisi
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko
Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) 7 Semester :3
Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan Tahun Pelajaran £ 2020 - 2021
Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan  (3.2.  Memahami handle-handle yang tersedia Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, pada mesin untuk pembubutan (interpret and TJudul buku
X Si X integrate)
konsep tua.l,.op era??onal dava}", dan € BSE Teknik Pemesinan Bubut 1
metakognitif sesuai dengan bidang dan
lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
; ; i ; Handle-handle pada mesin bubut Kemdikbud Republik Indonesi
tingkat teknis, speszﬁk, detil, dan kompleks, Asesmen Literasi p Scientifik emdikbud Republik Indonesia
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, Penulis
teknologi, sent, budaya, dan h“m‘mi"'r a Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal
dalam konteks pengembangan potensi diri Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit

sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia
kerja, warga masyarakat nasional, regional,
dan internasional

tanpa melihat buku siswa dapat 2013

Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan
Pilihan Ganda

informasi dalam rangka pengembangan wawasan Menjelaskan handle-handle pada mesin bubut
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah

Naskah Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan Tingkat Kesulitan
Kunci jawaban : E
s Pada HRCAL pembubntan @2 memanfang scjajar sombu mesin, drpat Contoh pengaturan kecepatan putar spindle utama Tingkat Kesulitan Soal
bita ldentifikasl bahwa “umuk mendapackan Basil penyayatan vaig mesin pada posisi kecepatan 65 RPM, Unit mesin merk 1 | Mudah
meksimal seoving operator mesin bubut dianjorkan onmk menentukan Krisbow KW15-486 (Bengkel TPM SMK Dharma uaa
sesuaran antard kecepatan potong (Us) dan putacan spudle mesm (n) ™ Bahari Surabaya) 2 |Sedang
Jikia kseeparan poton g mesin yang dimginkan aniuk dipilih oleh ceorang - - 3 |Sulit
operator mesin dipesgzrubi oleh perabzhan keespstan potar splmdle I =
mesin. Mala pernvatsen wang tepet di bevesh i untcde menggambarkan
pitivitas operater mesin dalam meruboh kecepatan puter spindle mesin Rekomendasi

anlalaly 7

A Meubah posisi baodle perak sleeve padaail siock Rekomendasi Soal
B. Membazh posisi handle gerdk otomatis bubut ata
€ Membah posisi kandle otomearis ubr kir dan kanan 1 |Diterima
B Memuhah posisi handle kkeceatan feeding Ditolak
E Merubah posisi handle pengatur RPM il — 3 Revisi
pe handle

P L) L pang p
Pada kecepatan putar 65 RPM
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ISO 9001:2015

Program Studi Keahlian / :
Kompetensi Keahlian

KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

: Dian Yustantiko
:3
$2020 - 2021

No. Soal

8

Satuan Pendidikan Penyusun Soal

Mata Pelajaran

: SMK Dharma Bahari Surabaya
: Teknik Pemesinan Bubut (TP.B)
: XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan

Semester

Kelas / Kompetensi Tahun Pelajaran

Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.2.  Memahami handle-handle yang tersedia Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami Judul buku
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, pada mesin untuk pembubutan (interpret and Metal Lathe Instruction Manual
konseptual, operasional dasar, dan integrate) Penulis
metakognitif sesuai dengan bidang dan - - - ’
linghup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan
tingkat teknis, spesifik, detil, dan kompleks, Asesmen Literasi Handle-handle pada mesin bubut Scientifik Laman
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, http.//images.machineryhouse.com.
. . . o
teknologi, seni, budaya, dan humaniora Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal ZZ/Z);ZZ;ZZ?);?D;Z[;Z%;??AZ
i diri athe -1-
da[iam /f(;)nte{cs P ;ngfz]r{nll)angan P o]ie;ls;l d;n X Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan 16.0df - S
sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia . . 16.pdf
a5 & &4 . Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan |/@"P4 melihat buku siswa dapat
kerja, warga masyarakat nasional, regional, |’ . § ’ Pilihan Ganda
dan internasional informasi dalam rangka pengembangan wawasan Menjelaskan handle-handle pada mesin bubut Tahun terbit
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah
Naskah Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan
£ Pade peocse pesibubuian retd memanjEnn o eScan oimmaes.  eeoing Kunfijawaban B A w
operkor benciana mercaz seruakan snerara Kecepacn puras spendle meskn - - : - =
(o) dan kecoprtan polopg mesto bubut (L) Divitay | = ‘;::,I:u ;::‘: —L.;LI ::J.“..:-l: it ‘ h::’:ﬂ:‘;lx |
Berdasadon pemyataan terssbu, dapak leita tanik kesimpalan babwa jents \—m— 7 o =ity g - =
hancle di bawah igi yng dipcrgonskan unmbs mencar Kesermaion Iafu :I'"""n' — 1 : / - "“\q-'""' S e ‘I'ﬂ";_
penyeysian pada mrisrae wpindic mosn vang tolah ditemtskan sdalab 7 . :::: [ ! - — ;.,‘":uhﬂ_,
A Merubah possi “feed speed disls :
B "o selaesion lover” R ata | ] Taasscx |
c ceisi “Thread [over” tin
D Maubah po spiadle onolT lever™ .-'"l S R
E  Morubah peds “spidle speed feves” Coutnd | T
Pl =
Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi T e
Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal :):'i“ '
1 |Mudah 1 |Diterima N s
2 |Sedang Ditolak ' M
Faac Speed Had S el mctem arrags & Futiy Encioced Mimd
3 Sulll 3 Revisi Dnale | Loy L Bl s fiowal | '_ Beotie Secal Puimp Ared Tazk

13




YAYASAN PENDIDIKAN DAN PENGAJARAN DHARMA BAHARI ISO 9001:2015

SMEK “*IDEHARMA BANARI® SURANAWA

NSS : 792056012019 NPSN : 20541319
Program Studi Keahlian / : 1. Teknik Otomotif / Teknik Kendaraan Ringan (020) - ( Terakreditasi B )

Kompetensi Keahlian 2. Teknik Mesin / Teknik Pemesinan (014)
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko

Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) 9 Semester : 4
Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021

Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.2.  Memahami handle-handle yang tersedia Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, pada mesin untuk pembubutan (interpret and Judul buku
ki tual, jonal d - d integrate)
onsep ua‘ ‘opems?ona asal" an BSE Teknik Pemesinan Bubut 1
metakognitif sesuai dengan bidang dan - - - )
lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
tinekat teknis. spesifik. detil. dan kompleks Handle-handle pada mesin bubut o Kemdikbud Republik Indonesia
Hnstat tekms, Ypewﬁ o et dan Fomprers, Asesmen Literasi Scientifik v
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, Penulis
teknologi, seni, budaya, dan humaniora Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal
dalam konteks pengembangan potensi diri Teks infe i - D awab i d .
sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia eks informasi (literasi) engan menjawa pe.rmnyaan ini, dengan Tahun terbit
. ! " Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan |/@"P4 melihat buku siswa dapat 2013
kerja, warga masyarakat nasional, regional, |’ ) ’ Pilihan Ganda
dan internasional informasi dalam rangka pengembangan wawasan Menjelaskan handle-handle pada mesin bubut
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah
Naskah Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan
o] Dydn guam wimifinee prafniioms @ bongkel pemocnan, secemg Kunci jawaban : B PEMBAHASAN.
gum momicte siawn onduk socmbnl - poror panjasg. det Eretan (carriage), terdiri dari tiga Erctan Mclin N
dismeter weel 8 L5 mm (ow matedals) megjadi @ 20 m . . Cross Carr
i et e e et A S bagian/elemen diantaranya, Petama: Eretan
Bardasatian pembiden migas & gds maka, Biglan eresin mede memanjang (longitudinal carriage), berfungsi
Bl vang mendlikl peistnn aiiea didim groses penbubms untuk melakukan gerakan pemakantm arah
T e VAR memanjang mendekati atau menajaui spindle
i |w ml.l’;luﬁ TR mesin, secara manual atau otomatis sepanjang
£ Top cassiage meja/alas mesin dan sekaligus sebagai
D Herorluaks dudukan eretan melintang.
E. Toalpos:t hande
Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi
Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal Kedua: Eretan melintang (cross carriage), befungsi untuk melakukan gerakan pemakanan arah
7 |Mudah 1 |Diterima melintang mendekati atau menjaui sumbu senter, secara manual/otomatis dan sekaligus sebagai
- dudukan eretan atas. Ketiga: Eretan atas (top carriage), berfungsi untuk melakukan pemakanan
2 |Sedang 2 |Ditolak secara manual kearah sudut yang dikehendaki sesuai penyetelannya.
3 |Sulit 3 |Revisi
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko
Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) 1 0 Semester :3
Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021
Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.2.  Memahami handle-handle yang tersedia Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, pada mesin untuk pembubutan (interpret and Judul buku
i integrate)
konseptuail,iopems?onal dasaf’, dan BSE Teknik Pemesinan Bubut 1
metakognitif sesuai dengan bidang dan
lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
. . . . Handle-handle pada mesin bubut Kemdikbud Republik Indonesi
tingkat teknis, speszj.‘ik, detil, dan kompleks, Asesmen Literasi p Scientifik emdikbud Republik Indonesia
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, Penulis
teknologi, seni, budaya, dan h”m‘m"a’_’ a4 Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal
f:;zmalf(;:;teg np ;Zi?:;?j:rgin f :]iz’;;; d;}Znia Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit
sevas & & ’ Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan |/@"P4 melihat buku siswa dapat 2013

kerja, warga masyarakat nasional, regional, Pilihan Ganda

informasi dalam rangka pengembangan wawasan Menjelaskan handle-handle pada mesin bubut

dan internasional
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah

Naskah Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan
Kunci jawaban : PEMBAHASAN.
Eretan atas (top carriage), berfungsi untuk

11} Secrang penpusahs pekena assembly dan manufaktor mendapat
tend ot polreracn pembuntan benda seperti padn contoh prumbar di

, ; : ; AR AT
sumplig  Benda tersebur akan diprodubsl secara massal dan melakukan pemakanan secara manual kearah FRALAN TERAJAT
diperginakan yntak hizsan pagar mmtah sudut yang dikehendaki sesuai penyetelannya. : ERIFTAR ATAS

Jikn  pekefonn tcrscbut  dilakukan  dengan mesin o bubwr
kouvensional (masnal) maka, wotuk  mengidontifkest beglan

wtama mean bobut di bawiah s vang memilil peranan penting Pembubutan tirus biasa dilakukan dengan menggeser
dalam pengeraan matenal sesupi gambar adalah ? skala kedudukan eretan atas sesuai dengan sudut
A Cross carrlage kemiringan yang dikehendaki
B Loagiuding] rarmisge
C. Top curisse Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi
Th itesuehonadle Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal
E  Tholpost kandle
1 |Mudah 1 |Diterima
2 |Sedang 2 |Ditolak
3 |Sulit 3 |Revisi
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Website : www.smk-dharmabahari.com E-mail : smk_dbs®@telkom.net / smkdbs@smk-dharmabahari.com CERT NO. 50391/A/0001/UK/En

JI._Sikatan Lebar XVI/1-5 Manukan Wetan Telp. (031) 70595545 ; 70595535 - Telp. Online 031-71891612, Fax 031-7404201, Kec. Tandes SURABAYA 60185

KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko
Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) 1 1 Semester : 4
Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021
Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.1. Memahami bagian-bagian mesin bubut Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, berdasarkan jenis dan fungsinya (interpret and Judul buku
j integrate,
konseptual, operasional dasar, dan grate) BSE Teknik Pemesinan Bubut 1

metakognitif sesuai dengan bidang dan

lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
tingkat teknis, spesifik, detil, dan kompleks, Asesmen Literasi Bagian-bagian uatam mesin bubut standar Scientifik Kemdikbud Republik Indonesia
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, Penulis

teknologi, seni, budaya, dan h"m‘m"a’_’ a4 Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal

dalam konteks pengembangan potensi diri Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit

sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia . .
& & & Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan |/@"P4 melihat buku siswa dapat Pilihan Ganda 2013

kerja, warga masyarakat nasional, regional,

I prongmd bepals Lepas
Flarpengganial 421 poteng

dan internasional mforrrrasz dalam rangka pengembqngqn wawasan Mengidentifikasi bagian-bagian utama mesin Kompleks
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah bubut
Naskah Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan
11 Baghan Eepadla lepus Jalbaock) mevupaban <alall s @i ummy Kunci Jawaban + A 5 Cdan Ebenar
mesin twebue vong dipm digeser smpanjang lintis=n bed mesin senn e =y l’ -
mondlils porasen pendicg sdlema pooses oambubnian begabm et ) Clamp/ Penjepit poros/ Bush/ Rumabh ulir/
Espala lepms dapat Cipepumakan sebagai ssppart afas pendukang | &= £ Penjepit tabung sleeve |/ | Rumah pegas |
il e et am e B TR L L (S Screw/ Skrup/
D Bawsh ok mempekan bagian-lmgim yeng terdepar pads bagian Kerangka Ba
Hrpala L rpms mssm trobet o ienidte andelah 7 o § *ﬂ’— W/ T
s i
g e - A 2
T Tudlpisi kaudls ¢ i I
T T pengunc] rabig sleme TR T il Handwhell/
—_ = o L Tuas pemutar poros/
[ Fresfine hamsfic .d Tuas pemutar tabung sleeve

=
= Setover screw/
-~ Baut pengunci/

Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi w ﬂ“ Jika terhubung tuas maka,
' o

s E:f /_f_{{//f R,

\ sebagai stoper tailstock
Tailstock clamping bolt/

Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal ¥
1 |Mudah 1 Diterima : " Baut penjepit tailstock/
2 |Sedang 2 |Ditolak [? o { | ———— ) o7
3 |Sulit 3 |Revisi | JJ i
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1. Teknik Otomotif / Teknik Kendaraan Ringan (020) - ( Terakreditasi B )
2. Teknik Mesin / Teknik Pemesinan (014)

3. Teknlk Komputer & Informatika / Teknlk Komputer & Jaringan (071)

KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

YAYASAN PENDIDIKAN DAN PENGAJARAN DHARMA BAHARI

SMEK “*IDEHARMA BANARI® SURANAWA

- ( Terakredlitasl B )
E-mail : smk_dbs®telkom.net / smkdbs@smk-dharmabahari.com

ax 031-7404201, Kec. Tandes SURABAYA 60185

ISO 9001:2015

CERT. NO. 50391/A/0001/UK/En

Satuan Pendidikan
Mata Pelajaran
Kelas / Kompetensi

: SMK Dharma Bahari Surabaya
: Teknik Pemesinan Bubut (TP.B)
: XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan

No. Soal

12

Penyusun Soal
Semester
Tahun Pelajaran

: Dian Yustantiko
:3
$2020 - 2021

Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar

3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.1. Memahami bagian-bagian mesin bubut Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami

mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, berdasarkan jenis dan fungsinya (interpret and Judul buku

j integrate)

konseptua{,‘operanonal dasal", dan BSE Teknik Pemesinan Bubut 1

metakognitif sesuai dengan bidang dan

lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan

i is, spesi i x Perlengkapan mesin bubut Kemdikbud Republik Indonesia

tingkat teknis, Ypewj.‘ik, detil, dan kompleks, Asesmen Literasi Scientifik 2P

berkenaan dengan ilmu pengetahuan, Penulis

teknolog, seni, budaya, dan humaniora Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal

dalam konteks pengembangan potensi diri
sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia
kerja, warga masyarakat nasional, regional,
dan internasional

Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan
tanpa melihat buku siswa dapat

Teks informasi (literasi)

Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan

informasi dalam rangka pengembangan wawasan Menjelaskan perlengkapan mesin bubut

serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah berdasarkan fungsinya

Pilihan Ganda
Kompleks

Tahun terbit
2013

Kunci Jawaban dan Pembahasan

Naskah Soal
Eecam: pHmsp preses pomesinas bubu sdalah Kunci Jawaban : B ; D dan F benar
prnvesaban vane dildokon wlcl afal gt

il

vang bere oes seEore e chincafoon olww
a T — * « Enberi gl
Peada halimmt “bavanr deepeeerh swcers cenridond ™, mengondurg maboud ebises bende vedhe gada
Fealmatapan pondidoeny moss. bebur e bogokk bopas pads wpindte mesk
Pedepgkipen bams sang dipmgunaksn unied thenglkar bencls sedonl gacnhar Ol acae sdainh *

L0 Mhivire mloim

[ Tacx plakc
Thres jawe riisch

[= ol

[0 Frow o= i

1 Lsiledog

sanp  berperek

metaniang e eelinizng

Face plate adalah
reilisdap benda Bara r

whanih  oeedn

Lathe dog adalah

Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi

Tingkat Kesulitan Soal

1 |Mudah
2 |Sedang
3 |Sulit

Rekomendasi Soal

Diterima Cekam kolet adalah
Ditolak
— berukuran kecil
3 |Revisi -

plat pembawa yang berbentuk bulat dengan permukaan yang rata dan
pipip, berfungsi untuk memutar pembawa (lathe-dog) sehingga benda kerja
yang terikat akan ikut berputar bersama spindle mesin.

disebut juga sebagai pembawa, dimana fungsinya adalah membawa benda
kerja. Lathe dok saling berpasangan dengan plat pembawa, dimana plat
pembawa bertangkai berpasangan dengan pembawa lurus, sedangkan plat
pembawa rata berpansangan dengan pembawa bengkok

salahsatu kelengkapan mesin bubut yang berfungsi untuk
menjepit/mencekam benda kerja yang memilki permukaan relatif halus dan
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YAYASAN PENDIDIKAN DAN PENGAJARAN DHARMA BAHARI ISO 9001:2015

SMEK “*IDEHARMA BANARI® SURANAWA

NSS : 792056012019 NPSN : 20541319

Program Studi Keahlian / : 1. Teknik Otomotif / Teknik Kendaraan Ringan (020) - ( Terakreditasi B )
Kompetensi Keahlian 2. Teknik Mesin / Teknik Pemesinan (014)
3. Teknlk Komputer & Informatlika / Teknlk Komputer & Jaringan (071) - ( Terakrediltasl B ) — e -
Website : www.smk-dharmabahari.com E-mail : smk_dbs®@telkom.net / smkdbs@smk-dharmabahari.com CERT. NO. 50391/A/0001/UK/En

JI._Sikatan Lebar XVI/1-5 Manukan Wetan Telp. (031) 70595545 ; 70595535 - Telp. Online 031-71891612, Fax 031-7404201, Kec. Tandes SURABAYA 60185

KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko
Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) ] 3 Semester :3
Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021
Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.1. Memahami bagian-bagian mesin bubut Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, berdasarkan jenis dan fungsinya (interpret and Judul buku
i integrate)
konseptua{,-operanonal dasal", dan BSE Teknik Pemesinan Bubut 1
metakognitif sesuai dengan bidang dan
lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
. is spesi : . Perlengkapan mesin bubut Kemdikbud Republik Indonesi
tingkat teknis, vpewj.‘ik, detil, dan kompleks, Asesmen Literasi Scientifik emdikbud Republik Indonesia
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, Penulis
teknologi, seni, budaya, dan h”m‘m"a’_’ e Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal
dalam konteks pengembangan potensi diri Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit

sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia . .
& & s Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan |/@"P4 melihat buku siswa dapat Pilihan Ganda 2013

kerja, warga masyarakat nasional, regional,

dan internasional informasi dalam rangka pengembangan wawasan Menjelaskan perlengkapan mesin bubut Kompleks
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah berdasarkan fungsinya
Naskah Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan

13 Pads paoce: periboburn, coring Krs jumipal spaaator Kunci Jawaban : A 5 C dan E benar

—— ]
; i P = J
::.::uht‘:‘ T s L R l Cekam rahang 4 adalah Perlengkapan bantu pencekaman mesin bubut yang berfungsi
Pemyutaan & bawel mi yung dspar  wiiok J F untuk mengikat benda kerja dengan bentuk yang tidak beraturan (tidak

H g Rl alein wiio s pel ot apin Faainant simetris). Cekam rahang 4 sendiri memiliki 2 jenis diantaranya jenis

bubut acmial denzan fungsny s adslak© . R 3 . o,
terpusat, dimana masing masing chuck saling terhubung, dan jenis

[ | ¥ouryaw: chusk dipargenakan wmhdomenceimmbends vargmeralbia pemukiaan bdak beraboman
RERILE bl e cays independent chuck dimana masing-masing chuck tidak saling
[ Flarpembaws hannik st 4an pipii bETimnas inmk miamarar pambana )
[] Cuole dipunakan unick erergibal bpnds dengan peomnidsan yvan g hafoe dan digrecer Leci terhubung dengan rahangyang lain
] Lathe-dog digmakan wauk membawa benda Joeria agaz dont berputar beasama. spindle mesgn
] Feurjaws chuck dipergmiakoan woiuk nuemecekan benda vang berb otk sdindns .
[] Faesplate dapar Squesban ok rmengk et bends korjaving mamdelaoan peagicatan khosas Cekam rahang tiga (threejaws chuck)
Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi Adalah perlengkapan bantu pencekaman mesin bubut yang
Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal berfungsi untuk mengikat benda kerja yang berbentuk simetris
— atau bulat. Masing-masing rahang pada chuck jenis ini salin
1 |Mudah 1 |Diterima € . g £p J g
terhubung satu sama lain
2 |Sedang 2 |Ditolak
3 |Sulit 3 |Revisi Collet adalah alat bantu pencekaman yang berfungsi untuk mengikat benda dengan ukuran

diameter relatif kecil dan permukaan yang halus
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1. Teknik Otomotif / Teknik Kendaraan Ringan (020) - ( Terakreditasi B )
2. Teknik Mesin / Teknik Pemesinan (014)

3. Teknlk Komputer & Informatika / Teknlk Komputer & Jaringan (071)
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ISO 9001:2015

20541319

- ( Terakredlitasl B )

CERT. NO. 50391/A/0001/UK/En

KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan
Mata Pelajaran
Kelas / Kompetensi

: SMK Dharma Bahari Surabaya
: Teknik Pemesinan Bubut (TP.B)
: XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan

No. Soal

14

Penyusun Soal : Dian Yustantiko
Semester :3

Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021

Kompetensi Inti

Memahami, menerapkan, menganalisis, dan
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual,
konseptual, operasional dasar, dan
metakognitif sesuai dengan bidang dan
lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada
tingkat teknis, spesifik, detil, dan kompleks,
berkenaan dengan ilmu pengetahuan,
teknologi, seni, budaya, dan humaniora
dalam konteks pengembangan potensi diri
sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia
kerja, warga masyarakat nasional, regional,
dan internasional

Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3.1. Memahami bagian-bagian mesin bubut Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami
berdasarkan jenis dan fungsinya (interpret and Judul buku
integrate)
BSE Teknik Pemesinan Bubut 1
Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
) ) Perlengkapan mesin bubut . Kemdikbud Republik Indonesia
Asesmen Literasi Scientifik
Penulis
Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal
Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit
Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan |/@"P4 melihat buku siswa dapat Pilihan Ganda 2013
informasi dalam rangka pengembangan wawasan Menjelaskan perlengkapan mesin bubut Kompleks
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah berdasarkan fungsinya

Naskah Soal

Kunci Jawaban dan Pembahasan

L4, Zzpramy Hepala bengkel memninia seorang

eperatoruntik mengsy dean proses pembukittan
fada matenialp oros pang mermilibd ukorin vang
Faryang. Schuticanmacomeiscam p edenga pan
Lt mesin bubad samn= haros disis phoan ok
melaksinskan proses perbubuian tersebia ?

Callsy it

Fnalleows rair =

R —

*:a-a;-«rr-

Taal

Steadhy et
End ol
Cller Iui

nooooa

Kunci Jawaban : B ; D dan F benar

Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi

Tingkat Kesulitan Soal

1 |Mudah
2 |Sedang
3 |Sulit

Rekomendasi Soal

Diterima
Ditolak
3 |Revisi

salah satu alat pada mesin bubut yang digunakan untuk menahan benda
kerja yang memilki ukuran relatif panjang

Penyangga adalah

Penyangga pada mesin bubut ada dua macam yaitu, penyangga tetap (steady rest), dan penyangga
Jjalan (follower rest)

Penyangga jalan, pemasangannya diikatkan pada eretan
memanjang sehingga pada saat eretannya digerakkan maka
penyangga jalan mengikuti gerakan eretan tersebut

Senter terbuat dari baja yang dikeraskan dan digunakan untuk > .
mendukung benda kerja yang akan dibubut. Ada dua jenis senter yaitu — |

senter tetap/mati dan senter putar
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Program Studi Keahlian / : 1. Teknik Otomotif / Teknik Kendaraan Ringan (020) - ( Terakreditasi B )
Kompetensi Keahlian 2. Teknik Mesin / Teknik Pemesinan (014)
3. Teknlk Komputer & Informatlika / Teknlk Komputer & Jaringan (071) - ( Terakrediltasl B ) e L .
Website : www.smk-dharmabahari.com E-mail : smk_dbs®@telkom.net / smkdbs@smk-dharmabahari.com CERT. NO. 50391/A/0001/UK/En

JI._Sikatan Lebar XVI/1-5 Manukan Wetan Telp. (031) 70595545 ; 70595535 - Telp. Online 031-71891612, Fax 031-7404201, Kec. Tandes SURABAYA 60185

KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko
Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) ] 5 Semester :3
Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021
Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.1. Memahami bagian-bagian mesin bubut Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, berdasarkan jenis dan fungsinya (interpret and Judul buku
i X integrate)
konseptua.l,.apemvfonal davaf’, dan g BSE Telnik Pemesinan Bubut 1
metakognitif sesuai dengan bidang dan
lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
; ; ; i Perlengkapan mesin bubut Kemdikbud Republik Indonesi
tingkat teknis, spesgﬁk, detil, dan kompleks, Usesmen Literasi ghap Scientifik emdikbud Republik Indonesia
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, Penulis
teknologi, seni, budaya, dan h“m“”i""’ e Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal
dalam konteks pengembangan potensi diri Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit

sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia . =
gar has & Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan ~ |1anpa melihat buku siswa dapat Pilihan Ganda 2013

kerja, warga masyarakat nasional, regional,

dan internasional infor n?asi dalam rangka pengemb angan wawasan Menjelaskan perlengkapan mesin bubut Kompleks
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah berdasarkan fungsinya
Naskah Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan
13 :l:..ﬂ_‘ ::;:::.:rl.I:T:lI.Fﬂ:I.:bj:“:.::“.u:. ':-:-I‘-Il Kunci Jawaban : A ; C dan E benar
o Macam-macam alat potong pada mesin bubut
f.‘f‘.?‘l.‘ﬁ.f‘..‘“{.:;" ;Etﬁj?:; ‘.J:,(P"n:.:.i 1. Counter bor adalah alat potong mesin bubut yang berfungsi
iy - W SR ORI T R R T or TN untuk membuat lubang bertingkat.
- 'c'”":f:"l_"u e e e s Bt e 2. Reamer alat potong mesin bubut yang berfungsi untuk
] ot emic disun akanim et e Al o jung bubang pa dh banda ke supaye odole melebarkan lubang dan memperhalus
g Ertf:q,,_.d A S e B g s i e S e S e permukaan lubang dengan toleransi tertentu
= i;x;f;t?;:;:::?ﬁ::::ﬁ:ﬁ:;L:f\,:,l,.,mm.m;n,d_-. Peprmikaan broda 3. Countersink alat potong mesin bubut yang berfungsi untuk
Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi melebarkan lubang dan memperhalus
Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal permukaan lubang dengan toleransi tertentu
1 |Mudah 1 |Diterima 4. Twist drill atau ~ mata bor alat potong yang berfungsi untuk
2 |Sedang 2 |Ditolak membuat lubang pada permukaan benda
3 |Sulit 3 |Revisi 5. Center bor berfungsi untuk membuat lubang senter di

permukaan benda
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Program Studi Keahlian / : 1. Teknik Otomotif / Teknik Kendaraan Ringan (020) - ( Terakreditasi B )
Kompetensi Keahlian 2. Teknik Mesin / Teknik Pemesinan (014)
3. Teknlk Komputer & Informatlika / Teknlk Komputer & Jaringan (071) - ( Terakrediltasl B ) e e .
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko
Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) ] 6 Semester :3
Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021
Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.1. Memahami bagian-bagian mesin bubut Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, berdasarkan jenis dan fungsinya (interpret and Judul buku
1 integrate,
konseptual, operasional dasar, dan grate) BSE Telnik Pemesinan Bubut 1

metakognitif sesuai dengan bidang dan

lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
tingkat teknis, spesifik, detil, dan kompleks, Asesmen Literasi Perlengkapan mesin bubut Scientifik Kemdikbud Republik Indonesia
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, o ’ Penulis

teknologi, seni, budaya, dan h“m“”io.r ¢ Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal

dalam konteks pengembangan potensi diri Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit

sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia . =
gar has & Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan ~ |1anpa melihat buku siswa dapat Pilihan Ganda 2013

kerja, warga masyarakat nasional, regional,

dan internasional infor: n?asi dalam rangka pengemb angan wawasan Menjelaskan perlengkapan mesin bubut Kompleks
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah berdasarkan fungsinya
Naskah Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan
L T Kunci Jawaban : B ; D dan F benar

Fay dapan ditshodan - - ' .-
i _ : - q Macam-macam pahat bubut berdasarkan fungsinya

Jag iR e § e et b - - B 1. Pahat rata kanan digunakan untuk membubut diameter luar benda kerja hingga rata, arah
R peranen peiee da i peees g+ [ 7

FRUTA;IT0 AN emES Sk penrikLIn q m h—“ pemakanan dari kanan ke kiri, dengan besar sudut puncak pahat 80 °
Gaonda stz -

Ti hamiah bl pleas ke v ang gsmal Gernt pacasc pech bitan pada pombsr goeenoesja o 8 Sren .. . . . .

S HE ? * gl prneeed 2. Pahat rata kiri digunakan untuk membubut diameter luar benda kerja hingga rata, arah
[ Pahasmia dgegesscan wmnd mamecang e ds caga pemakanan dari kiri ke kanan, dengan besar sudut puncak pahat 80°
[ Panarssmis sSpsnms sl an 19w pamnsruran ferimms

[ Fahikradivs dperpunukan uskid prosss Lo sumas X
[ Faharmiia dzism dipergunaksaambuk fao s f eenbabutan ik ang 16 b ansg 3. Pahat muka digunakan untuk membubut permukaan benda q

[T Tahar e Apergmaker usnit paniniboran ohamfeng . ] ) ) o
=] Fahatahs dperpmazas bk sembubuten groes g das suttmg (facing) dengan besar sudut puncak pahat 55

i i i 4. Pahat alur digunakan uuntuk membuat celah alur pada benda kerja sesuai dengan
Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi g P ] 8
Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal _ kebutuhan. Biasanya digunakan untuk pembatas bagian ulir
1 |Mudah 1 |Diterima 5. Pahat ulir digunakan untuk membuat ulir. Sudut pahat ulir untuk jenis ulir matric
2 |Sedang 2 |pitolak adalah 60° sedangkan untuk jenis ulir whitwort adalah 55°
3 |Sulit 3 |Revisi 6. Pahat rata dalam untuk membubut lubang atau bagian dalam benda kerja. Biasanya

P ——— ] digunakan untuk memperbesar diameter lubang
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan
Mata Pelajaran
Kelas / Kompetensi

: SMK Dharma Bahari Surabaya
: Teknik Pemesinan Bubut (TP.B)
: XTI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan

: Dian Yustantiko
:3
£2020 - 2021

No. Soal

17

Penyusun Soal

Semester
Tahun Pelajaran

Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
Memahami, menerapkan, menganalisis, dan 3.3.  Memahami mesin-mesin bubut untuk jenis  |Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, pekerjaan tertentu yang disyaratkan (interpret and Judul buku
konseptual, operasional dasar, dan metakognitif integrate) ) )
sesuai dengan bidang dan lingkup kerja Teknik BSE Teknik Pemesinan Bubut 1
Pemesinan Bubut pada tingkat teknis, spesifik, Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
detil, dan kompleks, berkenaan dengan ilmu . . |Spesifikasi mesin bubut standar .. Kemdikbud Republik Indonesia
pengetahuan, teknologi, seni, budaya, dan macam-macam mesin bubut berdasarkan dimensi Scientifik Penul

’ o ! enulis
humaniora dalam konteks pengembangan " " - "
Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal

potensi diri sebagai bagian dari keluarga,
sekolah, dunia kerja, warga masyarakat
nasional, regional, dan internasional

Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan
tanpa melihat buku siswa dapat

Tahun terbit
2013

Asesmen Literasi
Pilihan Ganda
Kompleks

Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan
informasi dalam rangka pengembangan wawasan serta

! S Menjelaskan macam-macam mesin bubut
ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah

berdasarkan dimensi dan jenisnya

Naskah Soal

Kunci Jawaban dan Pembahasan

17

Seringkali kita jumpai beberapa macam mesin bubut yang memilki varias ukuran. Dimensimesin
‘bubut

dalam memenuhi kebutuhan

ol

[ Medium lathe

[ Mesinbubut

keja maupun penyesuaian ketersediaan tempat.
Dibawahini adalah macammacam dimensi mesin bubut sesuai kebutuhan kerjanya adalah?
[] Mesin bubut standar adalah mesin bubut yang memilii komponen seperti mesin bubut ringan

dan sedang uga telh dilengkapi berbagai kelengkapan tambahan yaitu keran pendingin,
lampu ke, bakp darurat

5 material dengan
dimensi minimal panjang 2000 mm , dan telsh dlengkeapi PLC sebagai control otomatis
pekejaan

dusti kontruks kapal

danbiasa dip st

Karena dlengkapi dengan sistem otomasi yang dapat dikerjakan oleh operator dengan perntah
it komputer

yangtelsh dlengkapt
hingga dapat. dan

Khusu:

Iebih variasi, Fungsi utamanya adalah dpergunakan wntuk menghasilcan atau memperbaiki
perkakas secara produksi

jenis mesin bubut yang
yangterbuat darinon ferro dan diengkapi dengan sistem otomatis untuk jenis-jenis pengerjaan

untuk | material

tertentu

fings untuk mengerjakan material-

material yang mermii posis vertikal tegak

Kunci Jawaban : A ; C dan E benar
Mesin bubut berdasarkan dimensinya, dibedakan menjadi :
3. Mesin bubut standar ( standart lathe )
ap Ukuran dan berat mesin yang lebih daripada portable dan
1 medium lathe. Konstruksi mesin ini juga jauh lebih kompleks.
Dilengkapi lampu kerja, pendingin mesin, rem, dan tempat gram

Untuk daya yang dihasilkan oleh mesin ini jauh lebih besar. Mesin
ini digunakan di sebuah industri maupun pabrik

1. Mesin bubut ringan ( portable lathe )

Mesin Bubut ini hanya digunakan untuk suatu pekerjaan ringan.
Misalnya untuk memotong benda kecil dan keperluan rumah tangga.
Ukurannya relatif kecil dan cukup portable. Panjang mesin ini kurang
1200 mm

2. Mesin bubut sedang ( medium lathe )

Digunakan untuk melakukan pekerjaan yang lebih bervariasi dengan
tingkat ketelitian yang lebih tinggi dari mesin bubut ringan. Mesin
bubut sedang memiliki konstruksi yang lebih lengkap. Benda kerja
yang dapat dikerjakan memiliki kapasitas diameter sampai 200 mm
o= dan panjang 100 mm, biasa dipakai untuk sekolah

4. Mesin bubut meja panjang ( long bed lathe )

Jenis mesin bubut yang paling besar diantara mesin bubut
lainnya. Bahkan pada mesin ini dilengkapi dengan roda gigi dan
tingkat kecepatannya juga sangat maksimal. Mesin bubut ini
khusus untuk digunakan di pabrik — pabrik besar

Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi

Tingkat Kesulitan Soal

Rekomendasi Soal

| |Mudan |

| 2 |Sedang

| | 3 |Sulit 1 |Diterima | | 2 |Ditolak | | 3 |Revisi
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan
Mata Pelajaran

: SMK Dharma Bahari Surabaya
: Teknik Pemesinan Bubut (TP.B)

No. Soal

18

Penyusun Soal : Dian Yustantiko

Semester : 3

Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan Tahun Pelajaran £ 2020 - 2021
Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan  (3.3.  Memahami mesin-mesin bubut untuk jenis  |Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, pekerjaan tertentu yang disyaratkan (interpret and TJudul buku
X Si X integrate)
kan?eptua.l,.opera??onal dava}", dan g BSE Teknik Pemesinan Bubut 1
metakognitif sesuai dengan bidang dan 5 : 5
lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
; ; i ; Spesifikasi mesin bubut standar Kemdikbud Republik Indonesia
tingkat teknis, spes;ﬁk, detil, dan kompleks, Asesmen Literasi Scientifik P
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, Penulis
teknologi, sent, budaya, dan humaniora Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal
dalam konteks pengembangan potensi diri - — - - — .
bawai bavian dari kel olah. duni Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit
sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia . ) ) tanpa melihat buku siswa dapat B
kerja, warga masyarakat nasional, regional, ?"eks vg b'ertujuan untuk memberikan fakta, data, dan Pilihan Ganda 2013
dan internasional info rmast dalam rangka pengemb angan wawasan Menjelaskan macam-macam mesin bubut Kompleks
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah berdasarkan dimensi dan jenisnya

Naskah Soal

Kunci Jawaban dan Pembahasan

0oogooo

1%2. Dibawah ini adalah pemyataan vang tepat untulk mendiskripsilan kalimat “panjang mesin bubut
adalah 2000 mm dan tinggi mesin bubut adalah 250 mm™ adalah ?

Eretan memanjang mesin bubut hanya dapat digeser sejauh 230 mm

Eretan memanjang mesin bubut hanya dapat digeser sejauh 2000 mm

Ketinggian antara Iintasan (bed) dengan pusat sumbu mesin adalah 2000 mm

Ketinggian antara Iintasan (bed) dengan pusat sumbu mesin adalah 230 nun

Kapasitas pembubutan dapat dilakukan pada benda berdiameter maksimal 2000 mm

Eapasitas pembubutan dapat dilakukan pada benda berdiameter maksimal 300 mm

Eapasitas pembubutan dapat dilakukan pada benda berdiameter maksimal 230 mm

Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi

Tingkat Kesulitan Soal

1 |Mudah
2 |Sedang
3 |Sulit

Rekomendasi Soal

Diterima
Ditolak
3 |Revisi

Kunci Jawaban : B ; D dan F benar

A = Kepala Tetap

Pargeng mesin Dbyl

B = Kepala Lepas

1 \ :
Kepala Lepas |

Spesifikasi mesin bubut standar termasuk jenis mesin bubut lainnya, yang paling utama ditentukan
oleh seberapa panjang jarak antara ujung senter kepala lepas dan ujung senter kepala tetap dan
tinggi jarak antara pusat senter dengan meja mesin (Gambar di atas). Misalnya panjang mesin
2000 mm, berarti eretan memanjangnya hanya dapat digerakkan/ digeser sepanjang 2000 mm.
Untuk tinggi mesin bubut, misalnya 250 mm, berarti mesin bubut tersebut hanya mampu membubut
benda kerja maksimum berdiameter 250 x 2= 500 mm
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko
Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) ] 9 Semester :3
Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021
Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan 3.3, Memahami mesin-mesin bubut untuk jenis Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, pekerjaan tertentu yang disyaratkan (interpret and Judul buku
konseptual, operasional dasar, dan metakognitif integrate)

sesuai dengan bidang dan lingkup kerja Teknik BSE Teknik Pemesinan Bubut 1

Pemesinan Bubut pada tingkat teknis, spesifik, Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
detil, dan kompleks, berkenaan dengan ilmu ) ) Spesifikasi mesin bubut standar o Kemdikbud Republik Indonesia
pengetahuan, teknologi, seni, budaya, dan Asesmen Literasi Scientifik Penulis
humaniora dalam konteks pengembangan - - - -
s . . . Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal
potensi diri sebagai bagian dari keluarga,
Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit

sekolah, dunia kerja, warga masyarakat ¢ i
nasional, regional, dan internasional Teks yg bertujuan untuk memberikan fakia, data, dan tanpa melihat buku siswa dapat Pilihan Ganda 2013

informasi dalam rangka pengembangan wawasan serta . .
! > Menjelaskan macam-macam mesin bubut Kompleks
ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah . R L.
erdasarkan dimensi dan jenisnya
berdasarkan di danj 3%
Kunci Jawaban dan Pembahasan Naskah Soal Tingkat Kesulitan
Kunci Jawaban : C; E dan G benar 19. Dalam perkembangannya, berbagai macam bentuk mesin bubut sering kita jumpai dalam industri
manufaktur. Halini dikarenakankebutuhan kerja, dimanaterdapat kecenderungan kebutuhan terhadap ) )
Mesin bubut berdasarkan prinsip kerjanya, dibedakan menjadi : ‘mesin disesuaikan dengan volume pekerjaan mavpun order Tingkat Kesulitan Soal
. . . L . Berbagai jenis bentuk maupun fungsi mesin bubut diupayakan dapat menyelesaikan kendala dalam
1. Mesin bubut senter Cara ker /a‘n‘y? yaitu benda kerja dlcekanjt pada poros spindle ‘dengan' bantuan chuck proses pembentulcan material mentah menjadi barang jad 1. Mudah
yang memiliki rahang pada salah satu ujungnya, sementara wjung lainnya dapat Dibawah ini menupakan jenis mesin bubut yang memiliki sesuaian berdasarkan karakteristik prinsip
ditumpu dengan center lain kerjanya adalah ? 2. Sedang
2. Mesin bubut sabuk Cara kerja mesin bubut sabuk yaitu poros spindel akan memutar benda kerja melalui [ Mesinbubut computernumeric control adalah mesin bubut komvensional yang pengoprasiarnya 3. Sulit
L. . L. . . menggunakan tenaga manusia dan hanya memilili fungsi membentuk permukaan profil benda . 1
piringan pembawa sehingga memutar roda gigi yang digerakkan sabuk atau puli pada kerja
poros spindel. [] Mesin bubut turet horisontal adalah jenis mesin bubut yang memiliki karakteristik bentuk
3. Mesin bubut boring milling Mesin ini bekerja secara otomatis, pada pembuatan benda kerja yang dibubut menyenupai mesin frais dengan posisi pencekam benda pada posisi horisontal dan posisi
dari feri idak dilakuk . is lah pemegang pahat terpasang secara vertikal
ari tangan, pekerjaan yang tidak dilakukan secara otomatis hanyala [] Mesin bubut tumret vertikal memiliki meja putar yang mempunyai bidang cengkram dan turret Rek dasi
pemasangan batang-batang yang baru dan menyalurkan produk-produk yang yang dipasang secara menyilang di atasrelmeja putar. Terdapat kepala sanpingpada turret yang ekomendasi
telah dikerjakan berguna sebagai pengontrol pahat.
[[] Mesintunet sadel adalah jenis mesin bubut terdapat bagian sadel yang berfungsi untuk mengatur
i i i j i iri . t lat pot in. .
4. Mesin bubut facing lathe blafa dzgur‘mkan untuk membubut benda kerja berbentuk ;?zrtn:gan yang besar. Benda - i‘[le;:: ul :t fP:c ;I;glﬁ:l;empakanmembubuwangkhususdapal spespmskanpads sl Rekomendasi Soal
kerjanya dikencangkan dengan cakar-cakar yang dapat disetting pada sebuah pelat '
Y 3 . bentuk datar atau berbentuk pmngan. Sehingga tidak dapat berfumgsi atau digunakan pada 1 Diterima
penyeting yang besar, tidak terdapat kepala lepas material yang berbentuk silinder ataupun balok .
5. Mesin bubut turret Mesin bubut jenis ini sangat membantu industri massal dan untuk pengoperasiannya [] Mesintumet sadel adalah jenis mesin bubut terdapatba gian sadel yang berfingsi imtuk mengatur 2. Ditolak
. R . . Lo dle mesin. .
tidak perlu tenaga ahli. Tingkat kesulitan pada mesin bubut jenis ini hanya pada putaran spuy
P . é" 8 ) P 3 . J . o vap [] Mesin bubut sabuk memiliki ciri khas dimana terdapat bagian yang fingsinya ialah sebagai 3. Revisi
penyettingan perintah operasi. Namun, setelah itu pekerjaan identik bisa terus sabuk. Meskipun terlihat seperti aksesoris, namun fungsi dari sabuk tersebut sangat penting yakni |
dilakukan mesin ini jalankan dengan urutan kerja dan hasil serupa untuk mermutarroda gigi Sabuk tersebut letaknya melingkar pada roda gigi
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko
Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) 2 0 Semester :3
Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021
Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.3.  Memahami mesin-mesin bubut untuk jenis  |Mesin Bubut Standar (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, pekerjaan tertentu yang disyaratkan (interpret and Judul buku
j integrate)
konseptua{,Aoperanonal dasal", dan BSE Teknik Pemesinan Bubut 1
metakognitif sesuai dengan bidang dan
lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
. . . . Spesifikasi mesin bubut standar Kemdikbud Republik Indonesi
tingkat teknis, speszj.‘ik, detil, dan kompleks, Asesmen Literasi pesifi Scientifik emdikbud Republik Indonesia
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, Penulis
teknologi, seni, budaya, dan h”m‘m"a’_’ a4 Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal
dalam konteks pengembangan potensi diri Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit

sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia : :
’ 4 ; ; tanpa melihat buku siswa dapat .
kerja, warga masyarakat nasional, regional, Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan Pilihan Ganda 2013

dan internasional informasi dalam rangka pengembangan wawasan Menjelaskan macam-macam mesin bubut Kompleks
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah berdasarkan dimensi dan jenisnya
Naskah Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan
20, Jerds puesinbubio berda sarkan poinsip Lerja sakby 0 0 @ Kunci Jawaban : A 5 D dan F benar
eptimys sdatakirmsan Aubut uret inteontsal. B o L Mesin ini dibuat dalam dua desain umum yaitu ram o M s il
— Pelirdung pan:

bawskhmiadalahnams hamanmesn hiabut et . L. . .
henzantal siomatis vang dignmbarcen dengan dan sadel. Mesin bubut jenis ram disebut demikian

Trode i samiping adalah 7 sesuai dengan cara turet dipasang. Turet ditempatkan

[ B adalah Moter panggenaie pada peluncur atau ram yang bergerak kebelakang
g g :ijf: f:i:l:“:::iil dan kemuka pada sebuah sadel yang diapitkan kepada el v
[] D adalsh Peluncu el ang depa bangku mesin bubut. Pengaturan ini menghasilkan -
[ TarialatsTee e gerakan cepat dari turet dan dianjurkan untuk untuk —
B ET:]?;E:’ 1‘:3::"‘}3{" "::‘E:l‘ 1?"”’ kerja batang atau pencekaman tugas ringan. Sadelnya | minuisn g
a ) tidak bergerak selama operasi. it

Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi
Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal Mesin Turret Horisontal adalah mesin bubut turet otomatis yang penampilannya mirip dengan

7 | Mudah 1 |Diterima je(us S%ldel startdar mzrrfun operasinya otomatis. Turet segienam dioperasikan dengarf tenaga

- hidrolik dan dilengkapi dengan penggeseran melintang cepat dan penukaran otomatis kepala
2 |Sedang 2 |Ditolak hantaran yang sesuai pada setiap titik. Gerakan dari peluncur menyilang dikendalikan oleh nok
3 |Sulit 3 |Revisi vang digerakkan oleh gerakan ke depan dari turet
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2020 - 2021

Satuan Pendidikan
Mata Pelajaran
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21

:3
:2020 - 2021

Semester

Tahun Pelajaran

LEWMIMITIE BannTe AT A rosve, denTan IEUTAN ENaT TangEa
[a43iaN 4 M AN Manietar ar sdsiah @1 10 MmNk featang
dp oratormengmmakan picau hubit ahur dengan lebharmata patong 3
rorm dan roow matenial berdiarmestes © 17 o

Il bawah mi vang mempakan langkah pembubotan proeve vans
tepat untuk menggaribadoan aktvitas di aras adatah *
Penimzangunbend kerja dapat dilabhokan dengan duk uoaEan center deigai Cara tertsa o sl
Hetriringan pada Kepald lep 2 gesuai dengan Kebutalian Kol

Parnasongan pleau bobur sl dlane deagan sudut kerolrngan 3.0 4 0 unik renghaciiian ha el
penyasyatan yang makammal

Pomacangan pizau bobue ahr naras tagalk e terha dap supmkar bewda kangs nnndk: mongmndsn

Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.3.  Memahami mesin-mesin bubut untuk jenis  |Teknik Pembubutan (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, pekerjaan tertentu yang disyaratkan (interpret and Judul buku
ki tual, jonal d - d integrate)
onsep uaA Aopems?ona asal" an BSE Teknik Pemesinan Bubut 1
metakognitif sesuai dengan bidang dan - - -
lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
tingkat teknis, spesifik, detil, dan kompleks Pembubutan ulir _ Kemdikbud Republik Indonesia
HNEHAL ferms, Sp ewﬁ o e, dan FomPprers, Asesmen Literasi Problem solving 7
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, Penulis
teknolog, seni, budaya, dan humaniora Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal
dalam konteks pengembangan potensi diri — — - - — .
bacai bacian dari kel ol duni Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit
sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia ) ) tanpa melihat buku siswa dapat B
kerja, warga masyarakat nasional, regional, T eks yg b‘ertujuan untuk memberikan fakta, data, dan Pilihan Ganda 2013
dan internasional informasi dalam rangka pengembangan wawasan Menjelaskan prosedur pembubutan ulir Kompleks
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah
Petunjuk Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan
T, Seviuny  Operator  rmedin bubul aksn melakeapskan  proges Kunci Jawaban : C ; E dan G benar

Langkah kerja membubut alur
1. Pasang benda kerja pada chuck sesuai kebutuhan pembubutan dan pastikan putarannya baik, stabil
dan tidak oleng, jika benda yang dikerjakan panjang maka gunakan senter penyangga

2. Pasang pisau bubut pada toolpost dan pastikan posisi mata potong setinggi center (sumbu mesin)
dan tegak lurus terhadap sumbu mesin

3. Atur parameter pembubutan (n) dan mulai proses pembubutan dengan menggerakkan cross
carriage maju berlahan hingga kedalaman sayat 1 mm

penvayatan rangmeniyehablan lebar rongen vang bedebhihan
Fienn bubut & ator sadikt & bar=ah mumba benda don dilakukanpenyaratan secara perlaban

Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi

duatuk raspha salkan basl penyavaben vang sk sl

Frizaia bubud di st actingg suenbu bends dan dilakibkan peayayatan secars pedlaban deagan
roenggerakkan eretan melntang hingea kedalaman savat 1 mm

Fizau biabut & aow setngg sumbu BGenda dan dilakakan penysvalan secara peclahian detgan
menggeraklcan eratan mamnan)ang hingga kadalaman sayat 1.5 mum

Fomazangaa barida kenja pada chuek hani kuaat unmil menghmdan pstaran benda kenja vang
olens dan dapat memyebablinn noata peteng pizau bubut patah

0oo0oooan

Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal

1 |Mudah Diterima
2 |Sedang Ditolak
3 |Sulit 3 |Revisi
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko
Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) 2 2 Semester :3
Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021
Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan  |3.3.  Memahami mesin-mesin bubut untuk jenis Teknik Pembubutan (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, pekerjaan tertentu yang disyaratkan (interpret and Judul buku
i integrate)
konseptua-l,-t?pems?onal dasal", dan BSE Teknik Pemesinan Bubut 1
metakognitif sesuai dengan bidang dan
lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
i is. spesi i < Pembubutan tirus Kemdikbud Republik Indonesia
tingkat teknis, vpewj.‘ik, detil, dan kompleks, Asesmen Literasi Problem solving 2P
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, Penulis
teknologi, seni, budaya, dan humaniora Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal
dalam konteks pengembangan potensi diri — — - - — .
bacai bacian dari kel tolah. duni Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit
sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia ) ) tanpa melihat buku siswa dapat B
kerja, warga masyarakat nasional, regional, T eks yg b?rtujuan untuk memberikan fakta, data, dan Pilihan Ganda 2013
dan internasional informasi dalam rangka pengembangan wawasan Menjelaskan prosedur pembubutan tirus Kompleks
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah

Petunjuk Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan
22, - Seorang operator mesm bubut akan melaksanakan pembubitan kibans Kunci Jawaban : A ; D dan F benar
pada bendakerjayang berukuran diamter (00 332 pam. Pambuburan Langkah keja proses pembubutan rata dalam (perbesaran lubang)
lubang dilskukan dengan ketertuzn d*_tm““ i abng (2) O 26 1. Pasang benda kerja pada chuck sesuai kebutuhan pembubutan dan pastikan putarannya baik, stabil
mm dengankedslaran lubang adalah 50 mem: Rka mats pissububut dan tidak oleng, jika benda yang dikerjakan panjang maka gunakan senter penyangga
dalam wmarmilili lebar parmukzan poteng sebazar 3 mm maka, di°
bawahmimenpakanlanskahlkens yang sesuar imtuk melaksanakan 2. Lakukan proses pengeboran center dengan alat center bor (center bor dipasang pada chuck bor
gktivitas penbathutan & 21z adalah ? kepala lepas), dengan kedalaman * 2-4 mm, lalu lanjutkan dengan proses pengeboran dengan
menggunakan mata bor dengan diameter mata bor lebih dari 5 mm dengan kedalaman 50 mm

[] Awali proses pscobubutan dengan mermbuat lubanz senter dengan menzgunakan senter bar
[ Awali proses peribubiian dengan mermbuat hibang mengamakan mztz bor &4 men 3. Lakukan pembubutan dalam dengan pisau bubut dalam hingga pelebaran lubang 28 mm
[ Seteishtadapat ubang selehar 4 non. maka dilanjutkan dengan ponbubutan rata dalarm Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi
[ Setelah terdapat labanz senter pada permukaan make, lanjutkan dengan proses pengehoran - ; -
lubarg dengarn mata borlebilh besar dan lebar permukiaan poteng pisau bubut dalam Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal
[] Sscelah terdapst lubang senter pada permukzan maks, lanjutkan dengzn prozes pengeboran 1 |Mudah 1 |Diterima
ubang dengan mata bor lebily besar dari keeil dari pammukzan potong pisauw bubur dalam 2 Sedang 2 Ditolak
[ Parmbubutar dilakdkan secara barkab-kalihingra diameter nbangmenadi @ 28 pon - .
[ Pembubutan dlakikan secara heckalikal hingga diameter wbang menjadi 832 mm 3 |Sulit 3 |Revist
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TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan
Mata Pelajaran
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: SMK Dharma Bahari Surabaya
: Teknik Pemesinan Bubut (TP.B)
: XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan

No. Soal

23

Penyusun Soal
Semester
Tahun Pelajaran

: Dian Yustantiko
:3
$2020 - 2021

Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.4. Menganalisis kecepatan putar mesin bubut |Parameter Pemotongan Pada Mesin Bubut | (L-3) Mengevaluasi
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, untuk berbagai kecepatan potong bahan dan merefleksi Judul buku

konseptual, operasional dasar, dan

(evaluate and reflect)
BSE Teknik Pemesinan Bubut 1

metakognitif sesuai dengan bidang dan

lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen

Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan

tingkat teknis, spesifik, detil, dan kompleks,

Asesmen Literasi
berkenaan dengan ilmu pengetahuan,

Kecepatan potong (Cutting speed - Cs) . Kemdikbud Republik Indonesia
Problem solving

Penulis

teknologi, seni, budaya, dan humaniora

Sasaran AKM yang di capai

Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal

dalam konteks pengembangan potensi diri
sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia
kerja, warga masyarakat nasional, regional,
dan internasional

Teks informasi (literasi)

Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan
informasi dalam rangka pengembangan wawasan
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah

Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan
tanpa melihat buku siswa dapat

Tahun terbit

Pilihan Ganda 2013

Menentukan nilai kecepatan potong mesin Kompleks

bubut (Cs)

Naskah Soal

Kunci Jawaban dan Pembahasan

[
i

. axdisn gl
s 1000 (m et} J_‘ PR
FkanF “n 5 . din —
n=F I ..maka |’_1—
Cs = % .d % B i menal ) o <t

Loy x i

B ;:;I;:Ic:nu:npl_l;d:l.asrimdl atas maka d:p:k_:tzﬁ'lat :-d.:n-v:huhmﬁmk_el:_:pztmpm CRFITI=ET,
sbut d=nzan beberapa parameter pemesman vang lam [ bawah m edalah mdikstor vang dapat
mempenganihi nial kecapatan potong mesn babot. adalah 7

Kunci Jawaban : A ; D dan G benar - : T

Kecepatan potong ( Cutting speed - Cs)

Cs = (m.d.n)/1000
Jika F = n x f, maka nilain = F/f .
Sehingga jika kedua rumus tersebut didistributif, maka hasilnya

Cs=(r.d.F)/(1000.F)

Maka indikator yang mempengaruhi besar nilai Cs adalah Jenis material alat potong, jenis material
kerja dan kecepatan pemakanan mesin bubut

..... dalam meter/menit

..... dalam meter/menit

Jewiz material alat poiengyang dipakai

Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi

Jerds muesin bubut vang dip alai

Keoncianta matenal benda kega

Jeri: bahan material benda kegja yang dikegakan

Eandimgan strukior logam pada mate=nal benda kena

Foualira: dan dngkat kehalusan hogll penyayatarn pigau bubur
{ecepatain pemakanan mesm bubut

Waktu parmesinan yang ditempun selama proeas

0oooooo

Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal

1 |Mudah Diterima
2 |Sedang Ditolak
3 |Sulit 3 |Revisi
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko
Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) 2 4 Semester :3
Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021
Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.4. Menganalisis kecepatan putar mesin bubut —|Parameter Pemotongan Pada Mesin Bubut (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, untuk berbagai kecepatan potong bahan (interpret and Judul buku
i integrate)
konseptua{,-operanonal dasal", dan BSE Teknik Pemesinan Bubut 1
metakognitif sesuai dengan bidang dan
lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
tingkat teknis, spesifik, detil, dan kompleks, . Kecepatan potong (Cutting speed - Cs) L Kemdikbud Republik Indonesia
. Asesmen Numerasi Scientifik
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, Penulis
teknolog, seni, budaya, dan humaniora Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal
dalam konteks pengembangan potensi diri Bil - D avab ert i d .
sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia ilangan (numerasi) engan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit
! ’ Meliputi representasi, sifat urutan, dan operasi tanpa melihat buku siswa dapat Pilihan Ganda 2013

kerja, warga masyarakat nasional, regional,
4 & ” 8 beragam jenis bilangan (cacah, bulat, pecahan, dan

dan internasional Menentukan nilai kecepatan potong mesin Kompleks
desimal) bubut (Cs)
Naskah Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan
24, Tika dalam prosss pembubutan facing, secmng siswa menggunakan Kunci Jawaban : B ; E dan H benar
kecepatzn putar spindle mesin 200 EPM maka, tentukan nilzi s=suaian Diketahui : n =200 RPM 22/7x 200 x 42
natnk keceparan potang vang hamiz dippnaimn pada pada bhenda keria D =42mm Cs = 1000
Bemkuran dizmeter B 42 mm 7 =227 8500
1 6,4 mmidnik Cs = ———— = 26,4 m/menit
] 044 maiderk Ditanya : Cs? 1000
[ 440 m/menit Jawaban : s = zxnxD Dikonversikan menjadi :
1 264 mmimenit 1000 1) 26,4 m/menitx (1/60) = 0,44 m/detik
% :'Cr,: fnl' ﬁ__‘]‘:l 2) 26,4 m/menit x (1000/60) = 440 mm/detik
[0 o mded Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi
1 440 mmedeik Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal
1 |Mudah 1 |Diterima
2 |Sedang 2 |Ditolak
3 |Sulit 3 |Revisi
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan
Mata Pelajaran
Kelas / Kompetensi

: SMK Dharma Bahari Surabaya
: Teknik Pemesinan Bubut (TP.B)
: XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan

No. Soal

Penyusun Soal : Dian Yustantiko

25

:3
:2020 - 2021

Semester

Tahun Pelajaran

Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.4. Menganalisis kecepatan putar mesin bubut |Parameter Pemotongan Pada Mesin Bubut | (L-3) Mengevaluasi
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, untuk berbagai kecepatan potong bahan dan merefleksi Judul buku

konseptual, operasional dasar, dan
metakognitif sesuai dengan bidang dan

lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada
tingkat teknis, spesifik, detil, dan kompleks,

berkenaan dengan ilmu pengetahuan,
teknologi, seni, budaya, dan humaniora

dalam konteks pengembangan potensi diri

sebagai bagian dari keluarga, sekolah,

kerja, warga masyarakat nasional, regional,

dan internasional

(evaluate and reflect)
BSE Teknik Pemesinan Bubut 1

Jenis Asemen

Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan

Asesmen Literasi

Kecepatan potong (Cutting speed - Cs)

Kemdikbud Republik Indonesia

Problem solving
Penulis

Sasaran AKM yang di capai

Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal

dunia

Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan
informasi dalam rangka pengembangan wawasan
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah

Teks informasi (literasi)

Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan
tanpa melihat buku siswa dapat

Menentukan nilai kecepatan potong mesin
bubut (Cs)

Tahun terbit
Pilihan Ganda 2013

Kompleks

Naskah Soal

Petunjuk Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan

Berdasarkan grafik hubungan antara kecepatan potong (Cs) dan besarnya diameter benda (d) vang dikerjakan,
maka pernyataan vang tepat untuk menggambarkan grafik di atas adalah 7

Semakin besar diameter benda wvang dikerjakan dengan kecepatan putar mesin vang selalu bertambah
secara konstan. menyebabkan kecenderungan nilai kecepatan potong menurun

0o oo o oo o

Semakin besar diameter benda vang dikerjakan menvebabkan nilai kecepatan potong mesin semakin turun.
Semakin besar diameter benda vang dikerjakan dengan kecepatan putar mesin konstan, maka menimbulkan
kecenderungan nilai kecepatan potong semakin tinggi

Semakin rendah nilai putaran spindle mesin dan semakin kecilnya diameter benda wang dikerjakan
menvebablkan nilai kecepatan potong mesin naik secara konstan.

Semakin rendah RPM menwvebabkan nilai kecepatan potong mesin semakin naik

Semakin kecil diameter benda vang dikerjakan dengan kecepatan putar mesin konstan. maka menimbulkan
kecenderungan nilai kecepatan potong semakin kecil

Semakin tinggi RPM menvebabkan semaldn kecil nilai kecepatan potong mesin

Semakin kecil diameter benda vang dikerjakan menvebablkan nilai kecepatan potong mesin semakin naik.

; Kespranputa - |

| |Kunci Jawaban : A ; C dan F benar

o

Ll — Brdasarkan Rumus Pokok Kecepatan Potong
3 I is 5 -l_ as L =
f_- i =% .1 A% i TH Cs = mxnxd
= 120 57 s 132 L T 1000
] il el S il o i) | Maka dapat disimpulkan bahwa "untuk
— 24 ikw 33w | .
e i =t menentukan sesuaian antara Cs, n, dan d dapat

disimpulkan bahwa semakin besar diameter benda

kerja yang diproses pada putaran spindle mesin (n)
yang konstantan dapat menyebabkan naiknya nilai

Kecepatan potong (Cutting speed - Cs) begitu pula
sebaliknya"

-

=74

a4l ‘I 'II

Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi

Tingkat Kesulitan Soal
| 2 |Sedang | | 3 |Sulit | |

| 1 |Mudan |

Rekomendasi Soal
| 2 |pitotak |

| 1 |Diterima | | 3 |Revisi | |
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021
Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko
Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) 2 6 Semester :3
Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021
Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.4. Menganalisis kecepatan putar mesin bubut |Parameter Pemotongan Pada Mesin Bubut | (L-3) Mengevaluasi
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, untuk berbagai kecepatan potong bahan dan merefleksi Judul buku
e tual, ional dasar, d (evaluate and reflect)
onsep ua- -t?pems?ona asal" an BSE Teknik Pemesinan Bubut 1
metakognitif sesuai dengan bidang dan - - -
lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
tingkat teknis, spesifik, detil, dan kompleks, . . Kecepatan potong (Cutting speed - Cs) . Kemdikbud Republik Indonesia
. Asesmen Literasi Problem solving
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, Penulis
teknolog, seni, budaya, dan humaniora Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal
dalam konteks pengembangan potensi diri — — - - — .
bacai bacian dari kel tolah. duni Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit
sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia ) . tanpa melihat buku siswa dapat B
kerja, warga masyarakat nasional, regional, T eks yg b?rtujuan untuk memberikan fakta, data, dan Pilihan Ganda 2013
dan internasional informasi dalam rangka pengembangan wawasan Menentukan nilai kecepatan potong mesin Kompleks
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah bubut (Cs)
Naskah dan Petunjuk Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan
Berdasarkan grafik hubungan antara kecepatan potong (Cs) dan besamya kecepatan pemakanan (F) vang bekerja Kunci Jawaban : B ; E dan H benar

pada variatif diameter material dan besar pemakanan (f) yang konstan sebesar 0,2 mm/putaran, maka dapat Tbel Kiupaten Patoag dalum tmvmrel) desgan beiwe pemabamen {f) kanstun (.3 mevipui

disimpulkan melalui pemyataan yang tepat di bawah ini adalah ? Brdasarkan Rumus Pokok Kecepatan Potong

[ ] Semakin kecil nilai “kecepatan pemakanan” vang dipakai untuk mengefakan benda dengan besar )
pemakanan yang konstan maka, dapat menyebabkan naiknya nilai kecepatan potong fd)  Diamelormadalfmm) |y B axdxF B

[] Semakin besar nilai “kecepatan pemakanan” yang dipakai untuk mengerjakan benda dengan besar | T i H 1 Cs = —1000 ~ n=Ff
pemakanan vang konstan maka, dapat menyebablkan naikmya nilai kecepatan potong i} W, o | @ . xf

[] Pada suam kondisi putaran spindle mesin yang konstan maka, diameter benda kerja dan besar kecepatan = ¥ ..
pematkanan memiliki perbandingan rerbalil = % i Maka dapat disimpulkan bahwa "untuk

[] Semakin kecil nilai “kecepatan pemakaman” vang dipakai unwk mengerakan benda dengan besar g | 2 L] N i T menentukan sesuaian antara Cs, F, dan f dapat
pemakanan yvang konstan maka. dapat menyebabkan nilai kecepatan potong naik secara konstan o a e !

[ Semakin kecil nilai “kecepatan pemakanan” vang dipskai untuk mengejaken benda dengan besar |2 3% w1l s & | s iff i B 10 disimpulkan bahwa pada keadaan besar
pemakanan vang konstan maka, dapat menyebabkan turunnya nilai kecepatan potong 38k 80 ! &1 il k & i kin b

[] Pada suatu kondisi putaran spindle mesin vang konstan maka, diameter benda kerja dan besar pemakanan b 4F ‘] TR pemakanan (f) yang konstan, maka semakin besar
memiliki perbandingan linier : ERNI L B 0 nilai Kecepatan Pemakanan (F) dan diameter

[] Pada suatu kondisi besar kecepatan pemakanan yang konstan maka. nilai perbandingan antara kecepatan | § E HE RN R N E s . : P o )
potong dan besar pemakanan berbanding linier v e —— 1) 1 WoN N 8 material yang dikerjakan (d) maka, menyebabkan

[] Pada suaru kondisi besar pemakanan yang konstan maka, nilai perbandingan antara kecepatan potong dan | = TR E | oo .
Lrecepatan pemakanan bablznding e yane P & patan potong B B | 2| 18|20 | nilai Cs bergerak semakin besar

Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi
Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal
| 1 |Mudah | | 2 |Sedang | | 3 |Sulit | | | 1 |Diterima | | 2 |Ditolak | | 3 |Revisi | |
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko

Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) 2 7 Semester :3

Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021

Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.4. Menganalisis kecepatan putar mesin bubut |Parameter Pemotongan Pada Mesin Bubut | (L-3) Mengevaluasi

mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, untuk berbagai kecepatan potong bahan dan merefleksi Judul buku
konseptua{,-operasfonal dasaf’, dan (evaluate and reflect) BSE Telnik Pemesinan Bubut 1
metakognitif sesuai dengan bidang dan
linghup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
tingkat teknis, spesifik, detil, dan kompleks, Asesmen Literasi Kecepata.n putar an. mesin bubut Problem solving Kemdikbud Republik Indonesia
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, (Revolution Per Minutes - RPM) Penulis

teknologi, seni, budaya, dan humaniora Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal
dalam konteks pengembangan potensi diri

sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia
kerja, warga masyarakat nasional, regional,
dan internasional

Teks informasi (literasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit
tanpa melihat buku siswa dapat Pilihan Ganda 2013

informasi dalam rangka pengembangan wawasan Menentukan nilai kecepatan putar mesin bubut Kompleks
serta ilmu pengetahuan yang bersifat ilmiah

Teks yg bertujuan untuk memberikan fakta, data, dan

Naskah Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan
= Perhiatflan swealan aridbkel 3 sanping, Kunci Jawaban : A ; C dan F benar
Kecepatan Putaran Spindel (n} s T R e ’
ek s R R o g fER R A — cepatan putaran mesin bubut (n) 2 1 Berdasarkan Rumus Pokok Kecepatan Potong, maka dapat kita tentukan nilai kecepatan putar
a arerps Farus daseakan kemprrpnn kecepatan putar mesin btk etk
kil el alves s ity elesprenrrnadikam niled brorssten oulong denge zxnxD Csx 1.000
Argia JOCUMTR, M PUEITIR MBE caEat daran sangan rums beributina]  maelakulimpernotongan atau penvayatan dalim Cs = —m———— Maka nilai Kecepatan putar Spindle (n) = ——————
o EE 1060 saluan putaran oienil. 1000 mxd
2 o . s
:“ﬂa ?:1:“" bl Orordasarcan mestan paca artikel i sarmpmg, Hdikator yang mempengaruhi "n" adalah
O - SReewgtin a.,—_..,.;‘.u...,,...", makn, di bawah ini adalah beberapa indikntor 1. Kecepatan pemotongan (Cs) yang diizinkan berdasarkan karakteristik jenis material
" 3.::.::“::::,:::, i pronca pcnll.bubutm Fang ‘mcmp:ngam'ni nilat 2. Diameter benda kerja (material) yang diproses pemesinan
e T e | potamn spindle mesin adalah 7
[ Dinmeter maicrial yang akan dikegakon dengan mesin balus
|| Femds alat potong (pizu bubut) vang dipakad Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi
- ch,tparmf pOteng yRRR dilptl:h dkfens oy b g Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal
[ Tenis mesin bubut vang dipergunakan —
[ Kummngnya pemmaharnin operator terhadsp pensoperasian niesin 1 |Mudah I __|Diterima
[ Luas penampang bidang permukaan benda kerja vang dikegakan 2 |Sedang 2 |Ditolak
F Aran pemotongan pisau bubut 3 |suli 3 |Revisi

Lebar penampang alal potong mesin bubu
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko
Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) 2 8 Semester :3
Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021
Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.4. Menganalisis kecepatan putar mesin bubut |Parameter Pemotongan Pada Mesin Bubut (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, untuk berbagai kecepatan potong bahan (interpret and Judul buku
j integrate,
konseptua{,‘operanonal dasaf’, dan grate) BSE Teknik Pemesinan Bubut 1
metakognitif sesuai dengan bidang dan
linghkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
tingkat teknis, spesifik, detil, dan kompleks, . Kecepatan putaran mesin bubut . Kemdikbud Republik Indonesia
Asesmen Numerasi (Revolution Per Minutes - RPM) Problem solving Penulis

berkenaan dengan ilmu pengetahuan,
teknologi, seni, budaya, dan humaniora Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal
dalam konteks pengembangan potensi diri

sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia

Bilangan (numerasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit

Meliputi representasi, sifat urutan, dan operasi tanpa melihat buku siswa dapat Pilihan Ganda 2013

kerja, warga masyarakat nasional, regional,

dan internasional beragam jenis bilangan (cacah, bulat, pecahan, dan | Mepentukan nilai kecepatan putar mesin bubut Kompleks
desimal)
Naskah Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan

Kunci Jawaban : B ; D dan G benar

Sast melslmanaken praloilmm pembubutan, seorang gum e new
Y Berdasarkan Rumus Putaran Spindle Mesin

merminta siswa wn ok mernbubo Gohing densamaterial bajs |

ek berdiameter®) 42 mm, dengan kecepatar potong (C5) Cs x 1000 Pilihan putaran spindle mesin yang mendekati
13 metcrmenit, n = angka 113,63 RPM pada tabel adalah
D ,
Untuk menentukan nilai seausan pimmnapindle measin pada o~ elisih 4363
pengerjaan pemaotongan di atas. maka sisvws depat menulih 3 n = M 1. HIORPM  ceevevveee (selisi 63)
mazam putaran mesn ying mendekati hasil perhitunzen 22/7x 42 2. 200 RPM  -oeveeeeenne (selisih +86,37)
secara matematis sehagai bavidot 15000 113.63 RPM 3. 55RPM e (selisih = 58,63)
n= ———————=]I3
] 600 BPM 132
] 1o RPM - - -
T 300 RPM Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi
3 Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal
] 200 RPM g
] 320 RPM 1 |Mudah 1 |Diterima
[ | 110 2EM 2 |Sedang 2 |Ditolak
] %% RPM - —
] 2200 28M 3 |Sulit 3 |Revisi
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Satuan Pendidikan : SMK Dharma Bahari Surabaya No. Soal Penyusun Soal : Dian Yustantiko

Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) 2 9 Semester :3

Kelas / Kompetensi : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan Tahun Pelajaran  : 2020 - 2021

Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.5. Mengevaluasi kecepatan putaran mesin Parameter Pemotongan Pada Mesin Bubut (L-2) Memahami

mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, berdasarkan tabel yang tersedia untuk (interpret and Judul buku
konseptua-l,-t?pemsfonal dasaf’, dan pemotongan/ pembubutan integrate) BSE Teknik Pemesinan Bubut 1
metakognitif sesuai dengan bidang dan
linghup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan
tingkat teknis, spesifik, detil, dan kompleks, Asesmen Numerasi Kecepata-n putar an. mesin bubut Problem solving Kemdikbud Republik Indonesia
berkenaan dengan ilmu pengetahuan, (Revolution Per Minutes - RPM) Penulis

teknolog, seni, budaya, dan humaniora Sasaran AKM yang di capai Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal
dalam konteks pengembangan potensi diri

sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia
kerja, warga masyarakat nasional, regional,

Bilangan (numerasi) Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan Tahun terbit

Meliputi representasi, sifat urutan, dan operasi tanpa melihat buku siswa dapat Pilihan Ganda 2013

dan internasional beragam jenis bilangan (cacah, bulat, pecahan, dan | Mepentukan nilai kecepatan putar mesin bubut Kompleks
desimal)
Naskah Soal Kunci Jawaban dan Pembahasan

Pada pInaes pembubotan drnlq:-ln material RO Kunci Jawaban : A 5 D dan H benar
refbuatdari bahen aluminium, seomng operator

L Berdasarkan R Put Spindle Mesil
smesie bubut melakukan proses poniotongan eraasarkan fumus Futaram spindte tesin

dengan mengounakan afar porang ying tedur Cs x 1000 Pilihan putaran spindle mesin yang mendekati
dari HS5. Mstedal wang akas diketfakan n= D angka 15,15 RPM pada tabel adalah
mermnilivn diamcter € 105 oom, dan k:ctFa.‘nn X
poteng vangdipsmyarathkan untok jenis material "= ﬂ 1. 20RPM  ................ (selisih +4,85)
Yttt atialah 3 rictechineill 22/7x 105 2. I8RPM ... (selisih = 2,85)
Di basvah ini adalab 3 pilihan potaran spindic .
saeEin vang dapat dipergunikss  uotok "= 5,000 ~ 15.15 RPM 3. I2RPM ... (selisih + 3,15)
mcrgrtpakan proscs pomuolongan borsckal Y 330

[ 2o BPM 5 = =

] 32 REM Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi

1 35 RPM Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal

18 RPM

::; & BRPM 1 |Mudah 1 |Diterima

1 8 BRPM 2 Sedang 2 |Ditolak

] 10 RPM . -

1 12 BPM 3 Sulit 3 |Revisi
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KARTU SOAL ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM)
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

: Dian Yustantiko
:3
$2020 - 2021

No. Soal Penyusun Soal

30

: SMK Dharma Bahari Surabaya
: Teknik Pemesinan Bubut (TP.B)
: XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan

Satuan Pendidikan
Mata Pelajaran

Semester
Tahun Pelajaran

Kelas / Kompetensi

Kompetensi Inti Kompetensi Dasar Materi Pelajaran Dimensi Kognitif Buku / Sumber Belajar
3 Memahami, menerapkan, menganalisis, dan |3.5. Mengevaluasi kecepatan putaran mesin Parameter Pemotongan Pada Mesin Bubut (L-2) Memahami
mengevaluasi tentang pengetahuan faktual, berdasarkan tabel yang tersedia untuk (interpret and Judul buku
j integrate)
konseptua{,-operanonal dasaf’, dan pemotongan/ pembubutan BSE Teknik Pemesinan Bubut 1
metakognitif sesuai dengan bidang dan
Jenis Asemen Sub Materi Pembelajaran Pendekatan Penerbit dan Percetakan

lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada
tingkat teknis, spesifik, detil, dan kompleks,
berkenaan dengan ilmu pengetahuan,
teknologi, seni, budaya, dan humaniora
dalam konteks pengembangan potensi diri

Kecepatan putaran mesin bubut Kemdikbud Republik Indonesia

Asesmen Numerasi (Revolution Per Minutes - RPM) Problem solving

Penulis

Tujuan Pembelajaran Bentuk Soal

Dengan menjawab pertanyaan ini, dengan

Sasaran AKM yang di capai

Bilangan (numerasi)

Tahun terbit

sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia
kerja, warga masyarakat nasional, regional,
dan internasional

Meliputi representasi, sifat urutan, dan operasi
beragam jenis bilangan (cacah, bulat, pecahan, dan

desimal)

tanpa melihat buku siswa dapat

Menentukan nilai kecepatan putar mesin bubut

Pilihan Ganda
Kompleks

2013

Kunci Jawaban dan Pembahasan

Naskah Soal
Berdazsarkan tabe] disamping, dapat ditark Fabdl Ricvekotina Per Minates (RPVD) Kunci Jawaban : B ; D dan G benar
keimpaelan babiwd otk jerds mesin varg |Sesmaim "o - T Berdasarkan pengamatan pada grafik kecepatan potong (Cs) untuk berbagai macam putaran
memilii macam poiasan spindle mesin d4i | 90" | 100 ] b 160 80 | 250 | 128 | 420 | 210 spindle mesin (n) dengan diameter benda kerja yang diproses adalah konstan 14 mm, maka didapat
samiping, dapat kita tenrukan § Kecepatan “n el i | 22 e | asm | | ss | pas hasil 4 macam pilihan putaran mesin yang tertinggi adalah

spindlc vang meemiliki nilai Kecopatan potong . I 420 RPM
teriinggl sniuk dlameter konstan schesar L4 Graflk Kecepatan Potosg (Cs) unimk

i dinmeter muterinl (I konstan o 14 mim 2. 250 RPM

[] 924 BFM 0 3. 210 RPM

[] 110 BPM 13 4. 160 RPM ---- ( tidak dipilih karena tidak ada pada opsi jawaban )

[] 1848 RPM “‘: —— Reoepatan Poivns Tingkat Kesulitan dan Rekomendasi

(1 420 RPM o d Tingkat Kesulitan Soal Rekomendasi Soal
[] 704 REM 104 50 160 20 250125420710 1 |Mudah Diterima

[ .5.5'2 EEM 2 |Sedang Ditolak

% .-_ij ;;?:; 3 |Sulit 3 |Revisi
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A. Soal Pilihan Ganda, naskah soal nomor 1 sampai dengan 10
Pilihlah jawaban yang benar di bawah ini

1. Seorang operator mesin bubut akan melakukan proses pembubutan benda
kerja dengan permukaan yang tidak beraturan. Mesin bubut yang tersedia
saat itu adalah mesin bubut standar yang telah perpasang three jaws chuck
pada spindle utamanya. Di bawah ini langkah yang tepat untuk
melaksanakan aktivitas pembubutan benda kerja tersebut adalah ?

Menggunakan dial indikator dalam melakukan setting benda kerja

Melakukan proses pembubutan dengan menggunakan fix stady

Mengganti chuck dengan collet

Mengganti chuck rahang 3 dengan universal chuck

Membubut dengan bantuan center mati

moow>

2. Pada kontruksi kepala tetap mesin bubut, sering kita jumpai bagian pulley,
belt dan roda gigi. Pada gambar disamping dapat kita lihat bahwa belt
(sabuk) menghubungkan pulley yang terdapat pada pangkal poros motor
listrik dengan pulley lain yang terhubung pada roda gigi.

Di bawah ini pernyataan yang tepat untuk menjelaskan fungsi dari belt

(sabuk) pada pada sistem transmisi penggerak spindle untama mesin bubut

adalah ?

A. Sebagai sumber penggerak utama motor DC

B. Bahan fleksibel yang tidak memiliki ujung dan dipergunakan sebagai penghubung antara roda
gigi dan handle pengatur kecepatan putar spindle utama

C. Bahan fleksibel yang memiliki fungsi mengikat kedudukan chuck pada spindle utama agar tidak
menyebabkan pergeseran sumbu utama mesin

D. Bahan fleksibel yang digunakan untuk menghubungkan secara mekanis dua poros yang berputar,
serta digunakan sebagai penyalur daya yang efisien dari spindle utama mesin ke motor DC

E. Bahan fleksibel yang digunakan untuk menghubungkan secara mekanis dua poros yang berputar,
serta digunakan sebagai penyalur daya yang efisien dari motor ke spindle utama.
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3. Pada proses pembubutan ulir segitiga berukuran M8 x 1,5
mm dengan panjang 80 mm. Terdapat resiko kerusakan
material kerja yang relatif tinggi diantaranya adalah
patahnya bagian ulir. Beberapa aktifitas yang dapat
dipergunakan untuk mengatasi permasalahan tersebut,
salah satunya adalah dengan cara memberikan dukungan
atau support menggunakan center putar.

Di bawah ini adalah bagian utama mesin bubut yang
berfungsi sebagai kedududan center putar adalah ?

A. Tail stack
B. Carriage
C. Toolpst

D. Head stock
E. Bed

Pada saat proses pembubutan berjalan, terdapat ketentuan
dan prosedur penyayatan yang disyaratkan untuk
menghasilkan pembubutan yang presisi, yaitu dimana
“proses penyayatan dilakukan dengan pergeseran eretan
yang memiliki tingkat kesejajaran sangat timggi sejajar
sumbu utama mesin bubut”.

Untuk mendapatkan hasil kesejajaran hasil penyayatan
pisau bubut tidak lepas dari peran bagian utama mesin
bubut yang berfungsi  sebagai kedudukan maupun
lintasan kepala lepas dan eretan mesin bubut itu sendiri.
Bagian utama mesin bubut yang dimaksud pada pokok pembahasan di atas (bertulis tebal dan bergaris
bawah) disebut dengan ?

A. Toolpost

B. Bed

C. Tail stock
D. Head stock
E. Spinle RPM

5. Proses penyayatan adalah indikator utama dalam menjabarkan
prinsip kerja mesin bubut dimana proses penyayatan terjadi sebagai
bentuk gaya gesek yang ditimbulkan oleh gerakan pisau bubut yang
sejajar maupun melintang sumbu mesin dan bergesekan dengan
benda kerja yang bergerak secara centrifugal.

Gerakan penyayatan pisau bubut baik sejajar maupun melintamg
sumbu mesin, dapat kita lihat pada bagian utama mesin bubut di
bawah ini adalah ?

A. Tail stack
B. Toolpost
C. Carriage
D. Head stock
E. Bed
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6. Pada aktivitas pembubutan khususnya untuk mesin-mesin yang
berdimensi (berukuran) standar, sering kita jumpai fasilitas-
fasilitas kerja otomatis gerak penyayatan baik memanjang
maupun gerak melintang. Gerak otomatis penyayatan mesin
bubut bertujuan untuk memberikan kestabilan kecepatan sayat
maupun potong, sehingga efisiensi kerja dilakukan secara
optimal sesuai hasil yang diharapkan.

Di bawah ini adalah bagian utama mesin bubut yang berfungsi
untuk membawa carriage bergerak secara otomatis pada proses
penyayatan rata memanjang sejajar sumbu ?

A. Poros sleeve tail stock

B. Head stock

C. Poros penghubung handle kelistrikan mesin

D.

E.

. L

Poros pembawa
Poros transportir

Pada proses pembubutan rata memanjang sejajar sumbu mesin, dapat
kita identifikasi bahwa ‘“untuk mendapatkan hasil penyayatan yang
maksimal, seorang operator mesin bubut dianjurkan untuk menentukan
sesuaian antara kecepatan potong (Cs) dan putaran spindle mesin (n).”
Jika kecepatan potong mesin yang diinginkan untuk dipilih oleh seorang
operator mesin dipengaruhi oleh perubahan kecepatan putar spindle
mesin. Maka pernyataan yang tepat di bawah ini untuk menggambarkan
aktivitas operator mesin dalam merubah kecepatan putar spindle mesin
adalah ?

Merubah posisi handle gerak sleeve pada tail stock

Merubah posisi handle gerak otomatis bubut rata

Merubah posisi handle otomatis ulir kiri dan kanan

Merubah posisi handle kecepatan feeding

Merubah posisi handle pengatur RPM

moow»

8. Pada proses pembubutan rata memanjang secara otomatis, seorang
operator berusaha mencari sesuaian antara kecepatan putar spindle mesin
(n) dan kecepatan potong mesin bubut (Cs).
Berdasarkan pernyataan tersebut, dapat kita tarik kesimpulan bahwa jenis
handle di bawah ini yang dipergunakan untuk mencari kesesuaian laju
penyayatan pada putaran spindle mesin yang telah ditentukan adalah ?
A. Merubah posisi “feed speed dials”

B. Merubah posisi “feed selection lever”
C. Merubah posisi “thread lever”

D. Merubah posisi “spindle on/off lever”
E. Merubah posisi “spindle speed lever”
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Pada suatu aktifitas praktikum di bengkel pemesinan, seorang
guru meminta siswa untuk membubut poros panjang dari
diameter awal g 22,5 mm (row materials) menjadi g 20 mm
dengan panjang pembubutan (1) 250 mm.

Berdasarkan pemberian tugas di atas maka, bagian eretan mesin
bubut yang memiliki peranan utama dalam proses pembubutan
memajang tersebut adalah ?

A. Cross carriage

B. Longitudinal carriage
C. Top carriage

D. Sleeve handle

E. Toolpost handle

10. Seorang pengusaha pekerja assembly dan manufaktur mendapat

tender pekerjaan pembuatan benda seperti pada contoh gambar di
samping. Benda tersebut akan diproduksi secara massal dan
dipergunakan untuk hiasan pagar rumah.
Jika pekerjaan tersebut dilakukan dengan mesin bubut
konvensional (manual) maka, untuk mengidentifikasi bagian
utama mesin bubut di bawah ini yang memiliki peranan penting
dalam pengerjaan material sesuai gambar adalah ?

Cross carriage

Longitudinal carriage

Top carriage

Sleeve handle

Toolpost handle

moow>
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B. Soal Pilihan Ganda Kompleks Type 1 ( Soal dengan 6 opsi pilihan jawaban )
Jawablah 3 dan 6 pilihan opsi jawaban di bawah ini yang anda anggap benar

11. Bagian kepala lepas (tailstock) merupakan salah satu bagian utama
mesin bubut yang dapat digeser sepanjang lintasan bed mesin serta // - ’)
memiliki peranan penting selama proses pembubutan berjalan. i
Kepala lepas dapat dipergunakan sebagai support atau pendukung '
pada proses pengerjaan pembubutan tertentu
Di bawah ini merupakan bagian-bagian yang terdapat pada bagian
kepala lepas mesin bubut itu sendiri adalah ?

Tabung sleeve

Toolpost handle

Tuas pengunci tabung sleeve

Feeding handle

Tuas pengunci kepala lepas

Plat pengganjal alat potong

ooood

12. Secara prinsip proses pemesinan bubut adalah
penyayatan yang dilakukan oleh alat potong
yang bergerak memanjang atau melintang
sumbu utama mesin terhadap benda kerja
yang bergerak secara melingkar atau

centrifugal.

Pada kalimat “benda bergerak secara centrifugal”, mengandung maksud bahwa benda terikat pada
perlengkapan pendukung mesin bubut yang bergerak berputar pada spindle mesin

Perlengkapan bantu yang dipergunakan untuk mengikat benda sesuai gambar di atas adalah ?

Driving plate

Face plate

Three jaw chuck

Collet

Four jaw chuck

Lathe dog

nooood

13. Pada proses pembubutan, sering kita jumpai operator
mesin menggunakan perlengkapan bantu proses
pembubutan
Pernyataan di bawah ini yang tepat untuk
menggambarkan nama perlengkapan bantu mesin
bubut sesuai dengan fungsinya adalah ?

[ ] Four jaws chuck dipergunakan untuk mencekam benda yang memiliki permukaan tidak beraturan
atau tidak silindris

Plat pembawa bentuk bulat dan pipih, berfungsi untuk memutar pembawa

Collet digunakan untuk mengikat benda dengan permukaan yang halus dan diameter kecil

Lathe-dog digunakan untuk membawa benda kerja agar ikut berputar bersama spindle mesin

Four jaws chuck dipergunakan untuk mencekam benda yang berbentuk silindris

Face plate dapat digunakan untuk mengikat benda kerja yang memerlukan pengikatan khusus

Ooooo

AKM KELAS — K13 REV — TP. 2020-2021 60 SMK Dharma Bahari Surabaya



PERMESTy,
ERNIK Ay
T3

14. Seorang kepala bengkel meminta seorang
operator untuk mengerjakan proses pembubutan
pada material poros yang memiliki ukuran yang
panjang. Sebutkan macam-macam perlengkapan
bantu mesin bubut yang harus disiapkan untuk
melaksanakan proses pembubutan tersebut ?

Collet

Followe rest

Tool

Steady rest

End mill

Oooood

Center mati
15. ( Pada proses pengerjaan pembubutan, sering kali
z J kita mendengar istilah ‘“alat potong mesin
'/ bubut”.
// Berikut di bawah ini adalah nama alat potong
mesin bubut “pada _gambar_disamping” yang
- memiliki kesesuaian dengan fungsinya adalah ?
Rimer digunakan untuk menghaluskan dan memperbesar lubang dengan toleransi dan suaian
tertentu
Center drill digunakan untuk melebarkan lubang dengan toleransi dan suaian tertentu
Countersink digunakan untuk menchamper diameter ujung lubang pada benda kerja supaya tidak
tajam
Twis drill digunakan untuk membuat lubang senter pada ujung permukaan benda kerja.
Counterbor digunakan untuk membuat lubang bertingkat
Knurling digunakan untuk membentuk alur-alur sejajar atau menyilang pada permukaan benda

000 oo o

16. Disamping adalah macam-macam jenis AT PRI

pengerjaan yang dapat dilakukan ! - — )-
dengan mesin.

Pada proses pembubutan di samping e g
dapat kita amati bahwa pisau bubut
memiliki peranan penting dalam proses * n_ m I|
penyayatan dan membentuk permukaan q

benda kerja. Curofy e e Knneririz
Di bawah ini pisau bubut yang sesuai untuk proses pembubutan pada gambar pengerjaan di atas
adalah ?

Pahat rata dipergunakan untuk memotong benda kerja

Pahat muka dipergunakan untuk pembubutan faching

Pahat radius dipergunakan untuk proses taper turning

Pahat rata dalam dipergunakan untuk proses pembubutan lubang atau boring

Pahat ulir dipergunakan untuk pembubutan chamfering

Pahat alur dipergunakan untuk pembubutan grooving dan cutting

nooood
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C. Soal Pilihan Ganda Kompleks Type 2 ( Soal dengan 7 opsi pilihan jawaban )
Jawablah 3 dan 7 pilihan opsi jawaban di bawah ini yang anda anggap benar

17. Seringkali kita jumpai beberapa macam mesin bubut yang memiliki variasi ukuran. Dimensi mesin
bubut dimungkinkan menjadi pertimbangan bagi pengusaha manufaktur dalam memenuhi kebutuhan
kerja maupun penyesuaian ketersediaan tempat.

Di bawah ini adalah macam-macam dimensi mesin bubut sesuai kebutuhan kerjanya adalah ?

[ 1 Mesin bubut standar adalah mesin bubut yang memiliki komponen seperti mesin bubut ringan
dan sedang juga telah dilengkapi berbagai kelengkapan tambahan yaitu keran pendingin,
lampu kerja, bak penampung beram dan rem untuk mengentikan mesin dalam keadaan darurat.

[ | Portable lathe adalah jenis mesin yang dipergunakan untuk pekerjaan-pekerjaan material dengan
dimensi minimal panjang 2000 mm , dan telah dilengkapi PLC sebagai control otomatis
pekerjaan

[ ] Long bed lathe adalah jenis mesin bubut yang dirancang untuk pengerjaan material-material yang
memiliki ukuran sangat panjang, dan biasa dipergunakan pada industri-industri kontruksi kapal

[ ] Standard lathe adalah jenis mesin bubut yang memiliki fungsi untuk memproduksi secara massal,
karena dilengkapi dengan sistem otomasi yang dapat dikerjakan oleh operator dengan perintah
unit komputer

[ ] Medium lathe adalah jenis mesin bubut yang telah dilengkapi dengan penggabungan peralatan
khusus, sehingga dapat dipergunakan untuk pengerjaan material dengan ketelitian lebih tinggi dan
lebih variasi. Fungsi utamanya adalah dipergunakan untuk menghasilkan atau memperbaiki
perkakas secara produksi

[ ] Portable lathe adalah jenis mesin bubut yang dipergunakan untuk pengerjaan material-material
yang terbuat dari non ferro dan dilengkapi dengan sistem otomatis untuk jenis-jenis pengerjaan
tertentu

[ ] Mesin bubut vertikal adalah jenis mesin bubut yang memiliki fungsi untuk mengerjakan material-
material yang memiliki posisi vertikal tegak

18. Di bawah ini adalah pernyataan yang tepat untuk mendiskripsikan kalimat “panjang mesin bubut
adalah 2000 mm dan tinggi mesin bubut adalah 250 mm” adalah ?

Eretan memanjang mesin bubut hanya dapat digeser sejauh 250 mm

Eretan memanjang mesin bubut hanya dapat digeser sejauh 2000 mm

Ketinggian antara lintasan (bed) dengan pusat sumbu mesin adalah 2000 mm

Ketinggian antara lintasan (bed) dengan pusat sumbu mesin adalah 250 mm

Kapasitas pembubutan dapat dilakukan pada benda berdiameter maksimal 2000 mm

Kapasitas pembubutan dapat dilakukan pada benda berdiameter maksimal 500 mm

Kapasitas pembubutan dapat dilakukan pada benda berdiameter maksimal 250 mm

HNNnnnn
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19. Dalam perkembangannya, berbagai macam bentuk mesin bubut sering kita jumpai dalam industri
manufaktur. Hal ini dikarenakan kebutuhan kerja, dimana terdapat kecenderungan kebutuhan terhadap
mesin disesuaikan dengan volume pekerjaan maupun order.

Berbagai jenis bentuk maupun fungsi mesin bubut diupayakan dapat menyelesaikan kendala dalam
proses pembentukan material mentah menjadi barang jadi.

Di bawah ini merupakan jenis mesin bubut yang memiliki sesuaian berdasarkan karakteristik prinsip
kerjanya adalah ?

20.

[]

[]

Jenis mesin bubut berdasarkan prinsip kerja salah
satunya adalah mesin bubut turret horisontal. Di
bawah ini adalah nama bagian mesin bubut turret | Sdstwne .
horisontal otomatis yang digambarkan dengan
kode di samping adalah ?

Oadoan

Mesin bubut computer numeric control adalah mesin bubut konvensional yang pengoprasiannya
menggunakan tenaga manusia dan hanya memiliki fungsi membentuk permukaan profil benda
kerja

Mesin bubut turret horisontal adalah jenis mesin bubut yang memiliki karakteristik bentuk
menyerupai mesin frais dengan posisi pencekam benda pada posisi horisontal dan posisi
pemegang pahat terpasang secara vertikal

Mesin bubut turret vertikal memiliki meja putar yang mempunyai bidang cengkram dan turret
yang dipasang secara menyilang di atas rel meja putar. Terdapat kepala samping pada turret yang
berguna sebagai pengontrol pahat.

Mesin turret sadel adalah jenis mesin bubut terdapat bagian sadel yang berfungsi untuk mengatur
putaran alat potong mesin.

Mesin bubut facing lathe merupakan mesin bubut yang khusus dapat dipergunakan pada material
bentuk datar atau berbentuk piringan. Sehingga tidak dapat berfungsi atau digunakan pada
material yang berbentuk silinder ataupun balok

Mesin turret sadel adalah jenis mesin bubut terdapat bagian sadel yang berfungsi untuk mengatur
putaran spindle mesin.

Mesin bubut sabuk memiliki ciri khas dimana terdapat bagian yang fungsinya ialah sebagai
sabuk. Meskipun terlihat seperti aksesoris, namun fungsi dari sabuk tersebut sangat penting yakni
untuk memutar roda gigi. Sabuk tersebut letaknya melingkar pada roda gigi.

pengondall

B W e
B adalah Motor penggerak @—— B i ﬁ//,;; - /®
G adalah Kepala tetap =
C adalah Peluncur turret
D adalah Peluncur melintang depan
E adalah Turret i
F adalah Tombol panel tekan

Katak sakelor ___J

A adalah Pelindung chuck
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21. Seorang operator mesin bubut akan melaksanakan proses
pembubutan bentuk alur atau groove, dengan ukuran lebar rongga
adalah 3 mm dan diameter alur adalah @ 10 mm. Jika seorang
operator menggunakan pisau bubut alur dengan lebar mata potong 3
mm dan row material berdiameter @ 12 mm.

Di bawah ini yang merupakan langkah pembubutan groove yang

tepat untuk menggambarkan aktivitas di atas adalah ?

[ ] Pemasangan benda kerja dapat dilakukan dengan dukungan center dengan cara mengatur sudut
kemiringan pada kepala lepas sesuai dengan kebutuhan konis

Pemasangan pisau bubut alur diatur dengan sudut kemiringan 30-40° untuk menghasilkan hasil

penyayatan yang maksimal

Pemasangan pisau bubut alur harus tegak lurus terhadap sumbu benda kerja, untuk menghindari

penyayatan yang menyebabkan lebar rongga yang berlebihan

Pisau bubut di atur sedikit di bawah sumbu benda dan dilakukan penyayatan secara perlahan

untuk menghasilkan hasil penyayatan yang maksimal

Pisau bubut di atur setinggi sumbu benda dan dilakukan penyayatan secara perlahan dengan

menggerakkan eretan melintang hingga kedalaman sayat 1 mm

Pisau bubut di atur setinggi sumbu benda dan dilakukan penyayatan secara perlahan dengan

menggerakkan eretan memanjang hingga kedalaman sayat 1,5 mm

Pemasangan benda kerja pada chuck harus kuat untuk menghindari putaran benda kerja yang

oleng dan dapat menyebabkan mata potong pisau bubut patah

0 O o o o O

22. Seorang operator mesin bubut akan melaksanakan pembubutan lubang
pada benda kerja yang berukuran diamter (D) @ 32 mm. Pembubutan
lubang dilakukan dengan ketentuan diamter dalam lubang (d) @ 28
mm dengan kedalaman lubang adalah 50 mm. Jika mata pisau bubut
dalam memiliki lebar permukaan potong sebesar 5 mm maka, di
bawah ini merupakan langkah kerja yang sesuai untuk melaksanakan

aktivitas pembubutan di atas adalah ?

Awali proses pembubutan dengan membuat lubang senter dengan menggunakan senter bor

Awali proses pembubutan dengan membuat lubang menggunakan mata bor @ 4 mm

Setelah terdapat lubang selebar @ 4 mm, maka dilanjutkan dengan pembubutan rata dalam
Setelah terdapat lubang senter pada permukaan maka, lanjutkan dengan proses pengeboran
lubang dengan mata bor lebih besar dari lebar permukaan potong pisau bubut dalam

Setelah terdapat lubang senter pada permukaan maka, lanjutkan dengan proses pengeboran
lubang dengan mata bor lebih besar dari kecil dari permukaan potong pisau bubut dalam
Pembubutan dilakukan secara berkali-kali hingga diameter lubang menjadi @ 28 mm

Pembubutan dilakukan secara berkali-kali hingga diameter lubang menjadi @ 32 mm

00 O oo

AKM KELAS — K13 REV — TP. 2020-2021 64 SMEK Dharma Bahari Surabaya



PERMESy,
{ERIK iy
A

D. Soal Pilihan Ganda Kompleks Type 3 ( Soal dengan 8 opsi pilihan jawaban )
Jawablah 3 dan 8 pilihan opsi jawaban di bawah ini yang anda anggap benar

23.

(s =

Ttsxdxn

JikaF=n x £ .dan

n=F / f . maka l— | |

txdxF Machine

Workpaesr |
Ml

000 {m/'menit)

Toals Mabéral —

000 < | vment) i

Opiimum results

WRR
[Wisktu pengenasr)

Surface Reorgines
(nltes pemiam)

Berdasarkan tampilan diagram di atas, maka dapat Kita lihat adanya hubungan kecepatan potong mesin
bubut dengan beberapa parameter pemesinan yang lain. Di bawah ini adalah indikator yang dapat

mempengaruhi nilai kecepatan potong mesin bubut, adalah ?
Jenis material alat potong yang dipakai
Jenis mesin bubut yang dipakai
Konstanta material benda kerja

Jenis bahan material benda kerja yang dikerjakan
Kandungan struktur logam pada material benda kerja
Kualitas dan tingkat kehalusan hasil penyayatan pisau bubut
Kecepatan pemakanan mesin bubut

Waktu pemesinan yang ditempuh selama proses

Ooooogd

24. Jika dalam proses pembubutan facing, seorang siswa menggunakan
kecepatan putar spindle mesin 200 RPM maka, tentukan nilai sesuaian
untuk kecepatan potong yang harus digunakan pada pada benda kerja

berukuran diameter @ 42 mm ?

0,44
0,44
4,40
26,4
26,4
2,64
440
440

Ooodoogn

mm/detik
m/detik
m/menit
mm/menit
m/menit
m/detik
m/detik
mm/detik
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25. Perhatikan tabel di bawah ini

Tabel Kecepatan Potong dalam (m/menit) 400
(d) Diameter material (mm) ggg

() 15 | 25 | 35 | 45 250 - =35
o 200 120
S g 55 26 43 60 78 150

= 200
o Ay N 100

E %, 120 | 57 | 94 | 132 | 170 50 - =240
% % 200 94 157 | 220 | 283 0 -

2B 15 25 35 45

M # | 240 | 113 | 188 | 264 | 339

Berdasarkan grafik hubungan antara kecepatan potong (Cs) dan besarnya diameter benda (d) yang dikerjakan,
maka pernyataan yang tepat untuk menggambarkan grafik di atas adalah ?

Semakin besar diameter benda yang dikerjakan dengan kecepatan putar mesin yang selalu bertambah
secara konstan, menyebabkan kecenderungan nilai kecepatan potong menurun

Semakin besar diameter benda yang dikerjakan menyebabkan nilai kecepatan potong mesin semakin turun.
Semakin besar diameter benda yang dikerjakan dengan kecepatan putar mesin konstan, maka menimbulkan
kecenderungan nilai kecepatan potong semakin tinggi

Semakin rendah nilai putaran spindle mesin dan semakin kecilnya diameter benda yang dikerjakan
menyebabkan nilai kecepatan potong mesin naik secara konstan.

Semakin rendah RPM menyebabkan nilai kecepatan potong mesin semakin naik

Semakin kecil diameter benda yang dikerjakan dengan kecepatan putar mesin konstan, maka menimbulkan
kecenderungan nilai kecepatan potong semakin kecil

Semakin tinggi RPM menyebabkan semakin kecil nilai kecepatan potong mesin

Semakin kecil diameter benda yang dikerjakan menyebabkan nilai kecepatan potong mesin semakin naik.

00 oo o dod o

26. Perhatikan tabel di bawah ini

Tabel Kecepatan Potong dalam (m/menit) dengan besar pemakanan (f) konstan 0,2 mm/put

(d) Diameter material (mm) 35
30
@) 10 | 20 | 30 | 40 35 o
20
5. 40 3 5 8 10 15 | =30
= = B
SEE| 8 | s | 10| 15| 20 10 100
2 £ £ 57 =120
= § E 100 | 6 13 | 19 | 25 0 -
&= 15 25 35 45
= 120 | 8 15 | 23 | 30

Berdasarkan grafik hubungan antara kecepatan potong (Cs) dan besarnya kecepatan pemakanan (F) yang bekerja
pada variatif diameter material dan besar pemakanan (f) yang konstan sebesar 0,2 mm/putaran, maka dapat
disimpulkan melalui pernyataan yang tepat di bawah ini adalah ?

Semakin kecil nilai “kecepatan pemakanan” yang dipakai untuk mengerjakan benda dengan besar
pemakanan yang konstan maka, dapat menyebabkan naiknya nilai kecepatan potong

Semakin besar nilai “kecepatan pemakanan” yang dipakai untuk mengerjakan benda dengan besar
pemakanan yang konstan maka, dapat menyebabkan naiknya nilai kecepatan potong

Pada suatu kondisi putaran spindle mesin yang konstan maka, diameter benda kerja dan besar kecepatan
pemakanan memiliki perbandingan terbalik

Semakin kecil nilai “kecepatan pemakanan” yang dipakai untuk mengerjakan benda dengan besar
pemakanan yang konstan maka, dapat menyebabkan nilai kecepatan potong naik secara konstan

Semakin kecil nilai “kecepatan pemakanan” yang dipakai untuk mengerjakan benda dengan besar
pemakanan yang konstan maka, dapat menyebabkan turunnya nilai kecepatan potong

Pada suatu kondisi putaran spindle mesin yang konstan maka, diameter benda kerja dan besar pemakanan
memiliki perbandingan linier

Pada suatu kondisi besar kecepatan pemakanan yang konstan maka, nilai perbandingan antara kecepatan
potong dan besar pemakanan berbanding linier

Pada suatu kondisi besar pemakanan yang konstan maka, nilai perbandingan antara kecepatan potong dan
kecepatan pemakanan berbanding linier

Jddoodogd
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28.

Kecepatan Putaran Spindel (n)

Kzrena satuan kecepatan potong (Cs] dalam meter/menit sedangkan sstuan
diameter alat potong dalam milimeter, maka satuannya harus disamakan
terlebih dahulu yaitu dengan mengalikan nilai kecepatan potong dengan
angks 1000mm. Maka putaran mesin dapat dicar dengan rumus berikut ini:

€s5.1000
n=
w.d

Keterangan :

: putaran spindel (rpm)

: Kecepaten Patong (metar/menit)
: Nilai Konstanta (3,14)

: Diameter alat potong (mm)

Jenis alat potong (pisau bubut) yang dipakai

Jenis mesin bubut yang dipergunakan

Arah pemotongan pisau bubut
Lebar penampang alat potong mesin bubut

aoogooo [====

Saat melaksanakan praktikum pembubutan, seorang guru inona
meminta siswa untuk membubut faching dengan material baja |
lunak berdiameter @ 42 mm, dengan kecepatan potong (Cs)

15 meter/menit.

Untuk menentukan nilai sesuaian putaran spindle mesin pada
pengerjaan pemotongan di atas, maka siswa dapat memilih 3
macam putaran mesin yang mendekati hasil perhitungan

secara matematis sebagai berikut ?
600 RPM
110 RPM
300 RPM
200 RPM
320 RPM
410 RPM
55 RPM
2200 RPM

O00dooon

JENNTK PERHES

Perhatikan penggalan artikel di samping.
Kecepatan putaran mesin bubut (n) adalah,
kemampuan kecepatan putar mesin bubut untuk
melakukan pemotongan atau penyayatan dalam
satuan putaran/menit.

Berdasarkan uraian pada artikel di samping,
maka, di bawah ini adalah beberapa indikator
proses pembubutan yang mempengaruhi nilai
putaran spindle mesin adalah ?

Diameter material yang akan dikerjakan dengan mesin bubut
Kecepatan potong yang dipilih dalam proses pemotongan

Kurangnya pemahaman operator terhadap pengoperasian mesin
Luas penampang bidang permukaan benda kerja yang dikerjakan

nllen dauedls

8. ] "

b
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29. —| Pada proses pembubutan dengan material yang
ol | terbuat dari bahan aluminium, seorang operator
mesin bubut melakukan proses pemotongan
dengan menggunakan alat potong yang terbuat
dari HSS. Material yang akan dikerjakan
memiliki diameter @ 105 mm, dan kecepatan
potong yang dipersyaratkan untuk jenis material
tersebut adalah 5 meter/menit.

Di bawah ini adalah 3 pilihan putaran spindle
mesin  yang dapat dipergunakan  untuk
mengerjakan proses pemotongan tersebut ?

20 RPM
32 RPM
25 RPM
18 RPM
RPM
8 RPM
10 RPM
12 RPM

Ooooaodn

30. Berdasarkan tabel disamping, dapat ditarik Tabel
kesimpulan bahwa untuk jenis mesin yang |Sesuaian "n"
memiliki macam putaran spindle mesin dj | %as"Cs" | 100 | 50 | 160 | 80 | 250 | 125 | 420 | 210
samping, dapat kita tentukan 3 Kecepatan | @D | 14 | 44 | 2.2 [ 7.04 | 352 | 11 | 55 |18,45| 9.24
spindle yang memiliki nilai Kecepatan potong

tertinggi untuk diameter konstan sebesar 14 Grafik Kecepatan Potong (Cs) uniuk
mm 2 diameter material (I)) konstan @ 14 mm

Revolution Per Minutes (HPNM)

20
15

9,24 RPM A
210 RPM N

4 %
18,48 RPM " \/\/V ﬁfggc]ep&tm?omﬂg
420 RPM

7,04 RPM
3,52 RPM
250 RPM
4,4 RPM

100 50 160 80 250125420210

Ooodoogn
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E. Soal Menjodohkan
Pilihlah jawaban yang tepat dengan memasangkan masing-masing soal pada ruas kiri dengan masing-

masing jawaban pada ruas kanan

Tabel Pertanyaan Sesuaian Tabel Pilhan Jawaban
No Uraian Soal Kode | Pernyataan Kode [Pilihan Jawaban
31. | Suatu alat potong yang bekerja
dengan cara berputar pada | A | | A ‘ = ‘ ‘ ‘ T ‘ Pahat 1SO 4

sumbunya, menghasilkan lubang
silindris  dan ukuran lubang yang
dihasilkan sama dengan ukuran
alat tersebut

32. | Pahat bubut yang digunakan untuk
pembubutan  memanjang dan | | B | | B |
melintang (facing) dengan hasil
sudut bidangnya (plane angle)
sebesar 45°

| U | | Pahat ISO 9

33. | Pahat bubut yang digunakan untuk | V| | Pahat ISO 7
pembubutan memanjang dengan | | C | | | C |
pemakanan relatif kecil dengan
hasil sudut bidangnya sebesar 0°
dan digunakan pada pengerjaan Twist drill
finishing

34. | Pahat bubut yang digunakan untuk
pembubutan alur menuju sumbu | | D |
senter  dengan  hasil  sudut m Pihat 1SO 1
bidangnya (plane angle) sebesar
0°, pahat ini juga sering
dipergunakan pada proses

pemotongan  benda  dengan Pihat 1SO 8
diameter kecil

O
1

35. | Pahat bubut yang digunakan untuk
proses perbesaran lubang tembus | | E | lE| =] |
dengan hasil sudut bidangnya | Z | |Pahat ISO 2
(plane angle) sebesar 95°
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F. Naskah Soal Uraian Singkat
Bacaan di bawah ini untuk mengerjakan soal nomor 36 sampai dengan 38

USAHA MANUFAKTUR DALAM PASAR GLOBAL

Industri  manufaktur dewasa ini mengalami
kemajuan yang sangat pesat. Meskipun dalam kondisi§
pandemik saat ini, industri manufaktur tetaplah menjadi
salah satu jenis industri yang diminati oleh masyarakat.

Perkembangan industri manufaktur tersebut tidak s
lepas dari upaya dan konsistensi para penyedia produk g

baru, yang berorientasi pada kebutuhan pasar pada tahun
atau masa berjalan. ;
Ketersediaan peralatan otomasi dan tenaga kerja profesmnal memberikan motifasi tersendiri
bagi beberapa jenis industri dalam menjaga kestabilan ekonomi di dalam suatu negara. Sebagaimana
dapat kita lihat perkembangan dunia otomotif saat ini, memberikan kesempatan bagi kalangan
pengusaha untuk berlomba lomba untuk mendapatkan kontrak dan kepercayaan sebagai penyedia
onderdil motor dan/atau kendaraan roda 4.
Sebagai upaya konsistensi menjaga kepercayaan publik maka, setiap industri akan selalu
iy~ - -ﬁ wowems WS berpaya menjaga mutu dan kualitas produk. Salah satu upaya menjaga
T kualitas produk antara lain adalah menyediakan material dan peralatan
utama maupun pendukung sesuai dengan spesifikasi kebutuhan dan
melakukan proses produksi sesuai dengan Standar Operasional
Prosedur (SOP)

Seperti halnya pada suatu industri pembuatan velg mobil,
pemilihan unit mesin dan peralatan pendukung, merupakan
indikator penting dalam keberhasil proses pembuatan. Pemilihan
dan penggunaan alat potong serta jenis alat ukur yang dipakai
menjadi salah satu kunci keberhasilan membuat suatu produk
sesuai spesifikasi kebutuhan. Sebagai seorang siswa yang saat ini
menempuh pendidikan, tentunya telah sering disampaikan bahwa |
pemilihan jenis maupun bentuk alat potong merupakan salah satu ¥
prosedur mutu dalam melaksanakan suatu proses pemesinan :

Menurut bentuk dan fungsinya, pisau bubut dapat diuraikan sebagaimana berikut di bawah
1. Pahat rata: Pahat bubut jenis ini digunakan untuk membubut

permukaan rata pada bidang memanjang

Ketenapn

o pha i

W P g
¢ PN ko
d Panma
2 patudis

2. Pahat sisi/muka: Pahat bubut jenis ini yang digunakan untuk
membubut pada permukaan benda kerja

pebol

1 Phs s

3. Pahat potong: Jenis ini digunakan khusus untuk memotong s
suatu benda kerja hingga ukuran panjang tertentu. I, Vinkim

4. Pahat alur: Pahat jenis ini digunakan untuk membentuk profil alur pada permukaan benda kerja

5. Pahat champer: Pahat jenis ini digunakan untuk menchamper pada ujung permukaan benda kerja.
Besar sudut champer pada umumnya 45°

6. Pahat ulir: Pahat jenis ini digunakan untuk membuat ulir pada permukaan benda kerja
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Isilah pertanyaan di bawah ini dengan singkat dan benar sesuai bacaan di atas

36. Sebutkan nama alat potong (pahat bubut) yang memiliki fungsi untuk proses pembubutan muka atau
permukaan benda kerja ?

37. Sebutkan nama alat potong (pahat bubut) yang memiliki fungsi untuk membuat rongga atau celah
pada permukaan benda kerja atau grooving ?

38. Sebutkan nama alat potong (pahat bubut) yang memiliki fungsi untuk membuat permukaan benda
kerja berbentuk ulir ?
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Jawablah pertanyaan di bawah ini dengan cara memberikan menjelaskan secara diskriptif untuk
mengukur pemahaman kognitif siswa terhadap pencapaian standar kompetensi lulusan

39. Berdasarkan informasi tabel sesuaian Tabel
antara Kecepatan potong mesin bubut S ‘? E" , Revolution Per Minutes (RPM)
(Cs) dan Putaran spindle utama mesin | =€sualal “n
(n) di samping pada pengerjaan | dam "Cs" 100 | 50 | 120 | 80 | 250
pemotongan terhadap benda di
) ia (e)| 21 | 6,6 | 3.3 5,28 16.5
berdiameter konstan (@ 21 mm), ( ) X
didapat hasil seperti pada tabel.
Untuk menentukan Kecepatan Potong (Cs) yang sesuai untuk mengisi kolom “X” adalah ?
40. Berdasarkan informasi tabel sesuaian Putaran Spindle Mesin (n)
antara Kecepatan pemakanan dengan | Tabel Feeding (F) dalam RPM
putaran spindle mesin (n) untuk | 9alam mm/menit o TS0 T 120 | 80 | 250
kedalaman pemakanan konstan 0,2 Kedalaman
mm/putaran, maka didapat hasil seperti | Pemakanan (f) | 0,2 | 20 10 |24 | YV | s0
pada tabel. dalam mm/put
Untuk menentukan sesuaian besar kecepatan pemakanan pada huruf “Y” pada tabel di atas adalah ?
41. - lr_ .
_=' __________ =_ St Tabel Waktu Indikator Kecepatan Pemakanan (F)
Pemesinan dalam |RPM 600 | 1000 | 1200 | 1600
(menit)
o] . Pemakanan (f) | 0,2 | 0,2 | 0,2 | 0,2
I A I B Panjang
I . =]+ =
M“JJJ J pengerjaan (mm) L=1+la= 12| 01 Z 0,05 | 0,04
Berdasarkan tabel sesuaian waktu pemesinan terhadap berbagai kecepatan spindle mesin untuk
pengerjaan pembubutan rata dengan panjang pekerjaan konstan 10 mm. Lama waktu pemesinan
yang tepat untuk mengisi kolom “Z” adalah ?
42.

Berdasarkan tabel sesuaian waktu pemesinan terhadap berbagai

Tabel Waktu Indikator Kecepatan Pemakanan (F)
N Pemesinan (tm) =
e RPM 600 | 1000 | 1200 | 1600
Yoo | @2+1a)/ (Exn)
,J Ji3 dalam (menit) |Pemakanan (f)| 0,2 0,2 0,2 0.2
: d() | la
(£
= Panjang 10 4 | 008 005|004 | 0,03
pengerjaan (mm) | ¢ 4 |o0.10 | W 005|004
22 4 | 013|008 | 0,06 | 005
kecepatan spindle mesin untuk

pengerjaan pembubutan faching dengan panjang pekerjaan yang bervariatif. Lama waktu
pemesinan yang tepat untuk mengisi kolom “W” adalah ?
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43.

Tabel Waktu Indikator Kecepatan Pemakanan (F)
Pemesinan (tm) =
RPM 500 930 | 1200 | ISD0
i : 1+ 0,3d) / (Fxn)
dalam (menit) |Pemakanan (f)| 0,2 0,2 0,2 0,2
et | d -
8z
= Ia
=§ =
I Panjang
l 4L 03d I:|EI|} pengerjaan (mm) 10 10 0,08 | 0,07 | 0,05 | 0,04
L 16 | 10 S
22 10 0,10 | 0,08 | 0,07 | 0,06

Berdasarkan tabel sesuaian waktu pemesinan terhadap berbagai kecepatan spindle mesin untuk
pengerjaan pengeboran dengan menggunakan diameter mata bor yang bervariatif pada kedalaman
bor yang konstan. Lama waktu pemesinan yang tepat untuk mengisi kolom “S” adalah ?

44. Suatu bengkel manufaktur, mendapatkan pekerjaan
untuk pembuatan tangkai pagar sejumlah 200 pcs | _|_._. . . . . . . . _ . _. _._._ -
dengan ukuran seperti pada gambar di samping ini
Jika row material yang disediakan oleh pemesan | |, 650 mm |
adalah besi As g 32 mm dengan panjang 654 maka, '
jelaskan langkah kerja proses pembubutan yang harus
dilakukan oleh pekerja dalam menyelesaikan
pekerjaan tersebut !

@32

45.  Unit Produksi dan Jasa SMK Dharma Bahari Surabaya mendapat order pekerjaan pembubutan
lubang atau perbesaran lubang poros dengan ukuran diameter lubang @ 20 mm dan kedalaman lubang
120 mm. Jelaskan urutan langkah kerja yang tepat untuk melaksanakan proses pengerjaan tersebut,
jika peralatan potong yang dimiliki adalah :
1. Pisau bubut rata muka;

Pisau bubut rata dalam;

Chuck bor;

Center bor @ 4 mm;

Twist drill @ 16 mm;

o~ w

46. Sebuah PT yang bergerak pada bidang perbaikan dan perawatan onderdil sarana transportasi darat
maupun air mendapatkan pekerjaan untuk perbaikan poros baling baling kapal yang berukuran
panjang 12000 mm dengan diameter @ 500 mm. Perbaikan dimaksudkan untuk mengembalikan
proforma dan bagian kapal dengan cara mengganti ukuran bearring (bantalan) baling-baling dan
memperkecil ukuran diameter poros tersebut.

Jelaskan langkah kerja proses pembubutan yang dilakukan untuk membentuk poros baling-baling
tersebut menjadi ukuran panjang 12.000 mm dan diameter luar sebesar 450 mm !
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47. Seorang operator mesin bubut akan
membubut material benda kerja dari
kuningan dengan gambar kerja seperti | | —._.
gambar di samping. Jika row material
yang diterima sang operator mesin bubut v km&,
dari pemesan adalah kuningan dengan - 20 mm >
ukuran panjang 49 mm dan diameter 45 mm
benda adalah 1 inchi.
Jelaskan bagaimana langkah kerja sang operator untuk menyelesaikan pekerjaan tersebut ?

@326 mm

A
\ 4

48. | jc2ls
1 EM _______________ N m“
: Hi E
- = =
Q EL =
N Yy Yy - » v
. 25 mm 4mm| 50 mm |4 mm 25 mm R

Seorang pekerja bengkel mendapatkan pekerjaan membuat poros berulir dengan ukuran M14 x 1,5
mm dan panjang ulir 25 mm dibagian kedua ujung porosnya.Sesuai dengan gambar yang tertera di
atas maka, terdapat bagian alur di masing-masing bagian ujung belakang ulir yang berukuran @ 10
mm ; L =4 mm.

Jelaskan maksud pembubutan alur atau grooving di bagian ujung ke dua ulir tersebut !

49. Seorang operator mesin bubut mendapatkan pekerjaan pembuaatan poros eksentrik dengan
pergeseran sumbu eksentrik sebesar 10 mm dan diameter benda @ 32 mm. Jika row material yang
digunakan adalah besi berukuran @ 40 mm maka, tentukan langkah kerja proses pembubutan poros
eksentrik tersebut jika operator menggunakan chuck rahang 3!

50. Sebuah bengkel pembuatan pagar rumah bekerjasama dengan perusahaan
manufaktur untuk membuat beberapa bentuk ukir-ukiran yang terbuat dari
besi. Ukir-ukiran tersebut nantinya akan dipasang sebagai hiasan pagar
seperti gambar di samping.

Jelaskan menurut pendapat anda jenis pembubutan yang harus dilakukan
oleh operator mesin bubut dalam membuat benda kerja sepertihalnya benda
di samping adalah !

Selamat Mengerjakan dan Semoga Lancar
Semoga Tuhan Yang Maha Esa senantiasa memberikan Rita kesehatan dan Resejahteraan selalau
Amin
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DOKUMEN KUNCI JAWABAN
PENILAJIAN AKHIR TAHUN (PPAT)
ASESMEN KOMPETENSI MINIMUM (AKM)

SMK DHARMA BAHARI SURABAYA
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Jenjang Sekolah . SMK

Nama Sekolah : SMK Dharma Bahari Surabaya

Kompetensi Keahlian : Teknik Pemesinan

Mata Pelajaran : C.3 Paket Keahlian - Teknik Pemesinan Bubut
Kelas / Tingkat : X1 (Sebelas)

Penyusun : Dian Yustantiko, S.Pd

YAYASAN PENDIDIKAN DAN PENGAJARAN DHARMA BAHARI

SMEK “"DHARMA BAHARI™ SURABAYA

NSS : 792056012019 NPSN : 20541319
Program Studi Keahlian/ : 1. Teknik Otomotif / Teknik Kendaraan Ringan (040) - ( Terakreditasi B )
Kompetensi Keahlian 2. Teknik Mesin / Teknik Pemesinan (013)
3. Teknik Komputer & Informatika / Teknik Komputer & Jaringan (066) - ( Terakreditasi B )
Website : www.smk-dharmabahari.sch.id E-mail : smkdbs@smk-dharmabahari.sch.id

JI. Sikatan Lebar XVI/1-5 Kelurahan Manukan Wetan - Telp. (031) 7420948, Kecamatan Tandes SURABAYA 60185
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Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut Hari/ Tanggal
Kelas/ Tingkat . Xl (Sebelas) Waktu : 120 Menit
Kompetensi Keahlian  : Teknik Pemesinan Penguji . Dian Yustantiko, S.Pd

A. Soal Pilihan Ganda

Mengganti chuck rahang 3 dengan universal chuck

Bahan fleksibel yang digunakan untuk menghubungkan secara mekanis dua poros yang
berputar, serta digunakan sebagai penyalur daya yang efisien dari motor ke spindle utama
Tail stack

Bed

Carriage

Poros pembawa

Merubah posisi handle pengatur RPM

Merubah posisi “feed speed dials”

Longitudinal carriage

Top carriage

N
mo

© O N U AW
Om>mMOUO T >

B. Soal Pilihan Ganda Kompleks Type 1 (3 jawaban benar dari 6 opsi jawaban)

11. Tabung sleeve

Tuas pengunci tabung sleeve

Tuas pengunci kepala lepas

Face plate

Collet

Lathe dog

Four jaws chuck dipergunakan untuk mencekam benda yang memiliki permukaan tidak
beraturan atau tidak silindris

Collet digunakan untuk mengikat benda dengan permukaan yang halus dan diameter kecil
Four jaws chuck dipergunakan untuk mencekam benda yang berbentuk silindris

Followe rest

Steady rest

Center mati

Rimer digunakan untuk menghaluskan dan memperbesar lubang dengan toleransi dan
Suaian tertentu

Countersink digunakan untuk menchamper diameter ujung lubang pada benda kerja
supaya tidak tajam

Counterbor digunakan untuk membuat lubang bertingkat

Pahat muka dipergunakan untuk pembubutan faching

Pahat rata dalam dipergunakan untuk proses pembubutan lubang atau boring

Pahat alur dipergunakan untuk pembubutan grooving dan cutting

12.

>TMOoOwmoO >

13.

14.

15.

O > TmoOwmOoO

16.

m QO W m
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C. Soal Pilihan Ganda Kompleks Type 2 (3 jawaban benar dari 7 opsi jawaban)

17.

18.

19.

20.

21.

22.

O T O w

m O mmO>

oO>»r ®

Mesin bubut standar adalah mesin bubut yang memiliki komponen seperti mesin bubut
ringan dan sedang juga telah dilengkapi berbagai kelengkapan tambahan yaitu keran
pendingin, lampu kerja, bak penampung beram dan rem untuk mengentikan mesin
dalam keadaan darurat

Long bed lathe adalah jenis mesin bubut yang dirancang untuk pengerjaan material-
material yang memiliki ukuran sangat panjang, dan biasa dipergunakan pada industri-
industri kontruksi kapal

Medium lathe adalah jenis mesin bubut yang telah dilengkapi dengan penggabungan
peralatan khusus, sehingga dapat dipergunakan untuk pengerjaan material dengan
ketelitian lebih tinggi dan lebih variasi. Fungsi utamanya adalah dipergunakan untuk
menghasilkan atau memperbaiki perkakas secara produksi

Eretan memanjang mesin bubut hanya dapat digeser sejauh 2000 mm

Ketinggian antara lintasan (bed) dengan pusat sumbu mesin adalah 250 mm

Kapasitas pembubutan dapat dilakukan pada benda berdiameter maksimal 500 mm

Mesin bubut turret vertikal memiliki meja putar yang mempunyai bidang cengkram dan
turret yang dipasang secara menyilang di atas rel meja putar. Terdapat kepala samping
pada turret yang berguna sebagai pengontrol pahat.

Mesin bubut facing lathe merupakan mesin bubut yang khusus dapat dipergunakan pada
material bentuk datar atau berbentuk piringan. Sehingga tidak dapat berfungsi atau
digunakan pada material yang berbentuk silinder ataupun balok

Mesin bubut sabuk memiliki ciri khas dimana terdapat bagian yang fungsinya ialah
sebagai sabuk. Meskipun terlihat seperti aksesoris, namun fungsi dari sabuk tersebut
sangat penting yakni untuk memutar roda gigi. Sabuk tersebut letaknya melingkar pada
roda gigi.

B adalah Motor penggerak

D adalah Peluncur melintang depan

F adalah Tombol panel tekan

Pemasangan pisau bubut alur harus tegak lurus terhadap sumbu benda kerja, untuk
menghindari penyayatan yang menyebabkan lebar rongga yang berlebihan

Pisau bubut di atur setinggi sumbu benda dan dilakukan penyayatan secara perlahan
dengan menggerakkan eretan melintang hingga kedalaman sayat 1 mm

Pemasangan benda kerja pada chuck harus kuat untuk menghindari putaran benda kerja
yang oleng dan dapat menyebabkan mata potong pisau bubut patah

Awali proses pembubutan dengan membuat lubang senter dengan menggunakan senter bor
Setelah terdapat lubang senter pada permukaan maka, lanjutkan dengan proses pengeboran

lubang dengan mata bor lebih besar dari lebar permukaan potong pisau bubut dalam
Pembubutan dilakukan secara berkali-kali hingga diameter lubang menjadi @ 28 mm
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D. Soal Pilihan Ganda Kompleks Type 3 (3 jawaban benar dari 8 opsi jawaban)

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

> ImMmWO®O >

O

T
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Jenis material alat potong yang dipakai
Jenis bahan material benda kerja yang dikerjakan
Kecepatan pemakanan mesin bubut
0,44 m/detik
26,4 m/menit
440 mm/detik
Semakin besar diameter benda yang dikerjakan dengan kecepatan putar mesin yang selalu
bertambah secara konstan, menyebabkan kecenderungan nilai kecepatan potong menurun
Semakin besar diameter benda yang dikerjakan dengan kecepatan putar mesin konstan, maka
menimbulkan kecenderungan nilai kecepatan potong semakin tinggi
Semakin kecil diameter benda yang dikerjakan dengan kecepatan putar mesin konstan, maka
menimbulkan kecenderungan nilai kecepatan potong semakin kecil
Semakin besar nilai “kecepatan pemakanan” yang dipakai untuk mengerjakan benda dengan
besar pemakanan yang konstan maka, dapat menyebabkan naiknya nilai kecepatan potong
Semakin kecil nilai “kecepatan pemakanan” yang dipakai untuk mengerjakan benda dengan
besar pemakanan yang konstan maka, dapat menyebabkan turunnya nilai kecepatan potong
Pada suatu kondisi besar pemakanan yang konstan maka, nilai perbandingan antara kecepatan
potong dan kecepatan pemakanan berbanding linier
Diameter material yang akan dikerjakan dengan mesin bubut
Kecepatan potong yang dipilih dalam proses pemotongan
Luas penampang bidang permukaan benda kerja yang dikerjakan
110 RPM
200 RPM

55 RPM
20 RPM
18 RPM
12 RPM
210 RPM
420 RPM
250 RPM
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E. Soal Menjodohkan
Siswa diminta untuk menentukan kesesuaian setiap soal pada tabel pertanyaan dengan tiap opsi jawaban
pada tabel jawaban dengan mengisikan kode soal dan jawaban pada tabel sesuaian pernyataan

Tabel Pertanyaan

No

Uraian Soal

Kode

Sesuaian
Pernyataan

Tabel Pilhan Jawaban

Kode [Pilihan Jawaban

31.

Suatu alat potong yang bekerja
dengan cara berputar pada
sumbunya, menghasilkan lubang
silindris  dan ukuran lubang yang
dihasilkan sama dengan ukuran
alat tersebut

LA ] = [W]

32.

Pahat bubut yang digunakan untuk
pembubutan  memanjang  dan
melintang (facing) dengan hasil
sudut bidangnya (plane angle)
sebesar 45°

B

vy)
11

[ Z]

Pahat I1SO 4

Pahat 1SO 9

g

33.

Pahat bubut yang digunakan untuk
pembubutan memanjang dengan
pemakanan relatif kecil dengan
hasil sudut bidangnya sebesar 0°
dan digunakan pada pengerjaan
finishing

LC]

O
1l

LT

34.

Pahat bubut yang digunakan untuk
pembubutan alur menuju sumbu
senter  dengan  hasil  sudut
bidangnya (plane angle) sebesar
0° pahat ini juga sering
dipergunakan pada proses
pemotongan benda dengan
diameter kecil

35.

Pahat bubut yang digunakan untuk
proses perbesaran lubang tembus
dengan hasil sudut bidangnya
(plane angle) sebesar 95°

Pahat 1SO 7

<

Twist drill

g

Pihat 1SO 1

2

Pihat 1SO 8

4

Pahat 1SO 2

N
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F. Soal Uraian Singkat

36. Uraian soal : Sebutkan nama alat potong (pahat bubut) yang memiliki fungsi untuk proses
pembubutan muka atau permukaan benda kerja ?

Kunci Jawaban : PahatSisi/nuka

37. Uraian soal : Sebutkan nama alat potong (pahat bubut) yang memiliki fungsi untuk membuat
rongga atau celah pada permukaan benda kerja atau grooving ?
Kunci Jawaban :

38. Uraian soal : Sebutkan nama alat potong (pahat bubut) yang memiliki fungsi untuk membuat
permukaan benda kerja berbentuk ulir ?

Kunci Jawaban :

G. Soal Uraian Deskripsi

39. Berdasarkan informasi tabel sesuaian
antara Kecepatan potong mesin bubut S T?hd” | Revolution Per Minutes (RPM)
(Cs) dan Putaran spindle utama mesin | =€Sualal “n
(n) di samping pada pengerjaan dan "cs" | 1001 50 | 120 | 80 | 250
pemotongan terhadap benda -
berdiameter konstan (@ 21 mm), dia (o) 21 | 66 | 3.3 X 5.28 16,5
didapat hasil seperti pada tabel.

Untuk menentukan Kecepatan Potong (Cs) yang sesuai untuk mengisi kolom “X”” adalah ?
Jawaban Cs=(mzxnxd)/ 1000

Cs=((22/7)x 120 x 21) / 1000

Cs=(7.920) /1000

Cs = 7,92 m/menit

40. Berdasarkan informasi tabel sesuaian Putaran Spindle Mesin (n)
antara Kecepatan pemakanan dengan | Tabel Feeding (F) dalam RPM
putaran spindle mesin (n) untuk | %atam (mmmenit)y T 2o | 120 | s0 | 250
kedalaman pemakanan konstan 0,2 Kedalaman
mm/putaran, maka didapat hasil seperti | Pemakanan () | 0,2 | 20 10| 24 | Y| 50
pada tabel. dalam mm/put
Untuk menentukan sesuaian besar kecepatan pemakanan pada huruf “Y” pada tabel di atas adalah ?
Jawaban F= f x n

F= 0,2 x 80
F = 16 mm/menit
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41. L
e
i____l _____ ‘-‘: .E= Tabel Wakta Indikator Kecepatan Pemakanan (F)
Pemesinan dalam |RPM 600 | 1000 | 1200 | 1600
it
I L (menit) Pemakanan (f) | 02 | 02 | 02 | 02

|‘\x ™ — - f
AN I= 1+ P
[‘Mxﬂj{]J ] J NS p=14la= 12 01 | 7 | 005004

pengerjaan (mm)

Berdasarkan tabel sesuaian waktu pemesinan terhadap berbagai kecepatan spindle mesin untuk
pengerjaan pembubutan rata dengan panjang pekerjaan konstan 10 mm. Lama waktu pemesinan
yang tepat untuk mengisi kolom “Z” adalah
Jawaban T=L / F

T=(l1+1a)/(fxn)

T=(12mm)/ (0,2 x 1000)

T=(12mm)/(200)

T = 0,06 menit

42.
Tabel Waktu Indikator Kecepatan Pemakanan (F)
Pemesinan (fm) = g pay 600 | 1000 | 1200 | 1600
(d2+1a)/ (fxm)

dalam (menit) |Pemakanan (f)| 0,2 0,2 0,2 0,2

d (e) la

Panjang 10 4 0,08 | 0,05 | 0,04 | 0,03
pengerjaan (mm) | 4 4 | o010 | W | 005|004

22 4 | 013|008 0,06 | 0,05

Berdasarkan tabel sesuaian waktu pemesinan terhadap berbagai kecepatan spindle mesin untuk
pengerjaan pembubutan faching dengan panjang pekerjaan yang bervariatif. Lama waktu
pemesinan yang tepat untuk mengisi kolom “W” adalah
Jawaban T=L / F

T= (di2+1a)/(f x n)

T= (16/2+4)/(0,2 x 1000)

T=(8+4)/(200)

T = 0,06 menit
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43,
I Tabel Wakiu Indikator Kecepatan Pemakanan (F)
Pemesinan {fm) =
RPM B0O0 QR0 1200 | 1500
i ; 1+ 0,3d0) / (fx n)
| dalam (menit) Pemakanan (D) | 0.2 0.2 02 0,2
i
p Ta
=E =
I Fanjang =
| 0,3d (Ia} pengerjaan (Imm) 10 10 0,08 0,07 0,05 0.04
L 16 10 b
22 10 0,10 | 0,08 | 0,07 | 0,06

Berdasarkan tabel sesuaian waktu pemesinan terhadap berbagai kecepatan spindle mesin untuk
pengerjaan pengeboran dengan menggunakan diameter mata bor yang bervariatif pada kedalaman
bor yang konstan. Lama waktu pemesinan yang tepat untuk mengisi kolom “S” adalah
Jawaban: T=L / F

T=(0,3xd)y+la)/(fxn)

T=((0,3x16) +10)/(0,2 x 1.200)

T=(48+10)/(240)

T=(14,8)/(240)

T = 0,06 menit

44. Suatu bengkel manufaktur, mendapatkan pekerjaan
untuk pembuatan tangkai pagar sejumlah 200 pcs |_|_ _ _ _ . _ _ _ _ _ _. _ _ _. _ .
dengan ukuran seperti pada gambar di samping ini
Jika row material yang disediakan oleh pemesan | |, 650 mm =|
adalah besi As g 32 mm dengan panjang 654.. '
Jelaskan langkah kerja proses pembubutan yang harus dilakukan oleh pekerja dalam menyelesaikan
pekerjaan tersebut
Jawaban Pekerjaan pembubutan yang harus dilakukan adalah pembubutan : A

facing (rata muka) dengan mengurangi ukuran panjang material _LL,

bahan dari 654 mm menjadi 650 mm
Untuk mendapatkan hasil yang maksimal, diharapkan |{=={f———" i
pembiubutan facing dilakukan pada 2 permukaan benda kerja
(bagian sisi kanan maupun kiri), dimana masing-masing
permukaan Kita bubut setebal 2 mm

Langkah kerja pembubutan faching :

1. Pasang pahat bubut setinggi senter.  Flat Edge Surface
2. Pasang benda kerja yang akan di bubut.

3. Miringkan rumah pahat bubut sekitar 8-15 derajat ke kiri.
4. Hidupkan mesin bubut.

5. Sentuhkan atau dekatkan ujung pahat dengan benda kerja.
6. Geser pahat bubut menjauhi benda benda kerja (maju atau mundur)
7. Atur atau setting nonius pada eretan atas pada posisi nol (0).

8. Setelah itu, atur tebal pemakanan pada saat membubut muka.

9. Mulailah membubut muka (facing),

@32

wu,
b
i

|
LLL
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45.  Unit Produksi dan Jasa SMK Dharma Bahari Surabaya mendapat order pekerjaan pembubutan
lubang atau perbesaran lubang poros dengan ukuran diameter lubang @ 20 mm dan kedalaman lubang
120 mm. Jelaskan urutan langkah kerja yang tepat untuk melaksanakan proses pengerjaan tersebut,
jika peralatan potong yang dimiliki adalah :
1. Pisau bubut rata muka;
2. Pisau bubut rata dalam;

3. Chuck bor;

4. Center bor @ 4 mm;
5. Twist drill @ 16 mm;

Jawaban 1.

Pasang benda kerja pada chuck bubut dan pastikan putaran p
benda baik, stabil dan tidak oleng.

Pasang pisau bubut rata muka pada toolpost dan pastikan
mata potong tepat setinggi sumbu mesin

Lakukan proses pembubutan rata permukaan (facing) dengan menggerakkan eretan
memanjang untuk menentukan kedalaman penyayatan, dan eretan melintang untuk
menggerakkan langkah pemotongan melintang. b7 -
Penyayatan dapat dilakukan dari luar (dekat operator) i
menuju tengah benda dengan putaran benda berlawanan
jarum jam.Dan sebaliknya jika penyayatan dilakukan dari
luar (titik terjauh dari operator) bergerak mundur hingga
tengah permukaan benda kerja dengan putaran mesin searah
jarum jam

Melaksanakan prosedur pembubutan lubang senter hingga kedalaman 2 — 4 mm
Pembubutan/pembuatan lubang senter bor dengan bor senter
(centre drill) pada permukaan ujung benda kerja, tujuannya
adalah agar pada ujung benda kerja memiliki dudukan apabila
didalam proses pembubutannya memerlukan dukungan senter
putar atau sebagai pengarah sebelum melakukan pengeboran
Melaksanakan prosedur pengeboran dengan ukuran mata bor @ 16 mm

Pengeboran dilakukan secara perlahan hingga kedalaman 120
mm dan dapat dilihat pada skala pada tabung sleeve tail stock
Ganti pisau bubut rata pada toolpost dengan pisau bubut rata dalam dan pastikan
mata pisau kembali berada tepat setinggi sumbu mesin
Pembubutan rata dalam dilakukan secara perlahan
dengan cara memutar eretan melintang mendekati
operator untuk menentukan kedalaman sayat dan g
menggerakkan eretan memanjang berlawanan jarum jam f§
untuk gerak pemakanan memanjang hingga kedalaman
120 mm. Dilakukan berkali kali hingga diameter lubang ***
menjadi @ 20 mm
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46. Sebuah PT yang bergerak pada bidang perbaikan dan perawatan onderdil sarana transportasi darat
maupun air mendapatkan pekerjaan untuk perbaikan poros baling baling kapal yang berukuran
panjang 12000 mm dengan diameter @ 500 mm. Perbaikan dimaksudkan untuk mengembalikan
proforma dan bagian kapal dengan cara mengganti ukuran bearring (bantalan) baling-baling dan
memperkecil ukuran diameter poros tersebut.

Jelaskan langkah kerja proses pembubutan yang dilakukan untuk membentuk poros baling-baling

tersebut menjadi ukuran panjang 12.000 mm dan diameter luar sebesar 450 mm !

Jawaban Untuk menyelesaikan permasalahan tersebut, seorang operator harus melakukan proses
pembubutan rata lurus sepanjang 12000 mm dari diameter awal @ 500 mm, hingga
menjadi @ 450 mm dengan menggunakan mesin bubut berat (ukuran panjang)

Jika dengan kondisi material yang relatif berukuran sangat panjang dan diameter cukup

besar, maka memerlukan peralatan bantu pendukung untuk membantu selama proses

pengerjaan meliputi :

1. Crane ( berfungsi untuk mengankat material berukuran besar)

2. Face plat ( berfungsi untuk mengingat permukaan benda kerja,
jika diameter material tidak mampu diikat menggunakan chuck
bubut)

3. Penyangga tetap (berfungsi untuk menyangga material pada p. -
proses pembubutan yang memiliki jarak penyayatan relatif :
panjang ) i |

4. Penyangga geser (dipasang pada eretan dan berfungsi untuk ™=
menyangga dan memastikan penyayatan dapat dilakukan
dengan maksimal)

5. Senter putar (dipasang pada bagian kepala lepas dan berfungsi
untuk menyangga benda kerja)

Langkah kerja :

iv'-v‘;% Pertama yang perlu kita persiapkan adalah mesin bubut

R - ot S — berikut perlengkapan bantu yang telah disebutkan di atas.

o PR = postikan posisi penyangga tetap telah terpasang pada bed
mesin dengan posisi terbuka, berikut face plate yang
terpasang pada spindle kepala tetap mesin.
Kemudian lanjutkan dengan proses pengangkatan benda kerja dengan menggunakan
crane dan sabuk. Kontrol dan gerakkan crane mendekati mesin bubut lalu secara
perlahan tempatkan batang poros pada penyangga dan pastikan ujung sisi muka poros
tepat menyentuh pada bagian peermukaan face plate. Kunci bagian ujung benda kerja
dengan baut-baut pengunci face plate dan tutup bagian penyangga tetap mesin bubut,
serta pastikan batang poros sudah terikat kencang, baik di bagian kedua ujung maupun
dibangian tengah

Atur kecepatan putar spindle (semakin besar diameter benda, maka semakin pelan

putaran spindle mesin). Mulailah proses pembubutan secara perlahan, berulang ulang

dan sesuai kebutuhan hingga diameter poros menjadi 450 mm

AKM KELAS — K13 REV — TP. 2020-2021 83 SMEK Dharma Bahari Surabaya



KUNCI JAWABAN

PERMESY,
R Ay
Fe

ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM) — PENILAIAN AKHIR TAHUN (PAT)

SEMESTER GENAP
TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

47. Seorang operator mesin bubut akan
membubut material benda kerja dari a“
kuningan dengan gambar kerja seperti | | —._. é ___________________ _EA
gambar di samping. Jika row material Q Sy
yang diterima sang operator mesin bubut v k&,
dari pemesan adalah kuningan dengan < 20 mm >
ukuran panjang 49 mm dan diameter P 45 mm -
benda adalah 1 inchi. h ~
Jelaskan bagaimana langkah kerja sang operator untuk menyelesaikan pekerjaan tersebut ?
Jawaban 1. Lakukan persiapan meliputi :
a. Mempersiapkan peralatan K3 (kaca mata, baju kerja, sepatu dan ciran pendingin
proses pembubutan);
b. Mempersiapkan peralatan pendukung mesin bubut seperti pisau bubut rata dan
alat ukur presisi;
c. Melakukan setting kedudukan benda kerja
d. Melakukan setting kedudukan pisau bubut
2. Langkah pertama adalah melakukan proses pembubutan facing dan diusahakan
selisih panjang 4 mm dapat dilakukan pembubutan facing untuk kedua permukaan
benda kerja (kiri dan kanan) dengan ketebalan sayat masing-masing permukaan
adalah 2 mm;
3. Melakukan pembubutan rata memanjang untuk
seluruh permukaan benda kerja (49 mm) dengan
kedalaman pemakanan 0,4 mm (1 inchi = 25,4 mm) §
hingga diameter benda kerja menjadi @ 25 mm;
4. Proses pembubutan bertingkat dengan ukuran
panjang 10 mm dengan diameter 5 mm dan panjang
35 mm pada diameter @ 25 mm;
5. Sebelum melakukan pergeseran eretan atas untuk
proses pembubutan tirus, seorang operator perlu
menghitung terlebih dahulu sudut kemiringan yang
dipakai sebagai dasar pembubutan tirus, dengan
rumus
tga=(D-d)/2L
tg a = (25-5)/2(10)
tga=20/20=1---arc tg a =1, didapat sudut 45°
6. Mengingat posisi tirus berada pada bagian tengah benda maka posisi awal
pemakanan menyudut diawali pada titik panjang 10 mm dari ujung terluar benda
kerja. Pembubutan dilakukan secara perlahan dengan memutar eretan atas
membentuk sudut 45° bergerak mendekati chuck bubut
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48.

[ C2x15

- __] A | L ____ N A
= s
: Bi 5
= = =
Q S =
________________ A 4 I v
. 25 mm 4 mm 50 mm _Jmm 25 mm

Seorang pekerja bengkel mendapatkan pekerjaan membuat poros berulir dengan ukuran M14 x 1,5
mm dan panjang ulir 25 mm dibagian kedua ujung porosnya.Sesuai dengan gambar yang tertera di
atas maka, terdapat bagian alur di masing-masing bagian ujung belakang ulir yang berukuran @ 10
mm ; L=4mm.
Jelaskan maksud pembubutan alur atau grooving di bagian ujung ke dua ulir tersebut !

Jawaban Yang dimaksud pembubutan alur adalah, proses pembubutan a—

benda kerja dengan tujuan membuat alur/ rongga/ celah pada l_}];"\ri
bidang permukaan (luar dan dalam) atau pada bagian - B
depannya sesuai tuntutan pekerjaan
Pembubutan alur bertujuan untuk memberikan sisi pembebas |* 1 o

pada proses pembuatan ulir sehingga mur atau bagian| .. —=
pasangan ulir dapat bergerak (berputar) secara penuh hingga E%ﬂ
keujung ulir. smman (A

Ff' 4
-
| y

7 Selain itu pembububutan alur juga dapat berfungsi sebagai tempat
| snap ring. Snap Ring merupakan salah satu onderdill dari komponen

' mesin yang mempunyai fungsi sebagai lock atau stoper untuk
- menahan Bearing unit agar tidak lepas atau bergeser dari
dudukannya
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49.

Seorang operator mesin bubut mendapatkan pekerjaan pembuaatan poros eksentrik dengan
pergeseran sumbu eksentrik sebesar 10 mm dan diameter benda @ 32 mm. Jika row material yang
digunakan adalah besi berukuran @ 40 mm maka, tentukan langkah kerja proses pembubutan poros
eksentrik tersebut jika operator menggunakan chuck rahang 3!
Jawaban Cara mengerjakan poros eksentrik dengan pergeseran sumbu 10 mm dan menggunakan
chuck rahang 3 adalah ?
1. MeLakukan persiapan meliputi :
a. Mempersiapkan peralatan K3 (kaca mata, baju kerja, sepatu dan ciran pendingin
proses pembubutan);
b. Mempersiapkan peralatan pendukung mesin bubut
seperti pisau bubut rata dan alat ukur presisi;
c. Melakukan setting kedudukan benda kerja
d. Melakukan setting kedudukan pisau bubut .
2. Melakukan proses pembubutan rata memanjang terlebih dahulu dari diameter awal
benda kerja @ 40 mm hingga menjadi @ 32 mm.
3. Untuk membuat pergeseran  sumbu X=Jr21(Of, Sin 60°)2+(15 . 0f)-r
eksentrik maka, kita perlu menentukan  Keterangan
terlebih dahulu ketebalan ganjal (X) untuk X = ketebalan ganjal {mm)

menggeser posisi benda kerja, dengan = OF = Difset/pergeseran sumbu (mm)
rumus di samping r =iari-iari benda keria (mm]

4. Hasil perhitungan ketebalan plat pengganjal berdasarkan rumus adalah
X =~ (16%)+(10 x 0,5)+(1,5 x 10)-16
X = (16%)+(5)+(15)-16
X=~260 =16,12mm

5. Membuat ganjal dengan ukuran tebal 16,12 mm,
lalu dilanjutkan dengan memasang ganjal pada
salah satu rahang pada chuck
Dalam  pembubutan  eksentrik  disarankan
menggunakan putaran benda kerja lebih rendah
dari perhitungan rumus standar demi keselamatan
kerja. Hal ini dikarenakan adanya jarak eksentris
sehingga saat penyayatan awal akan terjadi T
discontinue. Discontinue adalah siklus putaran {Sumber. Steve tt)
benda kerja yang akan ada saat pahat menyayat v
dan tidak menyayat. Akibatnya, akan ada beban
kejut pada pahat maupun benda kerja. Jika Anda
menginginkan ketebalan bahannya lebih tipis tapi
kedalaman eksentriknya sudah cukup maka Anda
bisa membalikkan benda kerjanya dan bubut
permukaannya hingga ketebalan yg dikehendaki.
Anda sudah bisa membubut eksentrik dengan chuck R R TS
rahang tlga (Sumber: Steve tt)
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50. Sebuah bengkel pembuatan pagar rumah bekerjasama dengan perusahaan
manufaktur untuk membuat beberapa bentuk ukir-ukiran yang terbuat dari
besi. Ukir-ukiran tersebut nantinya akan dipasang sebagai hiasan pagar
seperti gambar di samping.

Jelaskan menurut pendapat anda jenis pembubutan yang harus dilakukan
oleh operator mesin bubut dalam membuat benda kerja sepertihalnya benda
di samping adalah !

Jawaban Jenis pekerjaan yang harus dilakukan oleh operator mesin bubut dalam menyelesaikan
pekerjaan sesuai dengan gambar adalah proses pembubutan profil (bentuk)

Berdasarkan tinjauan secara visual pada gambar
maka, dapat ditarik kesimpulan bahwa hampir 90%
pekerjaan bubut profil atau bentuk tertentu.
Operator mesin  bubut akan lebih  banyak
menggunakan pisau bubut berbentuk radius
dan/atau bentuk khusus, yang bertujuan untuk
membentuk permukaan benda kerja sesuai dengan
gambar.

Pembubutan profil adalah proses pembubutan untuk

mengatur gerakan pahat

menggerakkan  pahat secara
menggunakan perlengkapan bubut copy dan cara
lainnya adalah dengan membentuk pahat bubut yanag

membentuk permukaan benda kerja dengan bentuk
sesuai dengan tuntutan pekerjaan. Dalam membentuk
permukaan benda kerja dapat dilakukan dengan cara
secara manual atau

otomatis  dengan

akan digunakan sesuai bentuk yang diinginkan
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PEDOMAN DAN RUBRIK PENIALAIAN

ASESMEN KOMPETENSI MINIMAL (AKM) — PENILAIAN AKHIR TAHUN (PAT)

Mata Pelajaran
Kelas

A. PEDOMAN PENILAIAN

Kompetensi Inti yang dicapai :

Sasaran Penilaian :

Teknik Pemesinan Bubut
X1 (Sebelas)

TAHUN PELAJARAN 2020 - 2021

Teknik Pemesinan
Dian Yustantiko, S.Pd

Kompetensi
Nama Guru

Memahami, menerapkan, menganalisis, dan mengevaluasi tentang
pengetahuan faktual, konseptual, operasional dasar, dan metakognitif sesuai
dengan bidang dan lingkup kerja Teknik Pemesinan Bubut pada tingkat
teknis, spesifik, detil, dan kompleks, berkenaan dengan ilmu pengetahuan,
teknologi, seni, budaya, dan humaniora dalam konteks pengembangan potensi
diri sebagai bagian dari keluarga, sekolah, dunia kerja, warga masyarakat
nasional, regional, dan internasional

1. Asesmen literasi
Bertujuan untuk mengukur kemampuan siswa dalam memahami secara
konseptual pada tiap-tiap kompetensi dasar mata pelajaran

2. Asesmen numerasi
Bertujuan untuk mengukur kemampuan siswa menggunakan konsep dan
mengimplementasikan bilangan dalam suatu perhitungan.

No. Jumlah Skor

fungsinya

KD Kompetensi Dasar Bentuk Soal . IPK
P Soal Maksimal
3.1 | Memahami bagian- | 1;2;3 | Pilihan ganda @3 1. Siswa dapat menyebutkan
bagian mesin  bubut | :4:5; bagian-bagian utama mesin

berdasarkan jenis dan

6 =18 bubut

2. Siswa dapat menjelaskan
bagian-bagian utama mesin
bubut berdasarkan jenisnya

3. Siswa dapat mengidentifikasi
bagian-bagian utama mesin
bubut berdasarkan fungsinya

fungsinya

3.2 | Memahami handle- | 7;8;9 | Pilihan ganda @3 Siswa dapat mengidentifikasi
handle yang tersedia | 10 handle-handle ~ mesin  bubut
pada mesin untuk =12 berdasarkan fungsinya
pembubutan

3.1 | Memahami bagian- | 11;12 | Pilihan ganda @ 3 Siswa dapat mengidentifikasi
bagian mesin  bubut | ;13; kompleks 1 peralatan bantu mesin bubut
berdasarkan jenis dan 14 ;15 =18 berdasarkan fungsinya

; 16
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KD Kompetensi Dasar No. Bentuk Soal Jumlah_ Skor IPK
Soal Maksimal
3.3 | Memahami mesin-mesin | 17 ;18 | Pilihan ganda @3 1. Siswa dapat  memahami
bubut  untuk  jenis| ;19; kompleks 2 macam-macam mesin bubut
pekerjaan tertentu yang 20 =12 berdasarkan dimensinya
disyaratkan 2. Siswa  dapat  memahami
macam-macam mesin bubut
berdasarkan jenisnya
21 ;22 | Pilihan ganda @3 Siswa dapat mengidentifikasi
kompleks 2 jenis-jenis pekerjaan pembubutan
=6
3.4 | Menganalisis kecepatan | 23 ;24 | Pilihan ganda @3 1. Siswa dapat  memahami
putar mesin bubut untuk | ; 25; kompleks 3 kecepatan potong bahan yang
berbagai kecepatan | 26 ;27 =18 dipersyaratkan
potong bahan ;28 2. Siswa  dapat  memahami
kecepatan putaran spindle
mesin sesuai macam
kecepatan potong material
3.5 | Mengevaluasi kecepatan | 29 ;30 | Pilihan ganda @ 3 Mengevaluasi sesuaian
putaran mesin kompleks 3 kecepatan potong (Cs) dan
berdasarkan tabel yang =6 kecepatan putar spindle mesin (n)
tersedia untuk
pemotongan/
pembubutan
3.6 | Memahami alat potong | 31;32 | Menjodohkan @2 Siswa  dapat  memahami
masin bubut ;33,5 macam-macam alat potong
34535 =10 berdasarkan  jenis  dan
fungsinya
Jumlah Skor Maksimal 100
Bobot 25%
Jumlah Nilai Maksimal 25
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. No. Jumlah Skor
KD Kompetensi Dasar Bentuk Soal . IPK
Soal Maksimal
3.7 | Menganalisis alat | 36;37 Uraian @ 33-34 | 1. Siswa dapat memahami bahan
potong mesin bubut ; 38 Singkat material pahat bubut
=100 2. Siswa dapat menjelaskan
jenis-jenis pahat bubut
berdasarkan fungsinya
Jumlah Skor Maksimal 100
Bobot 35 %
Jumlah Nilai Maksimal 35
. No. Jumlah Skor
KD Kompetensi Dasar Bentuk Soal . IPK
Soal Maksimal
3.8 | Menganalisis parameter |39;40; Uraian @38 1. Siswa dapat menentukan nilai
pemotongan mesin | 41;42; Panjang kecepatan potong (Cs)
bubut untuk berbagai 43 =40 2. Siswa dapat menentukan
jenis pekerjaan besar  kecepatan putaran
spindle mesin (n)
3. Siswa dapat menentukan
kecepatan penyayatan (Feed)
4. Siswa dapat menentukan
waktu pemesinan (tm
3.9 | Menganalisis berbagai | 44 ;45 Uraian @8 Siswa dapat mengidentifikasi
jenis pekerjaan pada | ;46; Panjang prosedur macam-macam
pemesinan bubut 4748 =40 pengerjaan pemesinan bubut
yang dipersyaratkan
3.10. | Menerapkan  prosedur 49 Uraian 10 Siswa dapat mengidentifikasi
teknik membubut Panjang prosedur pembubutan
eksentrik eksentrik
3.11. | Menerapkan prosedur | 50 Uraian 10 Siswa dapat mengidentifikasi
teknik membubut bentuk Panjang prosedur pembubutan bentuk
oval/ handle mesin oval/ handle
Jumlah Skor Maksimal 100
Bobot 40 %
Jumlah Nilai Maksimal 40
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B. RUBRIK PENILAIAN

B.1. Penilaian Akhir

No Type Soal Penilaian Nilai Maks Bobot N.A Maksimal

1. | Pilihan Ganda dan Menjodohkan Online 100 25% 25

2. | Uraian Singkat Manual 100 35% 35

3. | Uraian Panjang Manual 100 40% 40
Total Maksimal Nilai Akhir AKM Kelas 100

B.2. Rubrik Penilaian Naskah Soal Uraian

Kompetensi Dasar No. Soal Uraian Rubrik Penilaian Skor
3.8 | Menganalisis 39 Siswa dapat meyajikan rumus perhitungan kecepatan 8
parameter potong (Cs) dan secara sistematis melaksanakan

pemotongan mesin perhitungan hingga hasil akhir dengan benar
bubut untuk Siswa hanya menyajikan rumus perhitungan kecepatan 4
berba_gai jenis potong dengan benar
pekerjaan Siswa tidak menyajikan jawaban secara tertulis dengan 0
benar
40 Siswa dapat meyajikan rumus perhitungan kecepatan 8

penyayatan (F) dan secara sistematis melaksanakan
perhitungan hingga hasil akhir dengan benar

Siswa hanya menyajikan rumus perhitungan kecepatan 4
penyayatan dengan benar
Siswa tidak menyajikan jawaban secara tertulis dengan 0
benar

41 Siswa dapat meyajikan rumus perhitungan waktu 8

pemesinan pembubutan rata (tm dan secara sistematis
melaksanakan perhitungan hingga hasil akhir dengan benar

Siswa hanya menyajikan rumus perhitungan waktu 4
pemesinan pembubutan rata dengan benar
Siswa tidak menyajikan jawaban secara tertulis dengan 0
benar

42 Siswa dapat meyajikan rumus perhitungan waktu 8

pemesinan pembubutan faching (tm dan secara sistematis
melaksanakan perhitungan hingga hasil akhir dengan benar

Siswa hanya menyajikan rumus perhitungan waktu 4
pemesinan pembubutan faching dengan benar
Siswa tidak menyajikan jawaban secara tertulis dengan 0
benar

43 Siswa dapat meyajikan rumus perhitungan waktu 8

pengeboran (tm dan secara sistematis melaksanakan
perhitungan hingga hasil akhir dengan benar

Siswa hanya menyajikan rumus perhitungan waktu 4
pengeboran dengan benar

Siswa tidak menyajikan jawaban secara tertulis dengan 0
benar
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B.2. Rubrik Penilaian Naskah Soal Uraian

Kompetensi Dasar No. Soal Uraian Rubrik Penilaian Skor
3.9 | Menganalisis 44 Siswa dapat menyajikan jawaban tertulis dengan benar 8
berbagai jenis minimal 2 cara melaksanakan prosedur pembubutan rata muka
pekerjaan pada (faching)
pemesinan bubut Siswa hanya dapat menyajikan 1 jawaban tertulis dengan 4

benar tentang cara melaksanakan prosedur pembubutan rata
muka (faching)

Siswa tidak menyajikan jawaban secara tertulis dengan benar 0

45 Siswa dapat menyajikan jawaban tertulis dengan benar 8
prosedur utama pembubutan lubang atau perbesaran lubang,
meliputi :

1. Melaksanakan prosedur pembubutan lubang center
2. Melaksanakan prosedur pengeboran @ 16 mm
3. Melaksanakan prosedur pembubutan dalam @ 20 mm

Siswa hanya dapat menyajikan 1 jawaban tertulis dengan 4
benar tentang cara melaksanakan prosedur pembubutan dalam
atau perbesaran lubang

Siswa tidak menyajikan jawaban secara tertulis dengan benar

46 Siswa dapat menyajikan jawaban tertulis dengan benar cara
melaksanakan prosedur kerja pembubutan poros berukuran
besar, yang meliputi :

1. Menyiapkan peralatan pendukung

2. Melaksanakan prosedur kerja

Siswa hanya dapat menyajikan 1 jawaban tertulis dengan 4
benar tentang cara melaksanakan prosedur pembubutan poros
berdiameter sangat besar

Siswa tidak menyajikan jawaban secara tertulis dengan benar 0

47 Siswa dapat menyajikan jawaban tertulis dengan benar 8
prosedur utama pembubutan tirus, meliputi :

1. Melaksanakan perhitungan menentukan sudut tirus
2. Melaksanakan prosedur pembubutan tirus

Siswa hanya dapat menyajikan 1 jawaban tertulis tentang 4
prosedur pembubutan tirus

Siswa tidak menyajikan jawaban secara tertulis dengan benar 0
48 Siswa dapat menyajikan jawaban tertulis dengan benar cara
melaksanakan prosedur pembubutan alur
Siswa tidak menyajikan jawaban secara tertulis dengan benar 0
3.10. | Menerapkan 49 Siswa dapat menyajikan jawaban tertulis dengan benar (10 10
prosedur teknik langkah kerja) cara melaksanakan prosedur pembubutan
membubut eksentrik eksentrik
Setiap langkah penyajian tertulis dengan benar terhadap 1
prosedur pembuatan poros eksentrik.
Siswa tidak menyajikan jawaban secara tertulis dengan benar 0
3.11 | Menerapkan 50 Siswa dapat menyajikan jawaban tertulis dengan benar cara 10
prosedur teknik melaksanakan prosedur pembubutan rata memanjang
membubut bentuk ] _ — ]
Siswa tidak menyajikan jawaban secara tertulis dengan benar 0

oval/ handle mesin
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Memahami bagian-bagian mesin bubut berdasarkan jenis dan
fungsinya

Mesin Bubut Standar

Bagian-bagian uatam mesin bubut standar

Siswa dapat Mengidentifikasi bagian-bagian utama mesin bubut

Bagian-bagian Utama Mesin Bubut, meliputi :

1. Bagian Kepala Tetap (Headstock)
Pada kepala tetap ini terdapat poros spindle mesin
yang berfungsi sebagai tempat kedudukan cekam
(chuck). Sehingga ketika poros spindle berputar maka
cekam akan berputar.

Di dalam kepala tetap terdapat juga puli (pulley) dan
belt (sabuk) dihubungkan dengan motor penggerak.
Untuk mengubah kecepatan dan arah putaran mesin,
puli ini dihubungkan dengan poros spindle mesin

melalui susunan roda gigi transmisi di dalam gearbox

N

(kotak roda gigi)

[ f(’

ambar Spindle utama mesin

2. Bagian Meja Mesin (Bed machine)

2.1. Poros transportir

BAGIAN-BAGIAN MESIN BUBUT

s —

-

Rangkaian spindle utama dan motor penggerak utama

Gambar Gearbox

berfungsi sebagai tumpuan gaya pemakanan pada waktu pembubutan dan
sebagai tempat kedudukan kepala lepas, eretan, penyangga diam

sebuah poros berulir berbentuk segi empat atau trapesium dengan jenis

eretan pada waktu pembubutan secara otomatis, misalnya pembubutan

-,

S

Gambar Penampang eretan

R S

3.1. Eretan Bawah/ eretan alas/ longitudinal carriage
berfungsi untuk melakukan gerakan pemakanan arah
memanjang mendekati atau menajaui spindle mesin,
secara manual atau otomatis sepanjang meja/alas
mesin dan sekaligus sebagai dudukan eretan melintang.

3.2. Eretan Tengah/ eretan melintang/ cross carriage
befungsi untuk melakukan gerakan pemakanan arah
melintang mendekati atau menjaui sumbu senter, secara
manual/otomatis dan sekaligus sebagai dudukan eretan
atas.

3.3. Eretan Atas/ top carriage
berfungsi untuk melakukan pemakanan secara manual
kearah sudut yang dikehendaki sesuai penyetelan skala
geser landasan eretan atas

3.4. Tool post
bagian eretan yang berfungsi sebagai tempat kedudukan

Gambar Pully dan belt

Gambar Tool post eretan atas

pisau/pahat bubut

4. Bagian Kepala Lepas (Tailstock)

Kepala lepas adalah bagian mesin bubut yang letaknya disebelah kanan mesin dan
dipasang diatas alas mesin. fungsi bagian ini adalah sebagai tempat center penahan

ujung benda kerja yang dibubut, tempat kedudukan bor waktu mengebor. Dengan bantuan

cekam yang terpasang pada batang sleeve, maka juga dapat dipasang alat potong yang

ulir whitehworth (inchi) atau metrik (mm), berfungsi untuk membawa

lain seperti mata bor, countersink, dan reamer, dan alat potong yang lain

R 2.2. Poros pembawa

avah memaniano/melintano dan ulir

poros yang selalu berputar untuk membawa atau mendukung jalannya
eretan dalam proses pemakanan secara otomatis. Untuk pengaturan
kecepatan pemakanan otomatis

93

Kepala lepas atau tail stock dapat digeser dan dikunci
oleh operator di sepanjang alas mesin. Kedudukannya
berada pada alas tersebut diikat dengan baut dan mur.
Porosnya berlubang tirus sehingga dapat dipasang
mata bor yang bertangkai tirus

e Fas

Gambar Kepala Lepas
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Memahami bagian-bagian mesin bubut berdasarkan jenis dan

fungsinya

Mesin Bubut Standar

Perlengkapan mesin bubut

Siswa dapat Menjelaskan perlengkapan mesin bubut
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Perlengkapan Mesin Bubut

1. Perlengkapan pencekaman/ pengikat material kerja

1.1. Cekam rahang 3 (Three jaws chuck)

Cekam ini cocok untuk mencekam benda kerja yang silinder atau bersisi
habis dibagi tiga. Seperti 3, 6, 9 sisi, dan seterusnya. Umumnya tiga
rahang pada cekam ini bergerak bersamaan ketika penguncinya diputar

Disarankan ketika menggunakan cekam ini lakukan sekali pencekaman saja. Jangan
terlalu sering pasang copot benda kerja. Karena sulit untuk mengembalikan benda kerja
kembali ke senter

1.2. Cekam rahang 4 (Independent four jaws chuck)

Rahang pada cekam ini umumnya bergerak secara independen

dengan rahang yang lain. Ada juga yang bergerak secara

PERLENGKAPAN MESIN BUBUT

1.4. Pembawa (Lathe-dog)

Alat yang digunakan untuk membawa benda kerja sehingga

pengikat.

dipasang pada pelat pembawa yang beralur

berputar pada saat membubut. Ujung benda kerja yang akan
dibubut dimasukkan ke dalam lubangnya lalu diikat dengan baut

Bentuk alat ini ada yang berujung lurus dan ada pula yang
berujung bengkok. Alat ini digunakan bila benda kerja dipasang
dengan dua senter. Yang berujung bengkok digunakan bila

e pLATE
AT Bl
&

~ W e

Gambar : Lathe-dog

2. Perlengkapan penyangga material kerja

2.1. Steady rest (Penyangga tetap)
(sendiri-sendiri) dimana tiap rahang tidak saling terhubung -3

Penyangga ini dipasang pada alas mesin dan tidak bergerak. Umumnya
digunakan untuk menyangga benda kerja yang besar dan panjang

bersamaan seperti pada cekam rahang tiga (semua rahang r! ol
terhubung) s S Kedua penyangga tersebut memiliki penyangga yang terbuat dari kuningan atau
Rahang jenis ini berfungsi untuk mengikat benda kerja dengan bentuk yang tidak silindris il = o perunggu yang masing-masing berjumlah dua atau tiga. Bentuknya seperti

atau permukaan benda kerja yang memiliki sisi habis dibagi 4

1.3. Cekam collet (collet chuck)
Merupakan perlengkapan mesin bubut yang digunakan untuk
menjepit atau mencekam benda kerja yang permukaannya halus
dan berukuran kecil. Bentuk lubang pencekam pada kolet ada
tiga macam diantaranya, bulat, segi empat dan segi enam.

1.4. Plat pembawa
Alat ini digunakan untuk memutar pembawa sehingga benda kerja yang dibubut
berputar. Terdapat alur pada permukaannya

Alur ini berfungsi untuk meletakkan ujung pembawa yang
bentuknya bengkok. Sedangkan untuk pembawa yang berujung
lurus dipasang pada pelat pembawa yang memiliki batang

" pembawa

94

senter bubut yang tumpul.

2.2. Follow rest (Penyangga jalan)

Digunakan untuk membantu memegang benda kerja dengan diameter

relatif kecil dan relatif panjang. Dipasang pada eretan melintang/cross
slide sehingga ikut bergerak sepanjang bed mesin. Sama halnya dengan
penyangga tetap,ini pun harus dilumasi selama pemakaian.

2.3. Senter

Secara prinsip senter dipergunakan untuk menyangga benda kerja

: (biasa berupa poros as) agar tidak goyang pada saat proses
) pembubutan berjalan. Penempatan center sendiri adalah pada bagian
tabung sleeve pada kepala lepas

Center terbagi menjadi 2 macam yaitu center putar (bagian ujung center dapat berputar

mengikuti putaran benda kerja), dan center mati. Kedua jenis center ini berfungsi sebagai
penahan benda kerja yang dibubut dengan putaran tinggi dan pemakanan tebal.
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Memahami mesin-mesin bubut untuk jenis pekerjaan tertentu
yang disyaratkan
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Spesifikasi mesin bubut standar

Menjelaskan macam-macam mesin bubut
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Siswa dapat

MACAM-MACAM MESIN BUBUT BERDASARKAN DIMENSINYA

1. Mesin bubut ringan ( Portable Lathe )

mrmwss  Mesin bubut ini dimaksudkan untuk latihan dan pekerjaan ringan. Bentuk
peralatannya kecil dan sederhana. Dipergunakan untuk mengerjakan benda-
benda kerja yang berukuran kecil. Mesin ini pada umumnya memiliki panjang
maksimal 1200 mm

2. Mesin bubut sedang ( Medium Lathe )

3. Mesin bubut standar

A ranme  Konstruksi mesin ini lebih cermat dan dilengkapi dengan penggabungan
peralatan khusus. Oleh karena itu mesin ini digunakan untuk pekerjaan yang
lebih banyak variasinya dan lebih teliti. Fungsi utama adalah untuk
menghasilkan atau memperbaiki perkakas secara produksi. Mesin bubut ini bisa
untuk membuat material dengan diameter hingga 200 mm & panjang 100 mm.
Konstruksinya lebih detail dan dilengkapi dengan peralatan khusus.

wswan | Mesin ini dibuat lebih berat, daya kudanya lebih besar daripada yang dikerjakan
mesin bubut ringan dan mesin ini merupakan standar dalam pembuatan mesin-
mesin bubut pada umumnya. Pada dasarnya mesin bubut standar memiliki
komponen sama seperti mesin bubut lainnya. Akan tetapi masin ini dilengkapi
dengan pendingin, rem, lampu kerja, dan pernampung beram.

Ukurannya lebih besar dan berat, sehingga jenis ini paling banyak digunakan
oleh pelaku industri rumahan.

Mesin ini termasuk mesin bubut industri yang digunakan untuk mengerjakan
pekerjaan-pekerjaan panjang dan besar, bahan roda gigi dan lainnya. Mesin ini
memiliki daya kemapuan yang jauh lebih besar dibandingkan dengan mesin
bubut standar.
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Penampang Bagian-Bagian Mesin Bubut Standar
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RANGKUMAN MATERI PEMBELAJARAN
INSTRUMEN PENGUATAN PEMBELAJARAN

Sekolah : SMK Dharma Bahari Surabaya Kompetensi Dasar Memahami mesin-mesin bubut untuk jenis pekerjaan tertentu
Kelas/ Semester : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan yang disyaratkan

Kompetensi Keahlian : Teknik Pemesinan Materi Pelajaran Mesin Bubut Standar

Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) Sub Materi Pelajaran Spesifikasi mesin bubut standar

Guru Mata Pelajaran : Dian Yustantiko Tujuan Pembelajaran Siswa dapat Menjelaskan macam-macam mesin bubut
Tahun Pelajaran (TP) £2020 - 2021 berdasarkan dimensi dan jenisnya

MACAM-MACAM MESIN BUBUT BERDASARKAN PRINSIP KERJANYA

1. Mesin bubut senter ( Centre Lathe )

Cara kerja mesin bubut centre lathe yaitu benda kerja dipegang (dicekam) pada poros spindle dengan bantuan chuck
yang memiliki rahang pada salah satu ujungnya, yaitu pada pusat sumbu putarnya, sementara wjung lainnya dapat
ditumpu dengan center lain

2. Mesin bubut muka ( Facing Lathe )

Mesin bubut facing lathe biasa digunakan untuk membubut benda kerja berbentuk piringan yang besar. Benda-benda
kerjanya dikencangkan dengan cakar-cakar yang dapat disetting pada sebuah pelat penyeting yang besar, tidak terdapat
kepala lepas

3. Mesin bubut sabuk

Cara kerja mesin bubut sabuk yaitu poros spindel akan memutar benda kerja melalui piringan pembawa sehingga
memutar roda gigi yang digerakkan sabuk atau puli pada poros spindel. Melalui roda gigi penghubung, putaran akan
disampaikan ke roda gigi poros ulir. Oleh klem berulir, putaran poros ulir tersebut diubah menjadi gerak translasi pada
eretan yang membawa pahat. Akibatnya pada benda kerja akan terjadi sayatan yang berbentuk ulir

4. Mesin bubut turret

4.1

4.2

Mesin bubut jenis ini sangat membantu industri massal dan untuk pengoperasiannya tidak perlu tenaga ahli. Tingkat
kesulitan pada mesin bubut jenis ini hanya pada penyettingan perintah operasi. Namun, setelah itu pekerjaan identik bisa
terus dilakukan mesin ini jalankan dengan urutan kerja dan hasil serupa

Mesin bubut turret sadel

Sistem kerjanya sama dengan mesin bubut turret namun pada mesin bubut jenis ini menggunakan keberadaan sadel untuk

melakukan pengaturan dan pengoperasian

Mesin bubut turret vertikal

Mesin bubut turret vertical berdiri atas pencekam atau meja putar dalam kedudukan horizontal, dengan turret yang
dipasangkan di atas rel penyilang sebagai tambahan, terdapat paling tidak satu kepala samping yang dilengkapi dengan
turret bujur sangkar untuk memegang pahat.

4. Mesin bubut Vertical Turning and Borning Milling

Mesin ini bekerja secara otomatis, pada pembuatan benda kerja yang dibubut dari tangan, pekerjaan yang tidak dilakukan

secara otomatis hanyalah pemasangan batang-batang yang baru dan menyalurkan produk-produk yang telah dikerjakan
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RANGKUMAN MATERI PEMBELAJARAN
INSTRUMEN PENGUATAN PEMBELAJARAN

Sekolah : SMK Dharma Bahari Surabaya Kompetensi Dasar Memahami alat potong mesin bubut

Kelas/ Tingkat : XI (Sebelas)/ Teknik Pemesinan

Kompetensi Keahlian : Teknik Pemesinan Materi Pelajaran Alat Potong Pada Mesin Bubut

Mata Pelajaran : Teknik Pemesinan Bubut (TP.B) Sub Materi Pelajaran Macam-macam alat potong pada mesin bubut

Guru Mata Pelajaran : Dian Yustantiko Tujuan Pembelajaran Siswa dapat Menjelaskan macam-macam alat potong bubut
Tahun Pelajaran (TP) £ 2020 - 2021 berdssarkan bentuk dan fungsinya

ALAT POTONG MESIN BUBUT (1)

A. Pengertian Alat Potong Mesin Bubut 1.3. Bor Senter Type Safety (Safety Type Centre Drill)

Alat potong mesin bubut adalah alat yang memiliki peranan penting dalam proses pembubutan yang ) Bor senter tipe safety
bergungsi untuk membentuk bidang permukaan benda kerja melalui proses penyayatan atau pemotongan - s+ -~ memiliki mata sayat
" pengarah tirus dan
rata. Memiliki sudut
B. Macam-macam Alat Potong Mesin Bubut berdasarkan Bentuk dan Fungsinya pengarah senter
1. Bor Senter (Centre Drill) ’ - ] sebesar 60°
merupakan alat potong yang berfungsi untuk membuat lubang senter pada wjung permukaan
benda kerja
1.1. Bor Senter Standar (Standard Type Centre Drill) Bor senter ini dibutuhkan ketika membutuhkan hasil lubang senter bertingkat
= o Bor senter tipe lurus setelah bidang tirusnya
f . o = |
{ = - . . .
I By, e W — w08 standar disebut juga 1.4. Bor Senter Type Bentuk Radius (Radius Form Type Centre Drill)
- | U el ) | iy plain type centre drill. o R
" 2 iy - . e = s Bor senter ini memiliki sl
L1 T b bﬁ.— - i Memiliki sudut mata o y— | =
K = sayat ujung (point mata sayat pengarah oy r S
b g any ) Jsebfs “; 118° berbentuk radius. = =
& Sehingga lubang | e = B -
dan sudut mata sayat .
senter yang dibuat 5
— pengarah e
memiliki profil -
(countersink angle) sebesar 60° Tersedia dengan tiga ukukuran, yaitu tipe panjang normal, tipe berbentuk radius.
pendek, dan tipe panjang.

1.2. Bor Senter Type Bell (Bell Type Centre Drill) Cocok digunakan untuk benda kerja yang akan ditopang dengan kepala lepas
yang membutuhkan pergeseran yang relatif besar. Karena bidang singgung pada

Bor senter tipe bell memiliki

sudut mata sayat wjung (point lubang senter relatif lebih kecil dibanding lubang senter dengan bor senter biasa

angle) sebesar 118°. Dan

memiliki dua sudut mata sayat
pengarah (countersink angle),
vaitu sebesar 60° dan 120°
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Kompetensi Dasar

Materi Pelajaran
Sub Materi Pelajaran
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Memahami alat potong mesin bubut

Alat Potong Pada Mesin Bubut
Macam-macam alat potong pada mesin bubut
Siswa dapat Menjelaskan macam-macam alat potong bubut

berdssarkan bentuk dan fungsinya

ALAT POTONG MESIN BUBUT (2)

2. Mata Bor (Twist Drill)

merupakan alat potong yang berfungsi untuk membuat atau memperbesar diameter lubang pada
benda kerja. Besarnya diameter lubang ditentukan berdasarkan besar diameter mata bor yang
digunakan

2.1

2.2.  Jenis Mata Bor berdasarkan Bentuk Spiral

2.2.1 Mata Bor Spiral Normal (normal spiral drill)

Jenis Mata Bor berdasarkan Bentuk Tangkai

2.1.1 Mata Bor Tangkai Lurus

Mata bor yang pengikatannya membutuhkan cekam bor (drill chuck) pada saat

dipasang pada mesin bubut

2.1.2 Mata Bor Tangkai Tirus (konis)

Mata bor yang pengikatannya dapat langsung dimasukkan pada lubang tirus
vang ada di kepala lepas. Tangkai tirus pada mata bor memiliki ukuran yang

lebih kecil daripada lubang tirus pada kepala lepas.

=

ats bor targkal minis

[ — = 5

Wik bow S Wit

%

%

Drill Sleeve

Dalam pemasangannya dapat ditambah dengan sarung pengurang (drill sleeve).
Tangkai tirus pada mata bor ini menggunakan standar tirus morse atau Morse
Taper (MT). Yaitu dimulai dari MT nomer 1 sampai dengan 6 untuk bagian

luarnya

Mata bor jenis ini digunakan untuk mengebor jenis baja lunak
2.2.2 Mata Bor Spiral Panjang (slow spiral drill)

Mata bor jenis ini digunakan untuk mengebor jenis baja keras
2.2.3 Mata Bor Spiral Pendek (quick spiral drill)

Mata bor jenis ini digunakan untuk mengebor jenis bahan baja liat
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Kesimpulannya semakin keras benda kerja
vang akan dibor, maka semakin panjang spiral
mata bor yang dipilih.

o A

2.3.  Jenis Mata Bor berdasarkan Sudut Mata Sayat atau Mata Potong

2.3.1 Mata Bor dengan Sudut Mata Sayat 90°

Mata bor jenis ini digunakan untuk mengebor jenis baja

2.3.2 Mata Bor dengan Sudut Mata Sayat 118°

lunak.

Softer Mataraiz

B

Soft to medium hard steels

ag*

Mata bor jenis ini digunakan untuk mengebor jenis baja

s

lunak sampai dengan baja sedang

118" Harder Maleriabs

2.3.3 Mata Bor dengan Sudut Mata Sayat 135°

Mata bor jenis ini digunakan untuk mengebor jenis baja

keras.

135"~

3. Kontersink (Countersink)

Kontersink merupakan alat potong pada mesin bubut

vang digunakan untuk menchamper diameter ujung
lubang pada benda kerja. Tujuan dari dichamper
adalah agar tidak tajam dan memudahkan baut atau \

poros masuk ke dalam lubang.
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3.1.  Jenis Kontersink berdasarkan Bentuk Tangkai

3.1.1

Kontersink Tangkai Lurus

Kontersink tangkai lurus digunakan dengan cara
dicekam atau menggunakan cekam bor (drill chuck).
Sama seperti mencekam mata bor tangkai lurus

Kontersink Tangkai Tirus (konis)

Kontersink tangkai tirus digunakan dengan cara
dipasang pada lubang sleeve pada kepala lepas. Sama
seperti memasang mata bor tangkai tirus

ALAT POTONG MESIN BUBUT (3)

Countersink tanghal ires

Countarsink tanglkal trus

Apabila tirus tangkainya terlalu kecil, bisa ditambah sarung pengurang.

3.2.  Jenis Kontersink berdasarkan Mata Sayat

Kontersink tanpa mata sayat

Kon

(Zero flute countersink)

(Four flute countersink)

Kontersink alur satu
(Single flute countersink)

tersink alur empat

Kontersink alur lima
(Five flute countersink)

Kontersink alur tiga
(Three flute countersink)

Kontersink alur enam
(Six flute countersink)

Semakin banyak alur pada kontersink, maka beban yang diterima mata sayat menjadi semakin

ringan. Karena beban yang diterima dibagi berdasarkan jumlah mata sayatnya.

4. Konter bor (Counter bore)

Konter bor merupakan alat potong
vang digunakan untuk membuat lubang
bertingkat. Sebelum menggunakan

—

konter bor, operator harus membuat

lubang utama terlebih dahulu

Hasil dari lubang bertingkat tersebut umumnya berfungsi sebagai dudukan kepala baut L (Elen
key).

4.1.  Jenis Konter bor berdasarkan Bentuk Tangkai

4.1.1 Konter bor Tangkai Lurus
Konter bor tangkai lurus digunakan dengan cara dicekam atau menggunakan
cekam bor (drill chuck). Sama seperti mencekam mata bor tangkai lurus

4.1.2 Konter bor Tangkai Tirus
Konter bor tangkai tirus digunakan dengan cara dipasang pada lubang sleeve
pada kepala lepas. Sama seperti memasang mata bor tangkai tirus. Apabila tirus
tangkainya terlalu kecil, bisa ditambah sarung pengurang

Cownter bore inmgkal ovs

Counier bore tangkal trus
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4.2.  Jenis Konter bor berdasarkan Ujung Mata Sayat

4.2.1 Konter bor dengan Pengarah
Jenis konter bor ini memanfaatkan lubang yang telah
dibuat sebagai pengarah mata sayat. Sehingga lubang
vang dibuat tidak menyimpang dari sumbu utama
karena lebih stabil.

4.2.2 Konter bor tanpa Pengarah

ALAT POTONG MESIN BUBUT (4)

——— Tl

i e

Cruwim b i

Jenis konter bor ini hanya memanfaatkan lubang yang telah dibuat sebagai titik senter.

5. Reamer mesin ( Reamer machine)

Reamer mesin merupakan alat potong yang berfungsi untuk menghaluskan dan memperbesar lubang

dengan toleransi dan suaian tertentu. Sama seperti konter bor, sebelum menggunakan alat ini harus

membuat lubang terlebih dulu.

Diameter lubang yang dibuat harus lebih kecil daripada diameter reamernya. Tujuannya agar hasil

pengerjaan maksimal dan beban yang diterima reamer lebih ringan. Sehingga umur reamer lebih panjang.

5.1.  Jenis Reamer berdasarkan Fungsinya

5.1.1 Reamer untuk Lubang Pen

Reamer jenis ini digunakan untuk pembuatan lubang pen tirus yang memiliki ketirusan

standar. Menurut mata sayatnya, jenis reamer ini dibagi menjadi tiga yaitu :

MRt A R Al

MASTS EAYAT P

- ——r— .
Mata mayst furse
- —_m—:

B W~ o o
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Reamer untuk Lubang Lurus
Reamer jenis ini digunakan
untuk menghaluskan dan
meluaskan lubang lurus yang
memiliki toleransi dan suaian
khusus. Menurut bentuk
tangkainya, jenis reamer ini
dibagi menjadi dua yaitu :

Reamer untuk Lubang Lurus

Renmer tnmgknl Tinds

Unitubk pangasaran

Untuk fintshing

Reamer jenis ini digunakan
untuk membuat lubang tirus
dengan ketirusan standar,
misalnya standar morse. Yaitu
mulai dari MT 1 sampai
dengan MT 6. Menurut
fungsinya, rimer ini terbagi
menjadi dua jenis yaitu :

Untuk mendapatkan hasil lubang yang sesuai dengan toleran dan suaian yang

dibutuhkan, garis sumbu reamer harus benar-benar sepusat.

Untuk mereamer lubang tirus, disarankan untuk membuat lubang bertingkat

terlebih dahulu. Agar beban yang diterima reamer lebih ringan.

Gunakanlah kecepatan yang sesuai disertai penggunaan cairan pendingin

(coolant) untuk mendapatkan hasil yang maksimal.
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6. Kartel atau Knurling
Kartel merupakan alat potong yang digunakan untuk membuat
garis-garis atau gigi-gigi melingkar pada permukaan benda
kerja. Tujuan pengkartelan bagian luar benda kerja yaitu agar
permukaan benda kerja tidak licin saat dipegang dengan tangan

1 Knurling older

1 Pair holder

4 =l
F761 Form knurlining holder @@

Knurling holder clamp type

D i

Contohnya pada handle pemutar dan tangkai penarik. Sedangkan untuk pengkartelan bagian dalam
bertujuan untuk memperkecil lubang yang sudah longgar karena aus. Contohnya pada dudukan bearing.

3 Puir holder
6.1. Jenis Kartel berdasarkan Pola Gigi/ Rigi

1. Kartel lurus

2. Kartel menyudut/silang, baik kanan maupun kiri

3 Kartel belah ketupat/diamond, baik yang menonjol (male) atau yang masuk ke dalam Pair knurling holder type  Knurling holder cross type  Swiss straddle knurl tool holder
(female) Gambar : Macam-macam holder (pemegang) kartel

7. Pahat Bubut

merupakan alat potong utama

vang biasa dipasang di mesin
bubut. Dipasang pada toolpost
mesin bubut. Digunakan untuk

Sxralght Laft Hand Right Hand Male Diasmond Female Diarmond menyayat permukaan benda
AA BL BR GE G kerja. Baik bagian dalam

maupun luar.

6.2.  Jenis Kartel menurut Bentuk Holder
Sedangkan menurut bentuk pemegang (holder) gigi pisau kartel ada berbagai macam.
Disesuaikan dengan posisi dan kondisi permukaan yang akan dikartel. Contoh dari macam Secara terperinci diulas pada
bentuk pemegang (holder) kartel antara lain : lembar Pahat bubut
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A. Pengertian Pahat Bubut

Pahat bubut adalah salah satu alat potong yang sangat penting dan diperlukan dalam melakukan
pembubutan, dengan pahat bubut yang beraneka ragam, berbagai bentuk benda kerja dapat dibuat sesuai
dengan kebutuhan pembubutan. Berbagai pengerjaan yang bisa dilakukan yaitu pembubutan permukaan
atau facing, memperbesar diameter lubang, pahat ulir, pengerjaan rata, alur, tirus dan champer.

PAHAT BUBUT (1)

117 guchit bebas rruka

Gambar geometri pahat bubut rata

Pahat bubut faching

C. Macam-macam Bentuk Pahat Bubut berdasarkan Fungsinya

B. Geometri Pahat Bubut Ty oty gl el Bnle Agy
Dalam mempelajari tentang geometri iy ?IT Bde
pahat bubut, maka kita perlu mengenal From | e B f‘“""‘"
istilah-istilah sebagai berikut : Clearance o

True Rasie Anghy
. 77 Angh
1. sudut potong samping (side N
cutting edge angle) P *""' Wetoe Plan Rabiat o
| Tmil &ngls
2. sudut potong depan (front — =
cutting edge angle) 1 -
|
3. sudut tatal (rake angle) Bun keypusch Sngie
4. sudut bebas sisi (side clearance angle)
3. sudut bebas depan (front clearance angle)

Besarnya sudut potong dan sudut-sudut kebebasan pahat tergantung dari jenis bahan/material benda
kerja. Karena akan sangat berpengaruh terhadap hasil pembubutan dan performa pahat. Berikut
geometri pisau bubut disajikan dalam bentuk tabel sebagai berikut :

Sudut pot. Sudut pot. Sudut bebas | Sudut bebas
samping depan Sudut tatal Sisi depan
Pahat bubut rata 80° 12°-15° 12°-20° 10°-13° 87-10°
Pahat bubut muka 55°¢ 12°-15° 12°-20° 10°-13° 87-10°
Ulir segitiga Metric 60°
Ulir Withword 55¢
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jenis mata

-ahat bu:,

(113 (10} ()

B @ O (3 H 3 )y (D

Earan
Kaan kanan

36, Pahat pi ggulr:-umpnt kansn
1. Paha sl Kanan

Gambar : Penampang jenis-jenis Pahat Bubut
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PAHAT BUBUT (2)

Macam-macam Pahat Bubut Berdasarkan standar ISO berdasarkan Fungsinya

1. Pahat ISO 1

N

. Pahat ISO 2

w

. Pahat ISO 3

bl

Pahat ISO 4

o

Pahat ISO 5

6. Pahat ISO 6

N

Pahat ISO 7

i

Pahat ISO 8

Pahat ISO1 digunakan untuk proses pembubutan memanjang dengan hasil sudut
bidangnya (plane angle)sebesar 75°. Pada umumnya pahat jenis ini digunakan untuk
membubut pengasaran yang hasil sudut bidangnya tidak memerlukan siku atau 90°

Pahat ISO 2 digunakan untuk pembubutan memanjang dan melintang (pembubutan
permukaan/ facing) dengan hasil sudut bidangnya (plane angle) sebesar 45°. ahat jenis
ini juga dapat digunakan untuk membubut champer atau menghilangkan wjung bidang
yang tajam (debured)

Pahat ISO 3 digunakan untuk proses pembubutan memanjang dan melintang dengan
sudut bidang samping (plane angle) sebesar 93°. Pada proses pembubutan melintang
tujuannya adalah untuk mendapatkan hasil yang siku (90°) pada sudut bidangnya, yaitu
dengan cara menggerakan pahat menjahui sumbu senter

Pahat ISO 4 digunakan untuk proses pembubutan memanjang dengan pemakanan relatif
kecil dengan hasil sudut bidangnya (plane angle) sebesar 0°. Pahat jenis ini pada
umumnya hanya digunakan untuk proses finising

Pahat ISO 5 digunakan untuk proses pembubutan melintang menuju sumbu center
dengan hasil sudut bidangnya (plane angle) sebesar 0°. Jenis pahat ini pada umumnya
hanya digunakan untuk meratakan permukaan benda kerja atau memfacing

Pahat ISO 6 digunakan untuk proses pembubutan memanjang dengan hasilsudut
bidangnya (plane angle) sebesar 90°, sehingga pada proses pembubutan bertingkat yang
selisih diameternya tidak terlalu besar dan hasil sudut bidangnya dikehendaki siku (90°)
pahatnya tidak perlu digerakkan menjahui sumbu senter

Pahat ISO 7 digunakan untuk proses pembubutan alur menuju sumbu center dengan
hasil sudut bidangnya (plane angle) sebesar 0°. Pahat jenis ini dapat juga digunakan
untuk memotong pada benda kerja yang memilki diameter nominal tidak lebih dari dua
kali lipat panjang mata pahatnya

Pahat ISO 8 digunakan untuk proses pembesaran lubang tembus dengan hasil sudut
bidangnya (plane angle) sebesar 75°
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9. Pahat ISO 9

Pahat ISO 9 digunakan untukproses pembesaran lubang tidak tembus

dengan hasil sudut bidangnya (plane angle) sebesar 95 °

[E=1 0

(=1

120 3 150 4

150 8

150 S5 IS0 6 IS0 7

Tabel Fungsi dan sesuaian jenis Pahat DIN

No Jenis DIN Jenis ISO Plane' An'gle Fungsi Pahat DIN dalam pembentukan Plane
yang dihasilkan Angle
1 DIN 4971 ISO1 75° Pembubutan memanjang
2 DIN 4972 ISO 2 45° Pembubutan memanjang dan melintang
3 DIN 4973 ISO 8 75° Perbesaran lubang tembus
4 DIN 4974 ISO9 95° Perbesaran lubang tembus
5 DIN 4975 45° Pembubutan finishing arah memanjang, juga
digunakan pembubutan champer
6 DIN 4976 ISO 4 95° Pembubutan memanjang dengan pemakanan
relatif kecil
7 DIN 4977 ISO 5 0° Bubut melintang menuju sumbu center
3 DIN 4978 1SO 3 93° Pembubutan memajang dan melintang dengan
tujuan mendapatkan hasil siku 90°
9 DIN 4980 1SO 6 90° Pembubutan memajang dengan tujuan saat
pembubutan bertingkat yang selisih diameternya
besar dapat menghasilkan sudut siku 90°
10 DIN 4981 ISO 7 0° Pemotongan benda berdiameter normal
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D. Macam-macam Pahat Bubut Berdasarkan jenis Material

Digunakan sebagai alat potong untuk pengerjaan baja lunak dan kuningan . Biasanya digunakan
sebagai pahat bubut. Bahan ini akan kehilangan kekerasannya pada suhu 250°C. Memiliki kekerasan kira-
kira Rc = 65. Memiliki kecepatan potong 5 m/menit.

Material ini biasanya digunakan untuk pahat bubut, mata bor, pisau frais, reamer, dan lain-lain.
Kehilangan kekerasannya pada suhu 600°C. HSS dengan bahan molybdenum memiliki ketangguhan yang
lebih tinggi dibandingkan HSS dengan bahan tungsten. Namun memiliki ketahanan air yang lebih rendah

Material ini memiliki ciri khas tidak bisa dipanaskan. Digunakan untuk membuat suatu cetakan atau
dies. Kehilangan kekerasannya pada suhu 800°C. Dapat juga digunakan untuk kecey 1 g yang
lebih tinggi, memiliki k yang lemah, sehingga mudah pecah apalagi ketika menerima
beban kejut.

SUIS

|

Material yang diproduksi dengan teknik lurgi dengan p san pada suhu 1000°C. Memiliki
kecepatan potong 6 sampai 8 kali kecepatan potong HSS. Dapat bertahan hingga suhu 1000°C. Memiliki
kekuatan tekan yang tinggi namun memiliki kekuatan tarik yang rendah. Material ini sangat kaku dan
memiliki modulusitas yang tinggi. Memiliki ketahanan aus yang tinggi dan memiliki koefisien termal yang
rendah. Memiliki konduktivitas termal yang tinggi. Kelebihan karbida adalah memiliki kapasit
produktivitas yang tinggi. Dapat menghasilkan permukaan benda kerja dengan kualitas yang baik.

Material yang digunakan untuk alat potong berkecepatan tinggi sekitar 500 m/menit. Cocok digunakan
untuk pemotongan yang terus menerus. Dapat bertahan hingga suhu 1200°C. Memiliki ketahanan abrasi
yang tinggi. Umumnya digunakan untuk pengerjaan bahan plastik .
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merupakan kombinasi antara keramik dan logam melalui proses metalurgi. Keramik pada
material ini berfungsi meningkatkan refraktifitas. Sedangkan logam pada material ini berfungsi
untuk memberikan ketangguhan yang tinggi dan ketahanan panas.

Material ini memiliki tingkat kekerasan yang sangat tinggi, ekspansi termal yang rendah. Juga
memiliki konduktivitas termal yang tinggi dan koefisien gesek yang rendah. Alat potong dengan
material berlian dapat digunakan untuk kecepatan 1500 sampai 2000 m/menit. Dapat bertahan
hingga suhu diatas 1500°C

Umumnya dikenal dengan nama Borozone. Terbentuk dari atom nitrogen dan boron melalui
proses metalurgi daya. Biasanya digunakan sebagai pengganti alat potong dengan material
berlian . Material ini juga digunakan sebagai roda gerinda untuk mengasah alat potong HSS.
Karena dapat memberikan permukaan finishing yang sangat baik.

UCON merupakan material yang dikembangkan oleh Union Carbide di Aamerika Serikat
Material ini terdiri dari 50% Columbium, 30% Titanium, dan 20% Tungsten. Merupakan pad

logam tahan api yang memiliki permukaan luar yang keras dan inti yang lunak. Material ini
Jjarang digunakan karena harganya yang mahal.

Sialon dibuat melalui proses lurgi serbuk. Dengan mencampurkan serbuk Silicon, Nitrogen,
Aluminium, dan Oxygen dengan cara dipanaskan sampai suhu 1800°C. Material ini memiliki
kekerasan yang lebih tinggi daripada keramik dan dapat digunakan untuk tongan terputus.
Memiliki kecepatan potong 2 sampai 3 kali lipat dari keramik.
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PAHAT BUBUT 4)

URUTAN MATERIAL ALAT POTONG

BETpEE dERgan yang pallng keras teEap| getat adalan

1. Baja Karbon (High Carhon Steels), Carban Tool Steefs [ CTS)
2. HES (High Speed Stocis, Tool Steols)

3. Paduan Cor Nonferra {Covt Nanferraes Allays. Cost Corkldes)
4. Karkida (Cemented Corbidas, Hetdmetols)

5. Kerzmilk (Ceramies)

6. CBN (Cubic Boran Mitrides)

7. Intan {Sntered Biomands & Natura! Biarmonds)

Uridan material polat mualas dari yarg pefing iunak tnkapd ulet

i

==

(Kekerasan Panas dan ketahanan aus)

Strenght and toughness

(Kekuatan dan ketangguhan) ‘

E. Jenis Pemotongan Pahat Bubut

F. Sesuaian Media Pendingin berdasarkan Jenis Material Pahat

No Bahan Nl[;:::::l Pahat Media Pendingin yang Digunakan

1 |Besi Cor Media pendingin udara tekan, minyak cair / dikerjakan kering
2 |Aluminium Pelomas kerosin, minyak cair atau air soda
3 |Besi mampu tempa Minyak larut air atau dikerjakan kering
4 |Kuningan Minyak parafin, atau campuran minyak lemak hewan
5 |Baja Minyak larut air, minyak tersulfurisasi, atau minyak mineral

6 |Besi tempa Minyak lemak hewan atau minyak larut air

Pemotongan miringatau pemotongan tiga dimensi

EIE = F o 1
AMGLE
~Fo

2.

-
-

‘j e 3.
CUTTIMNG EDGE

AL EHAT O

Gaya gesek bekerja pada area yang lebih besar,
sehingga gaya gesek perluasnya lebih kecil

Usia pahat lebih panjang dari pemotongan ortogonal

Mata potong pahat bubut lebih kecil dari lebar
pemotongan

Pemotongan ortogonalatau | tongan dua dimensi
1.
ToOL
2.
CHIP
3.
WORKFIECE
4.
5.

Chip/tatal bergerak ke bidang permukaan pahat
Gaya gesek bekerja pada luas yang lebih kecil, sehingga

gaya gesek per satuan luas lebih besar

Usia pahat lebih pendek dari pemotongan miring (pahat
mudah aus)

Mata potong pahat bubut lebih besar dari lebar
pemotongan

Mata potong pahat bergerak tetap membentuk sudut 90
° terhadap sumbu

POTONG

1. Geomegtrl pshat,
2. Jenls material benda kerja

4. Calran pendingin dan

5. Jenis proses pemesinan.

KERUSAKAN & KEAUSAN ALAT

Dalam prakieknya v pahat dipengaruhi oleh

3. Kondisi pemolongan (kecepatan polong,
kedalaman potong dan gerak malkan, putaran)

MEKANISME KERUSAKAN ALAT
POTONG

Falitor-faktor pemyebiah tarcehut
antara lalr

1. Proses Abrasif

2. Proses Kimiaw!

1. Prases Adhasi

4. Proses Difusi

5. Proses Olsidas!

5. Proses Deformas! Plastls

7. Proses Keretakan dan kelelahan

Mekaninees beausan
kecepatan pmang rendah adaish

L Proves Absasif,

2 Proses Kimimwi,

1. Proses Adhesl.

Wlshaninme keause nyang deminan peda

2rg domdnan pad s

ieacepatan natong onag adalah
L Proges Difus

2. Proses Oksidosi
3. Proges Daformes) Plastis

DOMINAS] KEAUSAN ALAT POTONG|

Difusi atau  pembauran adalah peristiwa mengalimya atau
berpindahnya suatn zat dalam pelarut dari bagian berkonsentrasi
tinggi ke bagian yang berkonsentrasi rendah, contohnya adalah uap
air dari cerek vang berdifusi dalam udara

Oksidasi menipakan pelepasan eleltron oleh sebuah molelul, atom,
atau ion

Deformasi plastis adalah kondisi suatu lempeng logam vang tidak
kembali ke bentuk semula setelah mengalami pembebanan

selama proses pembentukannya secara metalurgi
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